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Uj szin

a vilaghira Stihl cég

termékskalajan

A STIHL ma mar nemcsak a hagyo-
manyos erdészeti és faipari eszkdzok
gyartasaban és forgalmazasaban akar a
vildg élvonaldban maradni, ezért fo-
lyamatosan bdviti gyartmanykorét és
termékeinek valasztékat. Legujabb ki-
nalatdban mar az erés kozépkategoria-
ju, hidegvizes, nagynyomasu moso be-
rendezések és nedves-szaraz porszi-
vok is szerepelnek.

Nedves-szaraz
porszivok

A hagyomanyos haztartasi porszi-
vonal er6sebb felépitésl, joval na-
gyobb teljesitményl gép a munkahelyi
kornyezet tisztitasan kivil ajanlhaté
mhelyek, (zemcsarnokok, kommu-
nalis létesitmények, konyhak, étter-
mek, 6ltoz6k, firddk sth. csekély em-
beri munkaraforditassal torténé folya-
matos tisztantartasara.

M(iszaki adatok:

Tipus: SE 100
Légszallitds: 3400 l/perc
Szivohatés: 230 mbar
Teljesitményfelvétel: | kW
Tartalykapacitas: 38 |
Onsualy: 14 kg

A Kkivivott profi jelzo

Nagynyomasu
hidegvizes mosok

Miszaki adatok:

Tipus: RE 250 K

Uzemi nyomés: 10-130 bar
Teljesitményfelvétel: 3 kW
Onsualy: 22 kg

A hagyomanyos
jarmd- és géptiszti-
tason tul jol hasznal-
hatok a kertes ha-
zak, farmergazdasa-
gok, gépudvarok
kérnyezetének  és
eszkozeinek karban-
tartdsa, valamint a
flrésziizemekben a
hengeres fa meg-
munkalas el6tti le-
tisztitasara.

! e
Uj termékeink megrendelhet6k és megvaséarolhatdk
a mar ismert STIHL markakeresked6knél.

kotelez

Bdévebb informacio
beszerezheto:

A . S T IH L

Kereskedelmi Kift.

1222 Budapest
Nagytétényi Gt 100-102.
Tel.: 227-7449, 227-7450
Fax: 227-3654



NOKNEK

VARRAS

- [KENYELMESEBBE TARTALOM

A nagyobb csalddok héaztartdsdnak szinte
nélkilézhetetlen darabja a varrégép. Az
ligyes héziasszony komoly megtakaritast tud
elérni, ha gyermekeinek ruhait maga varrja
vagy javitja. F6leg a kisgyerekes csaladoknal
jelent nagy segitséget, mert éppen a legki-
sebbek a legnagyobb ,ruhapusztitok”.
Gyors novésiuk Ujabb, nagyobb méretl ru-
héakat igényel, &m az egyszer(i darabok hazi-
lag is el6allithatok.

Sokan vasaroltak kis helyet foglalé taskagé-
pet, vagy egy utdlag beszerelt motorral moder-
nizaltdk a nagymama ,,tapos6s”, még jol hasz-
nalhaté varrégépét. Ezeket a kis teljesitmény(
motorokat labbal mkodtethetd indité-, LU. sza-
balyoz6 kapcsoldkkal lattdk el, melyeket duga-
szolassal lehet a héalézathoz és a varrégéphez
csatlakoztatni. A szabalyozék kis méretd,
kénnyl, mlanyag hazba vannak szerelve, &m
hatranyuk, hogy konnyen elcsGsznak a padlén s
a hagyoméanyos régi gép taposéjan nem is lehet
azokat elhelyezni.

A rajzunkon olyan konnyen elkészithetd lab-
tartét mutatunk be, mely amellett, hogy kényel-

mes, megakadalyozza az elcstszast, ill. bizto-
sitja a szabéalyoz6 taposén valé elhelyezését. A
tartd lejtés lapjanak (1) felsd, jobb oldali kiva-
géséba helyezzik el a szabalyoz6t (A). A kiva-
gas nagysagat és alakjat a szabalyozé hatarozza
meg, ezért a rajzon csak azokat a méreteket ad-
tuk meg, melyek a kuilénb6z6 tipusokhoz egy-
forméan felhasznalhatok.

A szabdlyozé alad egy tartélemez (2) kerul,
melyet ragasztassal, szegekkel vagy facsavarok-
kal erésitink a tartélap (1) ala. A tartélap mére-
teit (c, d) taskagépekhez akkorara érdemes va-
lasztani, hogy a bal lab is kényelmesen rahe-
lyezhet6 legyen. Anyaga 10-12 mm-es rétegelt
lemez, lejtését a 15 mm vastag anyagbol készult
labak (3) hatarozzak meg. Ezek alsé éleire egy-
egy gumicsikot (4) ragasztunk. A tartdlap felsé
feltletére is érdemes gumi- vagy m(ianyag bori-
tast késziteni, és azt a szabdalyozéhoz kivéagni,
majd a lapra erdsiteni. Erre a célra a legalkalma-
sabb egy labtorlé.

A tartélap lejtését meghatarozé, a rajzon
megadott méreteket (B) csak akkor érdemes
megvaltoztatni, ha a varrashoz hasznéalt széken
ilve nem kényelmes a lap helyzete. Altalaban a
lejtés akkor jo, ha a labfej a varrashoz sziikséges
kozépsebességnél derékszoget zar be a labszar-
ral. A régi taposéval ellatott gépekhez olyan all-
vanyt kell késziteni, melynek labait a taposé
tengelyére ill6 kivagassal latunk el (C). Mélysé-
gét és magassagi meéreteit (f, g) ebben az eset-
ben a tapos6é hatdrozza meg.

A szabdalyoz6 részére készitett kivagas mére-
tezésénél vegyuk figyelembe a csatlakozéduga-
szokat is, mert megtorténhet, hogy ezek részére
- ha tal alacsonyan vannak elhelyezve - kulén
kivagast kell késziteni. Bar a tervezéskor a két
leggyakrabban hasznalt gyartmanyt (német és
lengyel) is figyelembe vettik, mégis sziikség le-
het némi moédositasra.

A téskagépekhez készitett tartét fel lehet
hasznalni a csatlakozdévezetékek tarolasara is,
ha a lap alsé részére egy textilanyag ,zsebet”
erdsitiink. Ezzel megkonnyithetjuk a gép keze-
lését, mert haszndalata utan a vezetékeket nem
kell a taskaba gyomoszolni.

Szulyovszky Tibor
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MODELLEZES

1/16-o0sok az AMT -té|

EZEKHEZ NEM KELL

mmiTo

A modelljeiket maguk 6sszedllitok, az Un. ,ragasztgatok” f6ként a tarelmi-
ket, készségiket igénylé aprélékos munka miatt kedvelik a modellezésnek
ezt a formajat. Az autésok-motorosok pl. az aprélékosan kidolgozott rész-
letekért lelkesednek, &m e modellek igencsak nebancsviragok, apré alkat-
részeik konnyen deformalédnak, a kész kis jarmtiveket pedig még a szell6-
t6l is 6vni kell, mert a finoman kivitelezett rudazatok, futémivek kénnyen
eltornek. Raadasul igényes részletességiket szinte csak nagyité alatt élvez-
hetjuk. Egy-két ilyen ,ideg6rl6” modell 6sszedllitdsa utan az emberben 6ha-
tatlanul felmertl a kérdés, hogy érdemes-e pattanasig feszilt idegekkel
ennyit vesz6dni? Aki mestere ennek a szép és érdekes hobbinak, biztosan
igent bolint a kérdésre. A nagy tobbség azonban aligha, kiuléndsen, ha van
mas valasztasa is, teszem azt a modell nagyobb |éptéki valtozata.

Esetenként ezt az alternativat az 1/16-osok jelentik. lgaz, valasztékuk
kozel sem olyan béséges, mint a 1/24-es léptéklieké, de Gjabban egyre
tobb ilyen modellel bévil a kiillonbéz6 markak kb. 30 tipust magaba fog-
lalé palettaja. Kozuluk most az AMT 1/16-osai kozul harom szép sport-
kocsit mutatunk be. Aruk igen kedvez6, 2700 Ft korili, s 125-200 kozétti
alkatrészbdl allithatok dssze.

A teljes széria 6t autobdl, a két Corvette-bél, a Shelby Cobréabél, a Ford
Mustangb6l és a Chevy Bell Air-b6l all, s mindegyik két véaltozatban ké-
szithetd el. Kiviteli min6séguk kozepes, alkatrészeik sorjasak, de nem vé-
szesen, az illesztések meglep6en jok, a karosszéridk azonban kissé robusz-
tusabbak a szokésosnal. Ez elényds is, mert szilardabba teszi a jarmdve-
ket. Krémozott alkatrészeik bevonata szép fényes, csak sajnos az
0sszedllitdsuk soran sorjassaguk s éntécsonkjaik okoznak némi gondot.
Bosszanté tény, hogy az ,lUveges” darabokat nem félidzzak le, igy azok
tébbnyire mar a csomagolas soran megkarcolédnak.

Ennyit dltalanossagban, s most kévetkezzenek a sajat tapasztalataink, s
rovid épitési tippjeink az eredeti kocsik évjarata szerinti sorrendben.

'57-es Chevrolet Corvette

Ez az AMT leglGjabb 1/16-0s modellje (1), s szdamos vonzé funkciéval
bir: igényesen kivitelezett motorja van, elsé futémdive rugézottan miko-
dik, nyithaték az ajtajai, s természetesen a motorhaztetd is, az utastér pad-
l6ja ,,igazi” dntapad6 sz6nyeggel burkolhaté be, s az els6 és hatsé lampéak
vilagitanak. Osszességében tehat nagyon vonzoé modell, s ha valaki na-
gyon igyekszik, 200 alkatrészébdl néhany hét alatt el is készitheti a remek
sportkocsit.

Megépitése soran problémak adédhatnak az elsé futéminél (korrigala-
sdhoz az el6z6 szamunkban adtunk tippeket). Pontositasra szorultak az
ajtopantok, amelyeknek fészkeiben Iotyégtek a pantcsapok, de vékony
sztirolfélidval sz(ikitve mar megszlint az ajtok l6gédsa. A motortetd pantjait
nagyon ajéanlott huzalbél hajlitottakra cserélni. A felnik féldarabjait pedig

rfcmm-es selyemszalag

eredeti csatok

még Osszeragasztas eldtt 6ssze kellett csiszolni, mert enélkul a kerekek
nagyon lotyogtek. A hosszU burdas vilagitasi izzokat hatul feltétlenul fém-
cs6be kell régziteni, kiildonben nemcsak a ldmpa, de maga a karosszéria is
vilagitani fog. Ha fekete karpit mellett dont valaki, a sz6nyeget vékony
fekete bolyhos szovetbdl szabja ki, s ha az némileg nyujhaté is, akar egy
darabbdl is beszabhatja. A modellhez mellékelt piros szényeg atfestésével
nem érdemes kinlédni. Felragasztdsahoz szerves olddszer nélkuli ragasz-
tét hasznaljon, s mindkét feltletet kenje be. Szikkadas utan el6bb a kar-
danalagut felsé részére kell a textiliat felsimitani, majd kovetkezhet az
oldalak s végul a padlé befedése. Kozben természetesen a textiliat el kell
nydjtani. A felesleges anyag éles szikével vaghaté méretre. Erdemes - s
nem is nehéz - a csomagteret is nyithatéva tenni és kikaipitozni (A). igy
a vilagitdshoz szukséges telepek egy ,méretes” bdérondben, a kapcsold
pedig a benzinktankban rejthetd el.

Ez arégi Corvette igazan nyitott sportkocsiként mutatjol, s bar a merev
és a vaszontet6 darabja sem hidnyzik a készletb6l, nem érdemes eltakarni
barmelyikkel is a nagyon dekorativ miszerfal l1atvanyat (2).

mm-es
huzalcsap
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Isola bitumenes
vizszigetelO lemezek

Sok vizet zavar

Az ISOLA Budapesti Fedéllemezgyar kézel nyolcvan
éve gyart és forgalmaz vizszigetel6anyagokat.
Gyartasunk korszer(sitése jelent6s min6ségi javu-
last eredményezett:

W az ISOLA fedéllemezek hideghajlithatésaga az
eddigi +7 - +10 ehelyett 0 C°és ez alatt van, ezek
a paraméterek pedig nem csak a magyar szabva-
nyoknak, hanem az eurdpai DIN kévetelmények-
nek is megfelelnek;

Maz AKVAPLAN lemezek fejlesztésiink eredmé-
nyeként meleg allapotukban is megtartjak ke-

ménységiiket, ugyanakkor megérzik j6 hideghaj-
lithatésagi tulajdonsagukat is.

A piacielvarasoknak megfeleléen termékkinéala-
tunkat folyamatosan bdévitjuk. Példaul 1995-ben is
két ) fedéllemez bevezetését tervezzik.
Végezetil: mi akkor vagyunk elégedettek, ha
megkonnyitjuk az épit6k munkéjat, ugyanakkor
az épuletben lakdknak sosem jut esziikbe felmen-
ni atet6re a beazas okat keresni.

Az ISOLA Budapesti Fedéllemezgyéar orszagos vi-
szonteladoi halézattal és m(iszaki szaktanacsadassal
all tgyfelei rendelkezésére.

M(iszaki tanacsadas és tovabbi informéciok: Isola Budapesti Fedéllemezgyar Kft.
H-1201 Budapest, Helsinki Ut 63. Tel.: 283-0689 Fax: 283-1004 Telex: 22-5873
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AZ EPULET ES A NEDVESSEG

A nedvesség, a viz nemcsak a talajbol és a bels6 terek fel6l, ha-
nem kords-koril a légkorbdl is tamadhatja az épuletet. A 1égkori
csapadék harmat, es6, zGizmara, jég, épuletbels6kben hasznalati,
Uzemi és épitési nedvesség, ill. viz, valamint paralecsap6das for-
majaban jelentkezik. Az el6bbiek hatdsa a nedvesség vagy a viz
fizikai és kémiai tulajdonsagai szerint valtozhat.

Az éplileteket tAmadé nedvességnek vagy viznek kulonb6z6 meg-
jelenési formai vannak a talajpara, a talajnedvesség, a talajviz, a
csapadék, a haszndlati és Gzemi viz, az épitési nedvesség, vala-
mint a kilsé és a belsé paralecsapodas.

¢ Talajpara

A talajviz és a felette levé talajréteg légporusaiban felgytlemlett
nedvesség, parolgas vagy helyi nyomaskulénbség kovetkeztében
avele érintkez6, nala tobbnyire hidegebb feliletl éplletrészekben
lecsapddik és beléjuk szivodik. (llyen eset pl. ha a talajra toltott
szaraz homok- vagy salakfeltoltésre betonpadl6t készitenek.)

¢ Talajnedvesség

A talajnedvesség a talajviz feletti talajrétegekbe felszivodo és a
talajszemcsékhez kot6d6, tehat mozogni, aramlani nem képes,
hidrosztatikus nyomast ki nem fejté nedvesség, azaz vizlencse.
A talajnedvességre jellemz6, hogy - ellentétben a csapadékbdl
szarmazé vizekkel - nincs lefelé irAnyulé mozgasa. A talajned-
vesség a talajvizbél hajszalcsdvesen - kapillaris aton - ismét fel-
szivédo vizmennyiség. A felszivodas annal nagyobb, minél fino-
mabbak atalaj szemcséi, mert annal vékonyabbak a kdzottuk kép-
z6d6 hajszéalcsovek.

A talaj a parolgas kovetkeztében nem széarad ki teljesen, mert egy
kis vizmennyiséget mindig megtart, igy a vele érintkezd épilet-
rész hajszalcsoves tulajdonsa-
gaitél is fugg, hogy ebb6l meny-
nyi jut be a épiletbe.

Ha nem védjik a szerkezeteket
talajnedvesség ellen, akkor az a
nedvességre érzékeny szerkeze-
tek  tdnkremeneteléhez  (pl.
gombéasodé fapadlék, butorok
stb.), a megtamadott nedves he-
lyiségben vald tartézkodas pe-
dig betegségek (pl. izuleti ban-
talmak) kifejlé6déséhez vezet. A
viz kilonb6z6 talajokban ki-
16nb6z6 magassagokig emelke-

1. dbra dik (1).

Kapillaris vizfelszivodas
kilonb6z6 talajokban
a - kavics- b - homok-
és c - agyagtalajokban

+ Talajviz

Altalaban a talajviz a vizet at
nem bocsaté talajrétegek feletti
laza talajpan (2) vagy két, vizet at nem bocséaté talajréteg kozotti
laza rétegben (3) nagy kiterjedési vizrétegként jelentkezik. A ta-
lajba beszivéd6 csapadékbdl szarmazik, a talajszemcsék feluleté-
hez nem kot6dik, tehat mozogni, aramlani képes, szabad viz.

A talajviz a vele érintkez6 épuletrészre nyomast gyakorol, ame-
lyet hidrosztatikus nyoméasnak neveznek. A nyomas csak az érint-

LIMuUu™

kezd vizréteg magassagatdl - a vizoszlop magassagatol - fiigg, a
viz mennyisége nincs hatassal a viznyoméas nagysagara. Magasséa-
ga els6sorban a csapadékviszonyoktél fiigg, de befolydsolja az
él6éviz - folydk, tavak - kozelsége is, mert duzzadasuk, apadasuk
emeli vagy csokkenti atalajvizszintet.

A talajviz agressziv hatasu is lehet. 4000 mg/l-nél nagyobb szul-
fattartalom (SO4) esetén nemcsak a szigetelést, hanem atartészer-
kezetét is (aljzatbeton, tart6fa-

lak) agresszivitdsnak ellenallé

anyagokbol (pl. mi(gyanta

vagy bitumenes habarcsba ra-

kott klinker) kell késziteni.

¢ Csapadék

A lehdlt aramlo leveg6bdl -
az uralkodé hémérséklettdl
fugg6en - csapadék, igy es6.
ho, jégszemcse keletketik. A
leveg6 paratartalma éjjeli le-
hiiléskor a talajszinten csap6-
dik le (harmat), ha ez meg is
fagy. akkor dér, zizmara ke-
letkezik. Az es6 minden nedv-
szivé anyagba beszivadik. A
falakba hatolast a szélnyomas
is el6segiti.

2. dbra
Talajviz vizzaré
talajréteg felett
1- laza talajréteg 2 - talajviz
3 - vizzaré talajréteg

¢ Hasznélati és Uzemi viz

A tisztalkodas, a konyhai tevékenység és a helyiségek tisztan tar-
tésa soran a padléra, falakra kerilt vizet nevezzik hasznalati viz-
nek.

Ipari épuletekben - technolé-

giai okok miatt nagyobb meny-

nyiségben a padléra és a fa-

lakra kerill6 vizet nevezzik

Uzemi viznek. A sok esetben

szennyezett Uzemi vizeknél -

a kémiai hatds mértéke szerint

- kulénleges szerkezetekkel

és anyagokkal kell védekezni.

¢+ Epitési viz

Tobb épitési munkahoz, ill.
technolégiai folyamathoz viz-
re van szilkség. A felhasznalt
viznek egy része - a latszéla-
gos kiszaradas ellenére is -
bent marad az épuletszerkezetekben, mig a masik része péarolgas
kézben nedveséggel teliti az épulet légterét.

Sok esetben gondot okoz késébb a helytelentl Gtemezett épulet-
atadas, amikor is az 6szi es6k aztatta zarofodémre készitik el a
csapadék elleni szigetelést.

3. dbra
Talajviz két vizzaré
talajréteg kozott
1 - talajréteg 2 - talajviz
3 - vizzaro talajréteg

¢ Kilsé paralecsapédas

Paralecsapddas gyakorlatilag minden évszakban, s6t naponta is
lehet, ha az épulet hideg felilete meleg, paras, kodds vagy nedves
kulsé levegével érintkezik.

Az épuleten belil is van paralecsapddas, de ezt nem a kiilsé 1ég-
kori tényez6k okozzak, melyeket nehéz befolyasolni. A belsé pa-
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szakaszoladsa és vezetése (a szamok

1. tdblazat

A nedvesség és viz elleni védelem anyagai és kivitelezési médszerei

A nedvesedés

Teljes szarazsdgot nyuljté szigetelések

Viszonylagos szarazsagot nyUjtd szigetelések

okai Anyag Kivitelezési médszer Anyag Kivitelezési moédszer
1Talajpara Bitumenmaz Kézi és gépi felhordas
Bitumenes lemez |.* Bitumenes ragasztas - :
Talajnedvesség Bitumenes lemez |.* Bitumenes ragasztas Cementhabarcs Kézi és gépi felhordas

Bitumenes lemez I11.** Fektetés

Vegyi anyagok

Kézi és gépi felhordas

Széritason alapalé szigetelések
Elektromos hatason alapulé szigetelések

Cementhabarcs
Tomitészerek

Kézi és gépi felhordas
Témegbeton

Bitumenes ragasztas - R

Azbesztcement pikkely
Azbesztcement hullamlemez

Kézi rogzités
Kézi rogzités

Talajviz Bitumenes lemez |.* Bitumenes ragasztas
M(anyag lemez Bitumenes ragasztas
MGanyatMemen” Mechanikai rogzités
Acéllemez Fémipari
Olomlemez Fémipari
Hasznalati Bitumenes lemez |.* Bitumenes ragasztas
és Uzemi viz Bitumenes lemez I11.*** Fektetés
M(anyag lemez
Bitumenhabarcs Kézi és gépi felhordas
Kulénleges burkolatok Kézi és gépi felhordas
Csapadék Bitumenes lemez |.* Bitumenes ragasztas
Bitumenes lemez I1.** Langolvasztas
Bitumenes lemez I11.*** Fektetés

Bitumenes zsindely
Bitumenbevonat
Mianyag lemez
M(ianyag lemez

ralecsap6dast mliszaki eszkozokkel esetleg meg lehet akadalyoz-

ni.

Csak ha tul gyakori a kiilsé paralecsapédas, akkor okozhat gon-

dot, mert rongalja az épulet vakolatat, festését. Egyébként azt me-
lyet a por6zus falfelulet
besziv, a nappali meleg
elparologtatja. A meg-
azott vakolatréteget a
fagy is Kkarosithatja,
elészor elvalik a faltél,
majd lehullik.

¢ Bels6
paraiecsapo6das
A bels6 fellleten lecsa-
podik a para, ha afelt-
let kisebb hémérsékle-
tld, mint amekkora a ve-
le érintkez6 levegd
harmatpontja. (A har-
matpont az a h6mérsék-
let, amelyen a leveg6
nedvessége éppen teli-
tetté valik.)
A harmatpont a levegd
hémérsékletének és re-
lativ paratartalmanak a
figgvénye. Ha a leve-
g6ben levé vizpara
mennyisége éppen
annyi, amennyit a leve-
g6 magaba képes fo-
gadni. akkor a levegd
vizparaval telitett (har-
matpont). Ha a levegé-
ben levé paramennyi-
ség a harmatponti ned-
vességtartalomnal
kevesebb, akkor teli-
tettségi fokat a relativ
paratartalom fejezi ki.
Azt jelzi, hogy a leve-
g6ben hany szazaléka
van meg annak a para-
mennyiségnek, amely a leveg6t az adott h6mérsékleten telitené.
A péara el6szor a fodém és a fal talalkozasanal (a sarokban) csa-
podik le, és afliggbleges falsarkokon terjed tovabb, mig a beazas,
amely kuls6é vagy bels6 eredet(i (pl. cs6torés) lehet, barhol kelet-

4

4. abra
Talajnedvesség elleni szigetelés

az egyes szakaszokat jeldlik)

Kézi és gépi elhelyezés
Kézi és gépi szoras
Bitumenes ragasztas
Mechanikai régzités

Cserép
Mianyag hullamlemez

Kézi rogzités
Kézi rogzités

kezhet a fédémen vagy falakon, de val6szin( ott, ahova a viz
legrévidebb uton tudott keresztiljutni. Az épitési viz és a belsd
paralecsap6das nem sziintethet§ meg vizszigeteléssel, csak szari-
tassal, kelléen méretezett és elhelyezett hdszigeteléssel, fitéssel
és id6kozonként végzett szell6ztetéssel védekezhetink ellene. M-
vel ezek a védekezési lehet6ségek nem tartoznak a vizszigetelés
targykorébe, igy ezen témakkal a tovabbiakban nem foglalko-
zunk.

¢ Nedvesség es viz elleni szigetelések anyagai

és modszerei
A vizszigetelés a vizet egyaltalan nem, vagy csak igen kis mér-
tékben engedi at.
A védelem maddja és mértéke, a szigetelés jellege, anyaga, a szer-
kezetben levé helye, kialakitasa, kiviteli modja egyrészt az épiilet,
épuletrész rendeltetésétdl, masrészt a nedvesedés forrasatol, ill.
annak karos hatasatdl fugg.
Vizsgalni kell. hogy a szigetelést kiviilr6l vagy belilrél, az épilet
szempontjabdl vegyileg k6zémbds, vagy esetleg agressziv vizek
ellen kell késziteni. A védelem anyagat és médszerei akkor tudjuk
alegjobban attekinteni, ha a nedvesedés okozéinak fliggvényében
targyaljuk 6ket. Az 1. tdblazatban felsorolt anyagok és kivitelezé-
si médszerek kozott vannak olyanok, amelyek nemcsak a tabla-
zatban feltlintetett helyukdn felelnek meg, hanem mas nedvesség
ellen is hatadsos védelmet nyujtanak. Ide sorolhaték pl. a minden-
fajta nedvesség ellen biztos védelmet nyuGjté fém- és miianyag
lemezek. Felhasznalasuk azonban csak a tablazatban feltintetett
helyen gazdasagos.
Az 1. tdblazatban lathatjuk, hogy a védelem tdébb szakag feladata
is lehet, pl. az épit6 (vakolat és tdmegbetonszigetlés), a fém-
(acéllemez szigetelés) és a tet6fedSipar (azbesztcement pala és
cserép) sth., de a témakor nagy terjedelme miatt a tovabbiakban
csak avizszigetel6-ipar targykorébe tartoz6 védekezési modokkal
foglalkozunk.

SZIGETELESEKKEL SZEMBEN
TAMASZTOTT KOVETELMENYEK

¢ Szarazsag

Ha teljes szédrazsag a kovetelmény, akkor olyan szigetelést kell
késziteni, amelynek a hatasara a védett oldal porszaraz marad. Az
emberi tartézkodasra, az élelmiszerek tarolasara szolgalé helyisé-
gekben ilyen szigetelést kell késziteni.

Ha viszonylagos szérazsag a kovetelmény, akkor a szigetelésen



annyi viz szivaroghat
at, amennyi a védett ol-
dalon - mesterséges
szaritas nélkul - képes
elparologni. A teljes
szarazsag vizhatlan,
mig aviszonylagos széa-
razsag vizzard szigete-
|éssel érhet6 el.

¢ Szilardsag

A vizszigeteléseknek a
mechanikai igénybevé-
telekkel szemben kel-
I6en szilardnak kell
lenniiik. A szigetelés
készulhet folytonos
megtamasztassal vagy
anélkil.

¢ Alaktartas

A szigetelés anyagat
ugy kell megvélasztani,
vagy a szerkezetet ugy

talajviz feletti rétegekbe fel
is szivodik a viz, de ez mar
kotédik a talajszemcsékhez.
Ez atalajnedvesség.

A kéros hatasok ellen szige-
teléssel védekezink. A szi-
getelési médok nagy vélasz-
tékabdl azt alkalmazzuk,
amely a nedvességnek ellen-
all, és az igényelt védelmi
foknak megfelel. A vizszin-
tes falszigetelés csak a fel-
mendéfalakat, mig a ossze-
fugg6 fal- és padloszigetelés
a szigetelési sik folé és mogé
kerll6 Osszes szerkezetet vé-
di. A talajpara és nedvesség
elleni szigetelések nem atel-
jes alapteriilet alatt egyszerre
és egy id6ben, hanem részle-
tekben késziilnek (4). Azért
van erre szukség, hogy elke-
riljuk a fal és a padlo eltéré
Ulepedésébdl adoédd karos
hatasokat.

7. 4bra

Talajviznyomas elleni

szigetelés vezetése
a hajlathoz koézeli

csGattorés esetében

kell kialakitani, hogy
elviselje az alakvaltoza-
sokat. A tagulasi héza-
gok a padlé-, fédém- és
tet6szerkezetekben taldlkoznak a vizszigeteléssel. A biztonsag ér-
dekében a tagulasi hézag helyét, méretét és vonalvezetését ugy
tervezik meg, hogy a hézagzaras, szakszer(i és gondos munkat
feltételezve, kielégitse a kdvetelményeket. Sokiranyd szakismere-
tet igényel a szigetelést készit6 szakmunkastol és az 6t kbzvetle-
nil iranyité szakembertdl egyarant.

Talajviznyomas elleni szigetelés

! Vizszintes falszigetés esetében elészor a kilsé fal alatti (7), majd
vezetése

a kozbensd, azaz a valaszfalak alatti szigetelést (2) helyezik el. A
laké-, ill. az alland6 emberi tartézkodasra szolgalé épiletekben
szikség van padldszigetelésre is, igy ezt utdlag, a felmendszerke-
zetek megépitése utan (3) készitik el.

¢ Tartésséag

A szigetelések tartéssaga alapjan részleges és teljes tart6ssagrol
beszélhetiink. A szigetelések kisebb részét szerkezetek takarjak.
Korlltekintd tervezés és kivitelezés esetén ezek a legtartésabbak.
(PI. bitumenes szigetelések, szerkezettel takarva.) A tébbrétegi és
ragasztott, kavics védéréteggel ellatott csapadék elleni szigetelé-
sek - gondos karbantartds mellett - részleges tartéssaga tébb eset-

ben elérte a 15-20 évet.

VIZSZIGETELESEK HELYE
AZ EPULETSZERKEZETEKBEN

6. dbra

Talajviznyomas elleni szigetelés

vezetése lejtés aljzaton

¢ A szigetelés
vezetése

A vizszigetel§ réteget az
épiletszerkezeteken belul,
ill. kozottik, egyes ese-
tekben pedig rajtuk kivil,
azaz rajuk fektetve helye-
zik el.

¢ a) Talajpara és
talajnedvesség
elleni szigetelés
Talajpara: a nagyszerrt-
csés talajon athatolo, elpa-
rolgott talajviz, amely az
atjAba akaddé hidegebb
feltletre, igy pl. az épllet
talajjal érintkezd fellleté-
re lecsapodik és azon ke-
resztil felszivodik.
Talajviz: a talajszemcsék
kozotti  Uregeket Kitolt6
szabad viz.
A talajviz hidrosztatikus
nyomasa er6t fejt ki akor-
nyezetében levd targyak-
ra. A talajviz felszine pa-
rolog. ugyanakkor a haj-
szélcsovesség folytdn a

8. abra
Haznalati és tUzemi viz
elleni szigetelés vezetése
koézvetlenil a fal mellett
vagy falsarkokban vezetett
csovek esetében

A maz- vagy bevonatszigete-
lés falterhek viselésére nem
alkalmas, igy a vizszintes fal-
szigetelés csak bitumenes le-
mez lehet. Osszefiiggé fal- és
padlészigetelés esetében el6-
fordul, hogy a fuggéleges fal-
szigetelés a padloszigeteléssel
egyltt készul (4), de altaldban
egy mas id6épontban, kivulrél
a mar kész épulet falara (5)
helyezik el.

A vizszintes fal- és padldszi-
getelést - mivel acsatlakozta-
tés igy egyszer(bb - altalaban
azonos sikban készitik, de ha
az épllet homlokzatképzése
vagy egyéb szerkezeti szem-
pont azt kivanja, akkor kulén-
b6z6 sikokba is kertlhetnek

A talajpara és talajnedvesség

9. abra
Csapadék ellen szigetelendd
tet6tipusok

10. abra

Laposteték vizelvezetési

rendszerei
a - kuls6 vizelvezetés
b - bels6 vizelvezetés



11. abra
Tetéfelépitmények csapadék elleni szigetelésének vezetése
a - attikafalon b - mellvédfalon
¢ - tagulasi hézaggal osztott falon
d - a szigetelés sikjabol kiemelt tlizszakasz-hatérol6 szerkezeten
e - falszegélyként vezetve
f - tet6bevilagit6é labazatan

elleni szigeteléseket mindig folytonos felulettel alakitjak ki. Ha a
szigetelést tagulasi hézagok, cs6atvezetések stb. szakitjdk meg,
akkor ezeket ugy kell megtervezni és kivitelezni, hogy szigetelési

értékik az attérés nélkuli részekével azonos legyen.

¢ b) Talajviznyomas elleni szigetelés

A talajviznyomésnak Kkitett épiiletek, épitmények szigetelését a
mértékado talajvizszintig le kell vinni (a maximalis talajvizszint-
nek 50 cm-rel megnovelt magassagaig).

A szigetelés (5) készulhet kills6 szigetelésként, tekndszeriien (1),
és késziilhet belsé szigetelésként (2), ha meg kell varni az épiilet
sullyedését, vagy ha egy sikertelen kilsé szigetelést belilr6l meg
kell ismételni. El6fordul, hogy er6tani okokbdl a szigetelés leter-
helé szerkezetét talpszeriien kell kiképezni. Ez azonban nem. al-
kalmas szigetelésre (3), mert a szigetelés csak a sikjara merélege-
sen haté terheket képes karosodas nélkil felvenni. A ferde sikra
hato er6 betolja és dsszegydri, majd elszakitja a szigetelést. Ha ez
a kialakitas mégis elkerilhetetlen, akkor a szigetelést a talprész
kllsé fuggéleges sikjaban, torés nélkul kell vezetni (4). A talprész
feletti Ureget a szikséges magassagig (esetleg a terepszintig) so-
vany betonnal kell témoren kitolteni.

A lépcsBk és lejt6k szigetelését lejtds aljzatra kell késziteni (6).
llyenkor az 1.0 m-nél kisebb szintkiilonbséget 30°-os (6/a), az
ennél nagyobbat 45°-os lejtés(i szakaszokkal (6/b). esetleg egyet-
len Iépcsével hidaljak at (6/c).

Ha a vizszintes és fliggdleges szigetelés metszésvonalaban, a haj-
latban kell csovet atvezetni, akkor a cs6csonk alatt egy ideiglenes
aknat készitenek, amelyet a szigetelés elkészilte utan betonnal
toltenek ki (7). A talajviznyomas elleni szigetelésekre kilonésen
érvényes az el6z6ekben mar emlitett szabaly, hogy az attérések
szigetel6értéke az attorés nélkili részekével legyen azonos.

¢ c¢) Nem agressziv hasznélati és tUzemi viz elleni
szigetelés
A hasznélati és Uzemi viz elleni szigetelés a szigetelt feluletek
alatti és mogotti szerkezeteket és tereket védi. Akkor jo a szigete-
lés vonalvezetése, ha folyamatos, tekndszeri. A padldszigetelést
- ha oldalfal-szigetelés nem készil - a padloburkolat sikja felett
legalabb 20 cm-re felvezetjiik. Zuhanyzokban ez a magasséag leg-
alabb 2 m, a zuhanyr6zsa mogott még 20 cm-rel megndvelve. Az
ajtokuszibok alatt vagy mogott legalabb 10 cm magassagig, a
tokszarak mogott pedig a padlészigetelés felhajtdsaval azonos
magassagig kell a szigetelést késziteni. A szigetelés vezetése
szempontjabdl az attérések is fontosak. Sok esetben a cséveket -
helytelentl - afalsiktol kis tavolsagra vagy falsarkokban helyezik
el.
Ezeket a csOveket a padlészigeteléshél falazassal vagy rabicolas-
sal ki kell iktatni (8), és a szigetelést ezekre a falakra az elGirt
magassagig felhajtani.

¢ d) Csapadék
elleni
szigetelés
A csapadék ellen szi-
getelendd tet6tipusok
néhany formajat a 9.
abra mutatja. A szi-
getelés vezetését -
tébbek kozott - a va-
lasztott vizelvezetési
mod is befolyasolja.
A tetdk vizelvezetése
ugyanis kétféle lehet:
kilsé (ereszcsatornak
és lefoly6csovek se-
gitségével) (10/a) és
bels6 (a tet6felulet
legmélyebb pontjara

12. 4bra
A szigetelGréteg kényes helyei:
1 - dombort hajlat 2 - homor( hajlat 3 -

helyezett gy(jt6cs6- dombord €l 4 - homord €l 5 - kiszogell6
veken keresztul) sarok 6 - beszogell6 sarok
(10/b).

A tet6 lejtése hata-

rozza meg, hogy a tet6rél a viz gyorsan vagy viszonylag lassan
tavozik-e. A papirbetétes bitumenes lemez csapadék elleni szige-
telésrél a vizet gyorsan kell elvezetni, mig a nem korhadé lemez-
rél (pl. a mlanyag lemezrél) lassabban is tavozhat. A lényeg csak
az, és ezt sokszor elfelejtik, hogy a tetéfeluletrél a vizet okvetle-
nul el kell vezetni, viztécsak, lefolyastalan tertiletek nem kelet-
kezhetnek rajta.

A szigetelés vezetését a tet6felépitmények alakja és helyzete is
befolyasolja (11). Az attikafal, a mellvédfal stb. (11/a-d) tetejét
is szigetelni kell. Ha magassaguk 20-60 cm kozo6tt van, akkor a
csapadak elleni szigetelést és a falkorona szigetelését legalabb
vizzaréan (pl. badogozassal) kell egymashoz csatlakoztatni. Ha
viszont magassaguk 20 cm alatt marad - de ezt lehet6leg kerdilni
kell -, akkor a csatlakozas csak vizhatlan kapcsolattal (pl. csapa-
dék elleni szigetelés felvezetésével) oldhaté meg. Az el6irdsok
szerint a kémények, szell§zok, liftgéphazak stb. labazatara (11/e)
a szigetelést legaldbb 20 cm. a tet6bevilagitok labazatara (11/f)
pedig legalabb 30 cm magasséagig kell felvezetni.

A felvezetés magassagat jarhaté vagy terhel6 réteggel takart (pl.
kavics) csapadék elleni szigetelés esetén, nem ateherhordé fodém
sikjatol, hanem a burkolat, ill. aterhel6réteg felsé sikjatol szamit-
jak.

13. abra
Egyrétegli szigetelés toldasa (atfedése)

100

14. abra
Kétrétegli lemeztoldasok eltolédasai

¢+ A nedvességszigetelések kivitelezése

A szigetelés tervezése, ill. kivitelezése akkor mondhaté jonak, ha
megfelel6 mértékben védi az épliletet, a nedvességokozék minden
Utjat elzaija, épuletunket, vagy éplletrésziinket folytonosan korul-
veszi. A szigetelésnek ersnek, tartosnak kell lenni ahhoz, hogy a
red jutd terheket szakadas, sérulés nélkul kibirja. Erre sziikség
van, hiszen a viz, a nedvesség a legcsekélyebb lehet§séget, foly-



tonossagi hianyt, lyukat is ,megtalalja”, sbeszivarog. Az el6bbiek
miatt a szigeteléseket tervezni és méretezni kell.

¢ Atervezés f6bb szempontjai:

- A talajvizsgalatok ismerete: a vizsgalatok megadjak a talaj-
vizszint jelenlétét, mértékad6é magassagat, 0sszetételét, aram-
lasi iranyat.

- Ahol a szigetelés sikja valtozik, ott az atmenetet lehetéleg ne
lejtésen, hanem lépcs6sen alakitsuk ki. A két vagy tobb k-
16nb6z6 magassagban elhelyezett vizszintes szigetelt szakaszt
fuggdlegesen szigetelt részek kotik Ossze.

- Bitument tartalmazé szigeteléseket huzamosabb id6n keresz-
tul 40 °C-nal magasabb hémérséklet nem érhet.

- Ugy kell megtervezni az épiiletet, hogy szigetelése a lehetd
legkevesebb ,kényes” helyet tartalmazza. Az ilyen kényes he-
lyeket a 12. dbra mutatja be.

+ AKivitelezési munka menete:

A szigetelés felragasztasa el6tt a szigetelés ,helyét” megfelel6
modon el6 kell késziteni.

A lemezeket a helyszinen kitekercselik és egy sik, sima helyen
kifektetik, majd ellenkezé iranyban tekercselik, hogy a lemez si-
man, egyenletesen, hélyagosodéas, pluposodas nélkul fekiudjon a
szigetelés helyén. A ragasztdéanyagot a bedolgozasi helyre szalli-
tas el6tt megolvasztjak. Ugyelni kell arra, hogy a lemezek a ra-
gasztéanyag megfelel§ tapadasa érdekében telijesen széarazak le-
gyenek. A megazott lemezeket elébb ki kell szaritani, a felhasz-
nalas el6tt vagni, szabni kell. A lemezeket 1 m szélesre, 10 m
hosszura gyartjak. A sziikséges hosszakra ra kell szamolni a tol-
dasokat, atfedéseket is, és csak azutan vagni.

A szigetel6lemezek néhany toldasi, csatlakozasi lehetGségét a 13.
és 14. abra mutatja. Ezek utan kdvetkezik az aljzat és lemezfelulet
bekenése, majd a lemez lefektetése és kisimitdsa. A csaladi hazak
épitésénél leggyakrabban alkalmazott szigetelési moédokat a ko-
vetkezékben ismertetjuk.

4 Egyrétegd fal (alapfal) szigetelése

Gyenge talajnedvesség ellen alkalmazzak 12 cm vagy annél szé-
leseebb vizszintes falszigeteléseknél. Alapvet6 kovetelmény,
hogy a szigetelés sikja ajardaszint felett legalabb 25 cm-re legyen
(15). A kivitelezést bitumenes lemezek esetében +5 °C feletti h6-
mérsékleten szabad csak elvégezni. Nyirkos, paras id6ben nem
szabad dolgozni. Az alapfalak egyrétegl lemezszigetelésénél abi-
tumenes, ill. mianyag lemezeket nem kell a falra ragasztani, csak
a hossziranyu toldasokat ragasztjuk. A padlécsatlakozashoz kiha-
gyott 15 cm-es lemezcsikot homokagyba kell rakni, majd a csat-
lakozéas elkészitéséig meg lehet védeni pl. lapjara fektetett tégla-
val (16).

4 Kétrétegl vizszintes fal (alapfal) szigetelése

Egyréteg(ih6z hasonl6 felhasznalasi tertileten hasznaljak ezt a szi-
getelési modot akkor, ha a talajnedvesség erésebb, ill. agressziv
hatasu. A kivitelezés technoldgiaja Iényegében azonos az egyré-
tegli lemezszigetelésnél leirtakkal, azzal a kulonbséggel, hogy a
szigetel6lemezeket ragasztani kell az alapfalhoz és egymashoz,
igy el6all a 3 kenés-2 papir rendszere. El6szor a réteg felrakasa
el6tt bitumenes kenéssel ellatjdk az alapfal kiegyenlité habarcsré-
tegét. Erre kerll az els6 papir, majd ezt fedi a masodik kenés. Erre
jon a méasodik papir, majd végil a masodik papir tetejére a har-
madik kenés. Vigyazni kell a méasodik réteg készitésénél arra,
hogy a két réteg toldasai ne essenek azonos helyre (toldaseltol6-
das). A toldasok kialakitasat a 14. abran mutatjuk be.

¢ Egy- és kétréteg(i padloszigetelés lemezekkel

El6szor a 15 cm-es csatlakozd savot ragasztjuk az aljzatra, majd
erre ragasztjuk a kovetkez6 lemezt, amelyeket a padlo fels6 szint-
jéig a fuggdleges falra is fel kell hajtani. Az atfedés itt is 10-10
cm. A szigetelést Ugy végezzik, hogy a lemezeket leszabas utan
kiteritjuk a beépitési helyére, 6sszeigazitva szarazon az atfedése-
ket. Ugyelve arra, hogy a lemezek egymashoz viszonyitva el ne
csusszanak, mindegyiket visszagongyolitjik. Roégzitjik a padlo,
ill. falcsatlakozéast, majd utana ragasztjuk a vizszintes fellletet.
Ragasztas, simitas utan a lemezeket egy-egy réteg bitumennel be-
vonjuk.

A padlészigeteléseknek a vizszintes falszigeteléshez valé csatla-
kozasat a 17. abra, a toldasok eltolédasat az el6bbiekben bemuta-
tott 14. &bra tunteti fel.

A padlbszigetelést csak az épllet slllyedésének befejeztekor ké-
szitsuk el. A nedvességokoz6 mennyiségétél fugg, hogy egy vagy

15. abra
Alapfalszigetelés és padloszigetelés csatlakozéasai

16. abra
Csatlakozasi lemeztulnyulas ideiglenes védelme
1- lapjara fektetett tégla 2 - homokagy 3 - védett lemezsav
4 - aljzatbeton

kétréteg(i padlészigetelést készitiink-e. A dontést tervezére kell
bizni. Gyenge talajnedvesség és talajpara ellen megfelel6 védel-
met ad az egyrétegl ragasztott szigetelés vagy a két réteg bitu-
menmaz kenés (18). Talajnedvességnél feltétlentl a kétréteg( ra-
gasztott szigetelést kell alkalmazni.

4 Oldalfalak egyréteg fligg6leges lemezszigetelése

Ezt a szigetelést lehetbleg szakmunkassal készittessik. A kivite-
lezés kétféle modon készilhet. Egyik lehetséges eset, amikor a
szigetelést védo fal a szigetelési felulet. llyenkor az épulet falszer-
kezetét kés6bb épitik. A szigetelést Ugy készitik, hogy a lemeze-
ket darabokra vagva (nyaron 2 m-es, télen 1 m-es darabokban)
elsének avizszintes szigetelés( fellileten ragasztjak fel, a hajlattol
50 cm-re. Majd ezutan bekenve a fliggéleges falfeluletet és a le-
mezt is, ragasztjak a fligg6leges szakaszt. A lemezt a ragasztott
fellleten Ggy simitjak, hogy az alél minden légzarvany kiszorul-
jon és a teljes fellletével tapadjon. A kovetkez6 lemezsavot 10
cm-es atfedéssel az el6z6ekhez hasonléan ragasztjak, tgyelve ar-
ra, hogy az atfedési csik mindenutt feltétlentl parhuzamos legyen,
és hézagmentesen tapadjon az el6z6 lemezhez. Felragasztas utan
a lemezeket forré bitumennel bevonjdk. Meleg ellen a szigetelt
fellleteket le szoktak meszelni, vagy arnyékolassal, ill. vizperme-
tezéssel szoktdk védeni a végsé eltakarasig.

Masik esetben a korabban elkészilt alapfal-szigetelésre raépitik a
felmend falszerkezetet. Erre ragasztjak a fugg6leges szigetelést az
el6z6ekben elmondottak szerint Ggy, hogy az Osszedolgozast a
vizszintes szigeteléshez valé csatlakozassal kezdik.

17. é&bra
Egyrétegl fuggobleges falszigetelés ragasztasa védéfalra
1- szigetelést véd6 fal 2-3 - felragasztott szigetel6lemez



Kétrétegl oldalfal-szigetelésnél szintén az el6bb leirt két valtozat
lehetséges. Itt is. mint a padlo alatt, ill. alapfal-szigetelésnél, vi-
gyazni kell arra. hogy a toldasok ne keriljenek egymasra, azokat
hézagcserében, eltolva kell kiképezni.

A tovabbi kenési és ragasztasi teend6k azonosak az alaplap-, ill.
a padlészigetelésnél leirtakkal. A figgéleges szigetelések toldasa-
it a 19. dbra. a padldszigeteléshez csatlakozast a 20. abra tinteti
fel.

+ Mazas (kent) szigetelés

Alapincézetlen épiletek talajjal érintkezé padozata alatt alkalmaz-
zak. Fontos, hogy a szigetelést hord6 szerkezet megilepedett és
szilard legyen. Az aljzatbeton minimalis vastagsadga 6 cm, miné-
sége B.5, és lejtése megfelel6 legyen. Legkevesebb 20 cm vastag

épliletek utdlagos szigetelésére alkalma-
sak, kulonosen akkor, ha a kérdéses hazak
szigetelés nélkul késziltek.

¢ Agyagcsoves kondenzéatoros
szaritas

A falba akuls6 jarda felett 4-6 lyukat far-
nak legalabb 20 cm magassagban vizszin-
tesen Ugy, hogy kifelé lejtsenek és a fal-
vastagsag kozepén mintegy 10 cm-rel tal-
nyuljanak. A lyukak atméréje 6-8 cm.
Ezekbe a lyukakba specidlisan szivo
agyagcsoveket helyeznek, de a csovek
hossza csak falk6zépig ér. mialtal konden-

zéacios (folyadék keletkezése g6zbdl) tUreg 19. abra

képzédik az agyagcsovek és a furat vége
kozott, sigy a bels6é oldali paranyomas az
tregben kondenzalédott és az agyagcsé
altal felszivott nedvességet kifelé szoritja.

Kétrétegl fuggdbleges
falszigetelés toldasa
1 - szigetelést védo fal
2 - szigetel6 lemezek

18. abra
Kétrétegli mazas padlészigetelés
a- talaj b - az épulet alapja
¢ - kavicsfeltoltés a kapillaris vizek tavoltartasara
d - aljzatbeton a mazas szigetelés ala
e - a falszigetelést (i) leragaszté kétréteg(i, 25 cm széles
mazsav f - az 1. mazréteg g - a 2. mazréteg
h - a mazas szigetelést védd aljzat
i - az alapra fektetett vizszintes falszigetel6 lemez
j - az éplletet kerit6 vagy kozbens6 féfalak
k - labazat

nagyszem( kavics feltoltést kell késziteni az aljzatbeton alatt,
amely a hajszélcsoves felszivodast megakadalyozza (18).

A kivitelezést +10 °C felett kell végezni. Az els6 réteget az el6ké-
szitett feltletre kefével kell felhordani ésj6l bedoérzsélni. A ma-
sodik réteget csak az els6 teljes szaradasa utan szabad felhordani.
A rétegvastagsag legalabb 0,3 mm legyen. A mazas szigetelés
falszigeteléshez csatlakozik, ezért a kenést minden esetben a fal
mellett kell kezdeni. A falb6l kinydlé 15 cm széles lemezt méazzal
a padlé aljzatahoz ragasztjuk, majd ezutan kenjik fel a két réteg
a figgdleges falat is lekenjik. A mazat legalabb 1 cm homokkal
beszorjuk, és utdna védébetont készitiink.

A szigetelést lehet6leg az ajtoval ellentétes sarokban kell kezdeni
azért, hogy a friss szigetelésre ne kelljen ralépni. Az oldészertar-
talom miatt a mazak tliz- és robbanasveszélyesek. A dobozbdl
csak annyit szabad kivenni, amennyit 25-30 perc alatt bedolgo-
zunk.

¢ Utdélagos szigetel§ eljarasok

A rossz szigetelés javitdsa majdnem lehetetlen, de a lehetséges
esetekben is jelent6s koltséget emészt fel. A talajnedvesség, ill.
talajviz-szigetelés elégtelenségére utal6 jelek a kdvetkez6k:

- nedves, dohos légéllapot.

- az azott falak tovében, sarkokban elszinez6dés,

- késbbb feketepenész,

- Un. salétromviragzas,

- vakolathullas, mallas.

Ha elhanyagoljuk, a vizesedés, a falazatok nedvszivé hatasa ter-
jed, rontja a haz allagat, nem beszélve arrél, hogy a hazon, laka-
son belul az ott tarolt batorok, berendezési targyak stb. penészed-
nek, rothadnak. Fontos a nedvesedés okanak miel6bbi feltarasa, s
a tovabbi romlas megakadalyozaséara utdlagos falszigetelés készi-
tése.

Az egyik legbiztosabb eljaras egy utdlagos vizszintes falszigete-
lés, amelyet szakaszonkénti, de legfeljebb 1-1,2 m-enkénti falki-
bontassal, majd szigetel6lemez berakasa utani folyamatos vissza-
falazassal helyeznek el (21). Gyakran anyagi vagy méas okok miatt
ez a fajta utélagos szigetelési moéd nem alkalmazhat6. Az alabbi-
akban néhany olyan eljarast ismertetiink, amelyek mar megépilt

A kiszaradas légaramlassal megy végbe. 3 - szerkezeti fal

¢ VANDEX szigetelésrendszer

Magyarorszagon is licence-ben gyartott egyik szigetelési rend-
szer. Rendszer, mert nemcsak a falak felszivargé nedvességét
akadalyozza, hanem vakol6anyagként fellileteket is szigetel, és
padlén - természetes véddréteggel - is alkalmazhat6. A vizszintes
falszigetel6 eljarasndl a szigetelendd falba kozel ajarda sikjahoz
- attél kb. 20 cm-re - a fal keresztmetszetén majdnem teljesen
atmen6én, befelé hajléan, avizszintessel 30 °C-os szdget bezarva,
egymastdl 10-12 cm-re lyukakat farnak. E furatokba ontjik bele
az elkészitett furatiszapot, majd a furatokat cementhabarccsal le-
zarjuk. Mivel a furatiszap cementbazisi, a furasok révén a falazat
nem gyengil. A furatiszap szilardsaga a szilardulas utan betonmi-
néségl. Az iszapolas csak abban az esetben alkalmazhat6, ha a
szigetelendd fal anyaga meszet (szabad meszet) tartalmaz. llyenek
pl. a betonfalak, téglafalak, mészkéb6l késziilt terméskéfalak.

Ha olyan helyisége is van a haznak, amelynek fligg6leges fala az
el6bbi mddon elvégzett vizszintes szigetelés sikja ala esik, sazt is
mentesiteni akarjuk a vizt6l, ugy ezeket a fligg6leges falfelilete-
ket ugyancsak a VANDEX markanev( anyagokkal, a Premixszel,
ill. Superrel vakoljuk. Ugyeljiink arra, hogy a felhordott szigete-
I6vakolat vastagsaga ne haladja meg az 1,5-2 mm-t. E vakolatra
Iégzaroé burkolat ne kertljon (csempe, olajfesték stb.) Erre a célra
alkalmas a Stollack cég Auxilintex markanev(, dekorativ struktd-
raju burkolata.

A padlészigetelés is e két fenti anyaggal, Premixszel és Superrel
torténik, ugyanazon techolégiai eljarassal, mint a vakolas. A pad-
l6szigetelésnek hézagmentesen kell csatlakoznia a figgéleges va-
kolatszigetelésre. A padldszigetelésre védGbeton réteg keril. Erre
alakithat6 ki a végleges padloburkolat. A szigetelési sik elhelye-
zése fugg a szerkezettdl (22).

A VANDEX aktiv vegyianyagai egy kristaly-lancreakci6 révén
vizes kdzegben mélyen behatolnak a beton, ill. egyéb szigetelen-
d6 szerkezetek kapillaris rendszerébe. A szerkezetben a nedves-
séggel aktivizalédva, egyesilve a szabad mésszel, kristalyréteg
alakul ki, mely kitolti a kapillarisokat. Ezzel a nedvesség tovabbi
behatoldsa megakadalyozott. A kialakult kristalyréteg viztaszité.

Az 22. abra 4 tipikus esetet abrazol.

1. Talajszint feletti szerkezet pince nélkil. A faras kivulrél tor-
ténik. A szigetelési sik jelen esetben a talajszint sikjaban ala-
kul ki. Vandex Super, Premix fellleti kezelésre nincs sziikség.

2. A szerkezet talajszint felett és alatt van. A faras kivilrgl tor-
ténik a talajszint magassagaban. Belilrél a szerkezet Vandex
Super, Premix kezelést kap, amelyet cementhomok vakolas
kovet.

3. A szerkezet talajszint felett és alatt van. Kivilrél a szerkezet
mellél a foldet el kell tavolitani. Ezutdn Vandex Super, Pre-
mix kezelés kivilrél, amelyet cementhomok vakolat kdvet. A
furds belulrél torténik, a szerkezet talajszint alatti legalacso-
nyabb pontjatél kb. 5-6 cm magasséagban.

4. Vélaszfal esetén a furas akarmelyik oldalrél torténhet a pad-
l6szint feletti magassagban. Vandex Super, Premix kezelésre
nincs szikség.



A furatelhelyezéseket a 23. abra
mutatja. Vandex-kezelés fdlddel
érintkez6 alapozas esetén 24. abra
szerint torténik, mig a Vandex in-
jektal6 habarcs alkalmazéasat a 25.
abran lathatjuk.

+ Farasi mivelet

A furatok atmérgje 16-25 mm ko-
z6tt lehet. A furatokat egymastél 11
cm-re kell elhelyezni. A faras szége
min. 30°-os legyen. Egyoldali furas
esetén a furatok hossza a fal vastag-
saganal 5 cm-rel lehet kevesebb.
Kétoldalrél térténd faras esetén a
furatok mélysége valamivel hosz-
szabb legyen, mint a falvastagsag
fele. A furatokat tiszta vizzel at kell
obliteni, ezaltal a fards kozben ke-
letkezett port és tormeléket eltavo-
litjak, tovabba megtorténik az els-
nedvesités is.

20. abra
Kétrétegl fuggbleges
falszigetelés és
padlészigetelés
csatlakozéasa

+ VANDEX injektal6 habarcs alkalmazésa

Az injektalé habarcs keverési aranya: 3 rész vizet 5 rész VAN-
DEX injektalé habarcsporral alaposan dssze kell keverni. Annyi
anyagot szabad csak bekeverni, amennyit a keverést kévetéen 15
perc alatt felhasznalunk. A min. 30° d6lésszogl furatokba az in-
jektalé habarcs kénnyen befolyik. A gumi vagy mianyag toml&t
a furat aljdig benyomjuk, majd lassan kezdjuk kihtzni a furatbdl,
mikézben az injektald habarcs befolyik a furatba. Mivel az injek-
talé habarcsnak van egy olyan tulajdonsaga, hogy a finom repe-
déseket kitolti, altalaban sziukséges a m(iveletet néhany perc utan
megismételni. A folosleges anyagot a megszilardulas utan el kell
tavolitani. Az injektalas utan afuratokat habarccsal (1:4= cement-
homok) kell lezarni.

A felhasznalandé anyagmennyiség természetesen fligg a szerke-
zet porézussagatdl, de tajékoztatas céljabdl a 2. tablazatban kozol-
juk az értékeket.

+ Lapostetdk szigetelése

A tet6szigetelések is killonds gondossagot, komoly szakértelmet
kivannak, s a csak akkor érdemes a sajatkez(i javitdsahoz folya-
modni, ha minden mast kizaréan lokalizalhat6 volt a hibaforras, s

21. dbra
Utélagos vizszintes falszigetelés készitési modjai

annak javitdsa is kdnnyen megoldhatd, kilonleges anyagokat és
technolégiat nem kivan.

Lapostetének tekintjiik azokat a tet6ket, amelyeknek a vizszintes-
hez viszonyitott hajlasszoge 0-5%-ig terjed (0-9°-ig)

Jellegzetes hibak és okaik

A tetére felmenve, szemrevételezzésel, kilondsebb vizsgalédas
nélkil megallapithaté hibak a kovetkez6k lehetnek:

Hibak bitumenes lemezfedések és kapcsolataik esetén

a) A kavicsolas hézagos, foltos. Hurkasodott szigetelGréteg.

A kavicsolt lemezfedés egyik befejez6 lépése a gydngykavicsré-
teg teritése, és behengerlése. A kavics mérete lehet6leg egyeletes
legyen, 4-5 mm. A behengerlést a legfels6 forr6 bitumenbevonat-
ban kell végezni.

Sokszor el6fordul, hogy a bevoné legfelsé bitumenréteg nem kel-
I6en vastag, és f6leg nem forr6. Kévetkezmény:

22. abra
Szigetelési sik levalasztasa

- acsapadékviz a be nem agyazédo kavics-, homokszemcséket
a lefoly6ba mossa, és azt esetleg elzérja;

- a bemosott kavicsréteg helyén a bitumenes lemez védelme
gyakorlatilag megszinik. A kevés legfels6 bevonéréteg miatt
alemez papir anyaga vizhez jut, azt felveszi és rohadni kezd.
Hurkasodik;

- a homokszer( terités anyaga keveredik a legfels6 bevonéré-
teggel, azt ,aszfaltositja”, ridegiti. A h6 okozta mozgasok
nem jonnek rugalmasan létre. Torések, repedések keletkez-
nek. A viz a papir hordozéhoz jut, s elindul arothadas;

- avédelem nélkil maradt bitumen bevonéréteg megolvad és a
lefolyéba jut! Dugulashoz vezethet.

b) Viztécsa maradvanyok afodémen

A lefoly6nak, tet6osszefolyénak atetésik legmélyebb pontjan kell
lennie. Ha afelllet nem egyenletesen sik, akkor katyu képzdédhet,
amiben megall a viz. Ez rontja, rohasztja a korhad6 anyagokat is
tartalmazé szigetelést.

c) Afektetési toldasok a vizfolyassal ellentétesen takarnak
A szigetelés lemezeinek fektetését a legmélyebb ponton kell kez-
deni, igy elkeriilhetd, hogy a toldas takarasa ala folyjon a viz.

d) A szigetelés attorési helyeit nemjo | alakitjak ki. Ez a szigetelés
és az attorésbe kerll6 szerelvény csatlakozasara vonatkozik. A
tet6felépitmények (pl. kémények) csatlakozasi éle nincs kiemelve
a kornyezet sikjabol! Vizgy(jt6 hely, s ezaltal a legcsekélyebb
szigetelési hiba is beazast okoz.

e) Az esetleges fodémdilatacié vagy toldaléképilet fédémecsatla-
kozésa a tet6szigetelés sikjanak mélypontjan van! Ez tervezési,
szerkezeti hibal

f) Afémlemezmunkak hidnyossagai. A szegélyek, befedések hul-
lamosak, a forrasztasok repednek, a lemezek anyagukban reped-
nek.

g) A szigetelés sikjabol kiemelked6 puhabb, keményebb pupok,
dombok allnak ki. llyen esetben nincs géznyomast levezetd réteg.
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2. tablazat
Furatatmérdé

16 mm
19 mm
22 mm
25 mm

A szerkezetbe kerilt viz a kuls6 h6mérséklet-emelkedés, napsu-
garzas hataséara parolog, de eltdvozni nem tud. T(lfeszil és ott
jelentkezik, ahol a legkisebb az ellendllas. Megbontasakor jelleg-
zetes bliz is tapasztalhato.

¢ Hibak mianyag folidk és kent szigetelések
(szigetelésbevonatok) esetén

Ahol a hibak altalanos megjelenési formai azonosak a bitumenes
lemezfedésnél elmondottakkal, ott a hibaforrasok is Iényegében
azonosak.

Specialis mianyag félids hibak kozé tartoznak a stirlin jelentkezé
repedések a fellileten, amely az un. teljes feluleti ragasztas kovet-
kezménye.

¢ Karbantartas, tisztitas

A csapadékviz elleni szigetelések az épiletnek az id6jaras és

egyéb okok miatt legjobban igénybevett részei kozé tartoznak.

Szikséges ezért az, hogy legalabb évente egyszer alaposan atnéz-

ziuk, megvizsgaljuk. Kéztudomasu, hogy a szigetelés annyit ér,

amennyit a csatlakozasai, kiegészité szerelvényei tudnak. Eppen

ezért a vizsgalatokat mindig ezekkel a ,kényes” szerkezetekkel

kell kezdeni.

llyenek:

- tet6szerelvények;

- fal- és parkanyfedések, hajlatbadogok, falszegélyek, altalaban
szegélyezések és csatlakozasuk a szigeteléshez;

- esetleges ereszcsatornék, belsé vizelvezetésnél a lefolyok, ej-
t6k, majd a teljes tet6fellilet atvizsgéalasa;

- kavicsolas;

- eléregedés, repedések, kiligozédasok;

- lemezkarosodas, puposodas;

- bitumenmegfolyas vizsgalata.

23. éabra
Furatelhelyezések

Ha barmely csekély, a felsorolt szempontok figyelembevételével
megallapitott hidnyossag van, azt azonnal javitani kell. A meghi-
basodas keletkezésének idépontjahoz kozeli javitds minden eset-
ben komoly koltséget takarit meg.

JAVITASIMODOK

¢ Bitumenes lemezfedések javitasa

Karbantartasi javitasnal a vizsgalat pontosan megallapitja, fel-

tarja a valés helyzetet. E feltards elemzése adja meg a pontos

vélaszt ajavitds modjara. Ez lehet.

- Kavicsolas potlasa. A tetén ossze kell szedni, majd el kell
tavolitani a meglazult kavicsszemeket. A kavicstalan foltok-
ban a bitumen bevonatréteget fel kell Gjitani, majd a gyongy-

Atlagos anyagmennyiség
g/cm

3,8
54
73
9.5

24. &bra
Vandex-kezelés folddel érintkez6 alapozas esetén

25. é&bra
VANDEX injektalé habarcs alkalmazéasa

kavicsréteget a forr6 bitumenbe egyenletesen be kell henge-
relni.

Fedd'lemez javitdsa. Ha a fedGlemez atszakadt, eltort, és en-
nek feliilete nem nagy, akkor az atszakadast kdrnyezetét gon-
dosan tisztitsuk, majd afedési elveknek megfelel6en savokkal
foltozzunk és kavicsoljunk. Ha a sérilés tobb helyen kdvetke-
zett be, akkor a feluletet, ill. azon a szigetelést cseréljuk. A
cserét az Uj fedés elvei szerint végezzik. Ha a fellilet csak
eloregedett, de a cseréje nem szilkséges az elemzés szerint,
akkor ajavitas-feltjitds torténhet a hazankban rendelkezésre
allo bevonatszigetelésekkel (pl. Bitulax-szal) is.

Teljes csere. A mar tobbszor javitott, eléregedett, repedezett
lemezszigetelést javitani nem szabad. Ebben az esetben teljes
szigeteléscserét kell végrehajtani.

¢ Midanyag lemezfedések javitasa

Foltozasoknal - barmilyen mianyag fedésrél is legyen sz6 - a
foltnak egyezni kell az eredeti javitandé lemez anyagéaval. A fol-
tozas helyét és kdérnyezetét gondosan meg kell tisztitani, majd a
toldasokra el6irt gyari technolégiaval a foltozast el kell végezni.
Fényvédd réteg festését a folton potolni nem kell.

Teljes lemezcserénél szakember meghallgatasa elengedhetetlen.

Romvary Akos



A fal penészesedésének mindig oka van. A rossz hészige-
teles miatt lecsapddo péara, beazas, csétorés, felszivargo
talajnedvesség, a helyiség alacsony hdmérséklete és magas
paratartalma, a rossz szell6zés nyudjthatnak életfeltételeket
a penészgombéaknak.

Ahhoz, hogy ne telepedhessenek meg, ne szaporodhassa-
nak, aktiv védelemre, a fenti kivaltd6 okok megszintetésére
van szlkség.

De ha erre barmi - mdudszaki, pénzigyi -
okbdl nincs mod, a

Epitbanyagipari Rt.

a 3F PENESZGATLO BELSOTERI
FALFESTEKRENDSZERT

ajanlja.

Hasznélataval legalabb 4 évig garantalhaté a penészmentesseg.
4 év utan a kezelés szikség esetén megismételhetd.

Szaktanacsadas: 342-8969
VevOszolgalat: 322-1066
a Kemikal Kereskedelempolitikai Irodajan
1072 Budapest, Nagy Did6fa u. 10-12.



UJDONSAG
EPITKEZOKNEK!

Ismerje meg és hasznalja

A TAURUS W
SZIGETELESI RENDSZER Kift.

tobb mint hiasz éve gyartja, forgalmazza a
TAURUS W vizszigetel6 lemezeket, segéd-
ul. kiegészitd anyagait.

A TAURUS W Szigetelési Rendszer kivalo-
an alkalmazhat6 épitGipari szigetelések (ma-
gas-, mélyépités), viztarozok, kerti tavak, va-
lamint kérnyezetvédelmi szigetelési feladatok
korszer(i megoldasara.

MIERT TAURUS W
SZIGETELESI RENDSZER ?

Mert - széleskor(i gyartasi és
alkalmazéastechnikai tapasztalatokkal
rendelkeziink;

- a TAURUS W Szigetelési Rendszer
kivalé miszaki tulajdonsagokkal
rendelkezik:
>- anyaggarancia,
> anyagbiztositas,
> hosszu élettartam,

- hazai gyartmany,

>- szélsBseges id6jarasi
viszonyoknak ellenall,

> ingyenes szaktanacsadas.

2000 Vac, 1087 Budapest,
Derecske dilg 1 Kerepesi Gt 17.
Tel.: (27) 315-433 Tel.: (1) 210-0977

(27)315-489 (1) 210-0876
Fax: (27) 315-685 Fax:(1) 210-0877
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EXTRUTHERM
PVC homlokzatburkold
rendszerinket.

Felhasznalhat6
kozéplletek, csaladi hazak
kils6 homlokzatainak
burkol6 anyagaként.

El6nyei:

¢

¢
¢
¢
¢

¢

J6 hészigetel6 képesség
konny(l kezelhet6ség
esztétikus megjelenés
nem vetemedik, konnyd
nemesvakolat jellegl
felUletet eredményez
hatul szell6zés

Gvartia:

GEMENC-PLAST Rt.
7100 Szekszard,
Palanki u. 6.
Telefon: (74) 311-522
Fax: (74) 316-159
Telex: 14-239



Méhes
Renovalas-Szigetelés Kft.
1012 Budapest, Vérmez6 u. 10-12.

Pincétdél a padlasig teljes kord szolgéltatast kivanunk biztositani a la-

kossagi és vallalati igények kielégitésére.

TERVEZOIRODA
Telefon: 212-2410
Tanacsadas, szakértés, tervezés.

K1

VITELEZES

Telefon:: 212-2410
Utélagos fal- és pinceszigetelés.

Te

Sz
Te

raszszigetelés bontas nélkul, Triflex-szel.

IGETELOBOLT
lefon/fax: 201-9730

Szigetelboltban mindig megtalalhato:

Ne

talajnedvesség elleni fal- és padlészigetelé technolégidk, anyagok,
fodém- és fal-, h6- és hangszigetelésre szolgalé rétegfelépitések
anyagai

ragasztok, padlokiegyenliték, 1élegz6 vakolatok adalékszerei
rugalmas habarcsok

kilsé és bels6 falfestékek, migyantak

zsindelyek 700 Ft + AFA-tél

vizzaré bevonatok 500 Ft + AFA-tél

Pénétrat svajci koncentratum

Barra 2000, Vizolan V, T

Coprox habarcs B, Bi, B2, ill. festék

Céglink az LB-KNAUF falszigetel§ és szarité anyagainak a mar-

kakereskeddje, az anyagok gyari aron kaphaték, nagyobb tétel
hézhoz szallitva

sélekdté anyagok

penészlemosdk

12-féle mechanikus, injektéalasos, elektronikus falszigetelés
lélegz6 vakolat adalékszerek

m lesz fala tobbé nedves, ha vakolata RENOVEX-S!

10 éves szavatossaggal vallalunk
LAPOSTETO-SZIGETELEST

az IMPER ITALIA gyar
termékeivel.

UIMISZIG

EPULETSZIGETELO SZOVETKEZET

(alapitva: 1986-ban)
Bp. VII., Rottenbiller u. 47.
Tel.: 268-1720 Tel./fax: 141-2968

Az IMPER ITALIA
termékeinek kizarélagos
forgalmazéja és dekorativ miigyanta
burkolatok Kivitelezdje:

PROKORR Epitéipari Kft.
Bp. VII., Rottenbiller u. 47.
Tel.: 268-1720 Tel./fax: 141-2968

IZOMETAL ®

utolagos falszigetelesi
eljaras

bontés, flirészelés nélkil, acéllemez lapok
besajtolasaval egy Uj, folyamatos és tartds
vizszintes szigeteld réteget eredményez.
A kapillaris nedvességaramlast teljes
biztonsaggal meggatolja.
Foként tégla- és valyogfalaknal el6nyds.
Kedvez§ ar, referenciak, garancia!

Megrendelés, informacio:

Kafka Nandor épitésiigyi szakért6, vallalkozo.
1037 Budapest lll., Jablonka u. 6.
Telefon/fax: 188-7480

EPSZIG-,B"”

EPITO ES SZIGETELO KFT.

3200 Gyongyds. Pesti Gt 63.
Telefon: (37) 312-888, 06 60-304-236
Fax: (37) 312-888

TEVEKENYSEGUNK:
Magas- és mélyépités
- Epit6ipari generalkivitelezés

FO PROFILUNK:

. csapadékviz elleni szigetelés,
- Uzemi viz elleni szigetelés,

- talajviz elleni szigetelés,

- ho6- és hangszigetelés.

FOGLALKOZUNK:

- magastetd-épitéssel.

- béadogos munkakkal,

- viz elleni szigetel6 anyagok
forgalmazasaval,

- Baumit termékek forgalmazéasaval.

13



U épuletekre és tet6felljitasokra
az egyik legmegbizhatébb
szigetelési rendszer a

VAE
béazisiu
szigetel6lemezek

Vaepian*

» a szigetel6lemezek magas para-
atereszté képességgel rendelkeznek,

e 0 °C alatti hdBmérsékleten is flexibilisek

» bitumenalldak és ellendlinak az UV-
és 6zonsugarzasnak is,

» fektetésik, megmunkalasuk kénnyd,

e a szigetel6lemezek fehér szine miatt
az als6 rétegek héterhelése cstkken.

Rendszergazda:

FeUr@ MP«NENS

1115 Budapest, Bank ban u. 17.
Telefon/fax: 269-8072
(20) 353-922, (20) 353-924

A GYARTO:

Termel6i aron hatlapfejd,
kapupantcsavarok.

Szegecsek - fémszinezve is!

Autout épitéséhez
szalagkorlatcsavarok.

Egyéb hidegfolyatdsos sajtolassal
el6allithatd alkatrészek
anyagkoltség-kimélé sorozatgyartasa.
Menetes széalak, t6csavarok stb.

A KERESKEDO:

Anyak, alatétek, facsavarok.

HOL:

A 4. f6kozlekedési atrol Ul utan tabla
jplzi a Péteribe vezetd bekotbutat.
Athajtva a Gyémré-Monor keresztezé-
désen, a kdozségi sirkert mdgott van az
Uzem, bejarat a gadzcseretelep utan.
(D6zsa Gy. ut 30. POSTA: 2209 Pf. 8)

VALAMINT:
Januérban tévesen jelent meg telefonsza-
munk, a szam:

Telefon: (29) 324-143

Telefax: (29) 324-022

Kiulénbozé feltételekre kilonbozé
kedvezmények.

Megrendelések leszallitAsa sajat
jarmdvinkkel.

dczcg Oge gc zo==

Keressen benninket,
HOGY SPOROLJON
IDOT, PENZT,
UTANJARAST!

Termoizolacio Szigetel6 GMK

1182 Budapest, Dalmady Gyé6z6 u. 3/A.
Telefon: 290-4941 Radidtelefon: 06-30-481-050

Tevékenységiink:

Lapostetdk szigetelése 5-10 év
garanciaval, badogozassal,
Epiletek utélagos falszigetelése,
injektalés modszerrel.

Epiletek utélagos hagyomanyos
falszigetelése, flirészes médszerrel.
Epiletek, pincék utélagos
falszigetelése, talajmegerdgsitése
emeletraépitéshez is.

Epiiletek eséelvezetd csatornainak
tisztitasa, szukség szerinti javitasa.

SZFERA-TECT lpari, Szolgaltato
és Kereskedelmi Kft.

Iroda: Telephely:
1149 Budapest, 1013 Budapest,
Mogyordédi u. 32. Pauler u. 14.
Telefon: Telefon/fax: 175-7071

252-7444/134, 154 m.

Kiulonboz6, viz elleni szigetelések
laposteté h6- és csapadékviz elleni szigetelés,
talajviz és talajnedvesség elleni szigetelés,
medence-, viztarol6-szigetelés, karbantartas.
Epiletszigetel6k Magyarorszagi Szévetségének tagja.

INTEGRAL

csavargyarto Kft

7251 Kapospula, Rékoczi u. 33.
Telefon: (60) 361-790 Fax: (74) 365-854

KOTOELEMGYARTAS ES FORGALMAZAS
Az alabbi termékek gyartasat és szallitasat vallaljuk
rovid hataridével:

- facsavarok

- lemezcsavarok

- metrikus csavarok és

- szegecsek.

Faforgacslapcsavarok
forgalmazasa kedvez6 aron!

Gyartunk és forgalmazunk: becsavarhatds butor-,
ablak- és ajtopantokat.

100 000 Ft-t6l hazhozszallitas!

Kisebb tétel rendelése esetén postai utanvéttel
vallaljuk a feladasat!

VARJUK kis- és nagykereskeddk és felhasznalok
jelentkezését!

Nyitva tartds: munkanapokon 7-17 6raig!



A FUTES DRAGA |

de az ISO-ROLL-nal kevesebbet kell fiteni!

LapostetOk poétlolagos hdszigetelésére hasznalja
az ISO-ROLL ho- és vizszigetel0 rendszert, amely

egy anyaggal oldja meg:

[0 az utdlagos hoszigetelést
[0 a régi szigetelés kiszelloztetesét és
[0 az Uj vizszigeteleést.

Gyartja: az 1SO-SYS Szigeteléstechnikai Rt.

Ha csak a vizszigetelést kell feldjitani:
legolcsobb az ISO-LINE SANIR bitumenes lemez,

amely egyben a paraszell6z0 réteget is biztositja.

TetOszigeteles Kivitelezéssel mar
1000 Ft + AFA alatt is!

Gyartja: / ISO-SYS
Szigeteléstechnikai Rt.

i/ ® | Budadrs, Iparos u. 7-9.
Ix\tor/ Telefon: 185-0583
(4 Fax: 185-0742



HAZILAG BEEPITHETO
POLIFOAM HABLEMEZEK

Alapanyaga: PE hab

*j6 hlészigetel6 * zart cellaszerkezet(l * konnyd, rugalmas * lépés- és kopogohangcsillapitd *
* ragcsalok,rovarok nem tamadjék *alkalmas Usztatott fodémkészitéshez és padlofiitéshez is *
* kornyezetbarat *

1 Talajonfek\'6 és pince félotti padlok hészigetelése 2.Szinteket elvalaszto fodémek 1épés- és
POLIFOAM Muanyagfeldolgozé Kit. Japan-Magyar Vegyesvallalat Budapest, IX. Tablas u.32.
1097 Budapest, Gyali it 37. Tel: 280-6568, 280-6562 Fax:280-6708 Tel: 280-6554

Mintaboltunkban minden kedden és csiitértokdn ingyenes szigetelési szaktanacsadas!

Szives figyelmébe ajanlunk egy hatékony marketing eszkozt!

A tdbb éve nagysiker(

4—)) - , ~ ~
co TERMEKTAJEKOZTATO
Yy—>»
(N) évente tizezer példanyban jelenik meg,
3 N teijesztése széles szakmai kdrben automatikus és
4<D ingyenes (tervez6, kivitelez, beruhazd,
‘M kereskedd cégek, magantervezék, dnkormanyzatok),
= AN magéanérdeklddék (épitkez6k) is ingyenesen megkapjék,
e 'CE szakmai rendszerezésben kozli az adatokat.
IH | amaceus
e i— Szerkesztéségiink mérndk-munkatarsai telefonon és
9 5 @M  személyesen is szaktanacsot adnak a katalégusban

szerepl6 termékekrol.

A TERMEKTAJEKOZTATO 95 mar kézbevehetd!

Az 1996. évi kotetbe érdeklédéssel varjuk jelentkezését!

Epitésiigyi Tajékoztatasi Kézpont Kft.
MAGYAR pitestigy! " ajeoztal pont ¥
pe L Magyar Epit6ipari Katalégus Szerkesztsége
I EPITOIPARI 1074 Budapest, Harsfa utca 21., 1400 Bp. Pf. 83.
1 KATALOGUS® Tel: 111-7317, 342-2933 Fax: 342-3788, 342-7337
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Ragasztastechnika vilagszinvonalon = MAPEI

Csempe, természetes és m(ikd, PVC,
gumi, lin6leum, parketta, textil
(padlészényeq), tapéta és egyéb
burkoléanyagok ragasztasadhoz a
megfeleld ragasztot, 24-féle szini
fugdzoanyagbdl az izlésének leginkdbb
megfelelét (savallod kivitelben is),
szilikon, akril és bitumenes
tomitdmasszakat (a szilikonmasszat
ugyanazon 24 szinben, mint a
fugdzoanyagokat) valasszon a vilag
legnagyobb épitdipari
ragasztéanyag-gyartd cégenek
kinalatabal.

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kift. magyar—német vegyes véllalat
kisméret(i csavarok és csavaranyak, valamint
egyéb kotéelemek széles valasztékaval vaija dnt.

Nalunk allanddan jelent6s készletbdl valogathat.

JO MINOSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

BAV-RO Csavargyartd és Ertékesit6 Kft.

2370 Dabas, Mantelek 1.
Telefon: (06-60)310-749, 342-143

DABAS Telex: 22-3550

ISMERJE MEG A MAPEI-T
ES TERMEKEIT !

Cimunk: MAPEI Kft.
2040 Budadrs, Komaromi u. 16.
Telefon: 185-0889,185-2322/267.

VALASSZA TOBB MINT
50 EV TAPASZTALATAT !

MAPEI - VILAGSZERTE
PARTNER AZ EPITESBEN...

u-m isiiii8i

KOTODJON
HOZZANK!



/ Feltesszik
a labazatlezaroé lécet.

n Megkeverjik a ragasztot.

A parafalemezeket géppel
vagy kézif(irésszel
J beszabjuk.

y Felhordjuk
a ragasztéanyagot.

A PARAFA szigetel6anya-

gok (lemezek, ill. teker-
csek) természetes PARA-
FABOL, mindenfajta kiils6
koétéanyag hozzéadasa nél-
kil késziilnek.

Beépitésiik nem okoz kart a
felhasznalok egészségének,
ellentétben azzal a kéaroso-
dassal, melyet mas vegyi
eredetli termékek okozhat-
nak.

A parafa haromféle szigete-
lési funkcidt is képes ellat-
ni. Ezek: hd&szigetelés,
hangelnyelés és rezgésel-
nyelés.

Az ISOCOR parafalapokat
kivald mindségl parafaké-
regbdl allitjak el6. A para-
fakérget durva parafadarava
apritjak, forr6 g6zzel duz-
zasztjdk és  ugyanakkor
kilsé kotéanyag nélkil, a
parafaban 1év§ sajat parafa-
gyantaval blokkokka prése-
lik, majd lapokra végjak.

A szigetel6lapok nyomasal-
l6ak, hajlitasra mereven vi-
selkednek, mérettartéak,
nem korhadnak el, kénny(-
ek, sarkos széliek, benzin-
nek és olajnak ellenallnak,
kénnyen vaghatok, tisztak,
id6- és koltségmegtakaritast
tesznek lehet6vé, forrd bi-
tumenbe fektethet6ek, érzé-
ketlenek a rovarragassal
szemben.

Az anyag vegyileg semle-

ges, nem korhad el. Nincs
penészedés és gombasodas
- élettartama korlatlan.

Az ibolyantdli sugarzés
sem &rt neki, pl. amikor az
épitéshelyen letakaras nél-
kil taroljak.

A villamossagot nem veze-
ti, nincs elektrosztatikus
feltdlt6dés.

Az ISOCOR normal mér-
tékben gyulékony - tlizvé-
d6 anyagokkal kezelve a
B 1 osztélyba sorolhato.
Elégésnél nem keletkeznek
olyan gazok, melyek Klori-
dokat vagy cianidokat tar-
talmaznak.

Alkalmazasi példak:

1 Hidegtet6 hészigetelése
a kilsé fal
szigeteléséhez
csatlakoztatva.

2. Kéthéja kilsé fal.

3. Hatso kiszellzésii
homlokzat szigetelése.

4. Kils6 fal belsé
oldalanak szigetelése.

5. Padldszigetelés.

6. Padldszerkezet
padlofiités esetén.

7. Lapostet6 szigetelése.

Kiils6 fal szigetelése.

9. ISODEKORK.

©

Abrasorunkon - példa-
ként - egy kilsé falszige-
telést mutatunk be.

A szigetel6lapokat
kotésben, 6sszenyomott
illesztésekkel felrakjuk.

A sarkoknal a lemezeket
| f fogazott kétésben rakjuk
(e} fel.

A durva lvegszalas betétet
7 kiegyenlit6habarcs
anyaggal beagyazzuk.

O Felhordjuk az alapvakolat

[¢] réteget.
n Zarbbevonatként
/ felhordjuk a vakolatot.



PARAFAVAL LAKASBA HOZZA A TERMESZETET!

STARMCOLOR

GYONYORU és ALKALMAS
hészigeteld, - kénnyd, lakasok, - kézéplletek,
hangszigetels, - természetes anyag, irodak, - szaunak,
kopasallé, - kedvezé ér, bankok, - uszodak,
para-és nedvességtaszito, - legegyszer(ibb technoldgia. éttermek, - Uzletek, aruhazak

iskolak, burkolasara.
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SZEPEK 1S, VEDNEK [S.

A killtéri fafeliiletek legnagyobb ellenségei a kiviilr6l tamadd kék- és farontd gombak,
a napsugarzas és a csapadékviz. ¢ Ezek ellen hosszan tartd védelmet nydjt a selyemfény
Supralux Falazdar,

mely megakadalyozza a gombasodas kialakulasat, UV-allé és vizlepergeté hatasu.
¢ Figgdleges feliiletre felhordva nem folyik meg. Jl teriil. ¢ Széradasi ideje optimalis.
¢ A festékkel egyenletes, laz(r szinhatas érhet§ el. ¢ Sirl, kocsonyas anyag, felhasznalas
el6tt alaposan fel kell keverni. ¢ Felhasznalasra kész, higitas legfeliebb az elsd rétegnél
szilkséges (max. 5-10%).

Supralux
A fessték! LI

: . * AZ
SUPRALUX FALAZUR. STILUST VISZ A FESTEKBE. =



60-as Shelby Cobra 427

A kétilléses Ford sportkocsi (3) semmiben sem marad el a Corvette
modelljét6l. Motoija elég részletes, s kar, hogy a futém(vei nem rugézot-
tak. Feltehet6en azért, mert a modell megszuletésekor ez még nem volt
divat. Viszont nyithaté mindene, még a csomagtere is. Mondanunk sem
kell, hogy az utastere is ennek megfelel6en részletes. Bar az Ulések hat-
tamlaja kissé méreten alulinak tlinik, ez kénnyen kijavithat6. A szényeget
azonban érdemes pétolni (B). mert az csak mintazottan létezik. A hatsé
keréktengely kissé hajlékony, de cserélni mégsem szikséges, mert a fel-
fliggesztés kelléen megtamasztja. Apré gondok a karosszériaval is van-
nak, ugyanis a feliilete néhol kissé ,horpadt”, ami fényezés utan méar na-
gyon is észrevehet6 formai hibakat eredményez. Finom sikba csiszolassal
azonban e részek s a formézészerszdm okozta kiemelkedd gerincek is
eltlintethet6k. Az ajtépantokat e modellnél is kell ,bélelni”, hogy a nyitott
ajtok ne légjanak. Némi pontositas a felnikre is rafér, ugyanis a szépen
mintazott gumik belsd pereme egy hajszalnyival nagyobb, mint kellene. A
gumikdpenyek levaldsa azonban a tarcsak beragasztasaval megelézhetd.
A modellhez mellékelt vdszontet6t most sem ajanljuk ,felhtizni”, s nem-
csak a korrekt miiszerfal (4) eltakardsa miatt, hanem azért is, mert ez a
kissé ormétlan darab lerontja a kocsi klasszikusan szép, telt formait.

'78-as Chevrolet Corvette

A Corvette tipus megsziletése 6ta tobb jelents valtozason ment ke-
resztll, s sokak véleménye szerint a 68-as valtozat volt a legszebb. A tipus
25. sziletésnapjara készitették el a 78-as valtozatot (5), amely kilséleg
nagyban hasonlit tiz évvel iddsebb testvéréhez. Ez az AMT modell kissé
szerényebb az el6z6 kett6nél, de karcst vonalainak elegancidja, j61 meg-
formalt motorja feledteti, hogy csak a motortér teteje nyithatd. Igaz, jol
mikddik az elsé futdmi rugézésa, s a leng6karok csaptengelyei is elég
masszivak, viszont a hatsé kerekek felfiiggesztése merev. Kis ligyeskedés
arén azonban ezt is m(ikod6képessé, rugézotta lehet tenni (C). A motor
mives, szép konstrukcio, kar, hogy a generator és a Iégkondicionalé kon-
zoljait lespéroltak, s ezek csak az ékszijakon fliggenek.

Az utastér kidolgozasa mar tébb kivannivalét hagy maga utan. A karpit
anyagmintazata ugyanis elég durva, azt szinte semmilyen festéssel nem
lehet tompitani, legfeljebb 0j karpittal lehetne lefedni. A belsé tér viszont
annyira tagolt, hogy erre aligha vallalkoznak sokan. Az ajtok
kivagasa egyszer(i feladat, ugyanis a lagy alapanyaguk miatt
konny( kihasitani a karosszéria darabjabél. Az utastérbe illesz-
ked6 ajtotestek, ajtonyilasok, s a hianyz6 takarélemez darabok
kialakitasa viszont profi tudast igényl6 feladat, kezd6ék ne is ki-
sérletezzenek vele.

Ami viszont kellemes meglepetés, hogy az eredeti kiils6 meg-
jelenitéséhez feltétlentl szikséges csikokat matricakként mellé-
kelték a modellhez, igy csak ezek felrakdsaval, s nem felfesté-
sukkel kell bajlédni. A karosszériat fényezése el6tt azonban
ajanlatos polirpapirral atcsiszolni. Az esetleges feliileti egyenet-
lenségek igy mar nem ronthatjak le ennek az impozéans auténak
az Osszhatésat.

Kiegészitd tippjeink

Mivel a bemutatott modellek motorjai elég nagyok (6), s a
motortérbe be is pillanthatunk, valésagosabbnak fog téinni mind-
egyik autd, ha a gyujtdskabeleket, az 6nindité és a generator
tapkabeleit is bekotjik. E célrajol megfelel a0,5 mm-es forrasz-
toon szél vagy a sétalémagnoékhoz haszndlt kis fejhallgatok vé-
kony toml6vezetékeibdl dvatosan kihGzott mianyag burkolat(
vezeték, amelyet 0,5 mm-es furéval kialakitott fészekbe pillanat-
ragasztéval lehet rogziteni. A motorteret hatarolé burkoléleme-
zek oldalan a kébeleket és vezetékeket a sikbdl kiemelked6 mintazattal
érzékeltették, am ezek kifestése ritkdn eredményes. Valdszer(ibb a hata-
suk, ha foléjuk vékony vezetékeket ragasztunk. E célra azonban csak pi-
ros, kék vagy fekete burkolatGakat hasznaljunk. Ha méas szinl k&beleink
vannak, azokat vastag fekete alkoholos filctollal fessik at. A toll hegyét
hosszéban hasitsuk fel, a vezetéket helyezziik a bevagéasba, majd lassan
hazzuk ki. A pillanatragasztot vékony huzal végével cseppenként és pont-
szer(en juttassuk a helyukre illesztett vezetékek, tdml6k ala.

Emlitettiik a padlék szényegezését. E célra nemcsak a vékony poszt6
vagy szovet, de kell§ szinre festett vékony b6r hasitott oldala is megfelel.
A vékony bér anyag elégj6| nyujthatd, felragasztasahoz pl. Pelifix ragasz-
térad is kivaléan alkalmas, ha 4-5 percig szaradni hagyjuk.

— - Ap—

MODELLEZOK
BOLTJA
EXPORT-IMPORT
KIS-ES NAGY-
KERESKEDES

Modellvasutak

,0” sajat gyartmany (MARKLIN replika)

LHO” ,N” FUGgQERth, MEHANO, MARKLIN, PIKO,
ROCO, LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN. LILIPUT, VACEK, ARNOLD
TILLIG, Cseh gyartmanyd LPH

Modellhazak és egyéb tartozékok:

FAUER
Autok:
AMW, HERPA, BUSCH-Praline. IGRA
yl' Kizarélagos
joggal!

ITALERI, DRAGON, HASEGAWA, TAMIYA, BBURAGO
RC modellek, iranyitok és egyéb épitési anyagok:

rolilie

IGRA maavar és eavéb émtddobozok

1089 Budapest, Kalvéria tér 19.

Kizarélagos
joggal!

A harom 1/16-os motor mellett igencsak spartaian egyszer(inek
tlinik az 1/24-es ’'60-as Corvette erémdve

A fekete bérkéarpitozast selymes fény(i festék helyett a Prevent matt
fekete akplfestékével tudjuk imitalni Ezt a festéket szérdpisztolyunkkal
teritsiik fel az alkatrészekre, majd széradas utan viaszos textiliaval lagyan
bedorzsolve fényezzik at A feliletek igy a b6rhéz hasonléan fognak
fényleni, s a széras finom szemcséi adjak a b6rhéz hasonlé feliileti struk-
tarat.

A kinyithaté ajtoknal el6fordul, bogy hatéarolas hijan becsukva a kelle-
ténél mélyebbre zarédnak. Ezen Ugy segithetiink, hogy pétoljuk az ajték
hidnyz6 gumiszigetelését. Ez kb. 1,5 mm &atméréjd, lagy mianyag burko-
latu vezeték, amelyet pillanatragasztéval rogzithetiink az ajtonyilasok ol-
dalsoé felére, s6t esetenként a nyithatd fedelek ala is. A vezetékek burko-
latanak fényét durvabb polirpapirral ardérzsélve tompithatjuk le. Vigyaz-
zunk, hogy a ragaszté ne keruljon a tomitések fels§ részére, mert csinya
foltokat okoz.

Ne feledjiik, hogy a nagyobb modelleken kdnnyebben dolgozhatunk, s
nemcsak a teriink nagyobb, a lehetéségeink is b&viilnek. Csak a talalé-
konysagunkon mulik, milyen mértékben hasznaljuk ki ezeket az adottséa-
gokat, s milyen mértékben emeljik modelliink értékét.

-bés -

1995/ 3. 5



NOKNEK
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A bojt ma mar szinte elfeledett disz. Legfeljebb néhany téli kotott sapkan diszeleg, vagy egy régebbi
fotéalbum zsinérjanak végén arvalkodig egy-egy kopott kis bojt. Bezzeg fénykordban pompéazatos volt,
aranyszalakkal boritottak be, de még a legszerényebb bojtokat is fényes selyembdl készitették. Kardokat,
dis paszomanyozasl egyenruhdk zsindérzatat ékitette. S nemcsak oltézeti diszként hasznaltdk, hanem a
sulyos barsony- és selyembrokat fliggonydket fest6i redékbe fogd zsindrovek, s a személyzetet hivé kis
szobai harangocskak szalagjainak vegén mint fogantyGt is hasznaltdk. Am ami volt, az tovat(nt, bar
egyaltalan nem biztos, hogy végérvényesen.

Mostansag ugyanis Gjbdl divatosak a ddsan red6zott fliggonyok, s a kilénféle nemesebb anyagokbdl
készitett sotétité masodfuggonyok is, amelyeket nappal vaskos, fonatos zsinérokkal 6vezve lehet deko-
rativ red6kbe igazitva félrevonni. E zsinérovek végére pedig ugy illenek a bojtok, mint ruhara a gombok.
Mivel azonban bojtokat készen nemigen vehetiink, Ggy véljik, hogy tgyeskez(, s f6ként holgy olvaséink
j6 hasznat veszik majd a bojtkészités kilonféle moédjait bemutatd, s rajzokkal is illusztralt ismerteténknek.

>* Kot6- és kézimunkafonalakbol

Bojtok készitéséhez
a vastagabb kézi-
munka- és kot6fo-
nalak a legkézenfek-
vébb anyagok.
Hatranyuk, hogy
nem eléggé appretd-
rasak, feluletuk ke-
vés kivételtdl elte-
kintve bolyhosodéas-
ra, s ezaltal gyors
elpiszkolédasra haj-
lamos. Az ilyen
anyagokbol készitett
bojtok kullemukben
nem mindig kell6en
elegansak.
Mindazonaltal a si-
ma szalakbdl sodort,
vastagabb szinteti-
kus fonalakbél kiala-
kitott bojtok lehetnek

igen dekorativak is, ha az anyaguk elég fényes, s a szinuket
is jol valasztjuk ki.
A bojtkészités legegyszerlibb médja (A) a kovetkezé:

1.

A kivalasztott fonal anyagbd¢l vastagabb kartonra szo-
rosan egymas mellé igazitottan csévéljik fel kb. 4-6
m-nyit. A karton szélességét a bojt nagysadgahoz, pon-
tosabban a hosszahoz igazodva valasszuk meg. A ki-
sebb bojtokhoz elég a 80 mm szélességli, a nagyob-
bakhoz legalabb 120 mm szélességl karton sziuksé-
ges. A bojt aszerint lesz karcsu vagy telt alaka, hogy
mennyi anyagot csévéliunk fel, ill. ebb6l majd mennyit
fogunk felhasznalni. Természetesen ilyenkor aztis ve-
gyiuk szadmitasba, hogy a fonal milyen vastag. Kisebb
bojtokhoz nem célszer(i vastag fonalat hasznalni, mert
vaskosnak fog tlnni, a nagyobbakndal viszont a na-
gyon vékony fonalak nem tal elénydsek. A jol kivalasz-
tott és felcsévélt anyagot éles olloval vagjuk fel, igy
egyforma hosszusagu szalakat kapunk.

A szalakat fogjuk kotegbe, s a kozepén egy masik,
esetleg kettds, O6sszesodort szallal szorosan 06ssze-
hGzva csomoézzuk le. Mivel a lekdtés szorossagat ké-
s6bb esetleg korrigélni kell, oldhaté csomét alkalmaz-
zunk.

A fonalkdteget hajtsuk félbe, s kozépsé kotésnél fogva

199513,
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kissé hizzuk meg. A bojtfejet a fonalkdteg ujboli koril-
hurkolaséaval alakitsuk ki, pontosabban e fonallal hata-
roljuk le, csomoéval rogzitsik.

4. A bojt szoknyéajat alkoté fonalszéalakat ritka fogé fésl-
vel igazitsuk el, s6t ha lehet, elemi széalaira is bonthat-
juk a sodort fonalakat. A bojt ,gallérjat” alkoté fonal-
szalak csoméit horgoldtiivel igyekezziink a szalak ala
huzva befelé forditva eltintetni, s a bojtszoknya ujboli,
esetleg nedvesen torténd atfésiulésével alakitsuk ki a
bojt végleges alakjat. A szalvégeket lagyan a bal ke-
ziinkbe szoritva éles olléval vagjuk egyenesre. A na-
gyobbaknal ez nem fog egyszerre menni, ezért a fod-
raszokhoz hasonléan, fokozatosan, tébbszo6ri nyese-
getéssel vagjuk egyenesre a szalak végét.

>* Sodrott mldanyag zsindros bojtok

A kulonféle mianyagb6l készilt zsin6rokbdl is készithetiink
bojtokat (B), amelyek f6ként akkor el6nydsek, ha a diszzsi-
nérzat is ebbdl az anyagbdl készilt. Ezek az anyagok kissé



nehezebben kezelhet6k, merevebbek, mint a textilbdl készi-
tettek, &am meleg vizben meglagyulnak, s igy mar kénnyeb-
ben formalhatok. Bojtok keészitésére azonban csak olyan
zsinorok alkalmasak, amelyeknek a fonatait vékony elemi
szalak alkotjak, s ezek kdnnyen Kkifésiilhet6k, mert a bojt-
szoknya ezaltal vékony szalt és sdr( lesz.

1.

Els6 dolgunk a megfeleld szélességl kartonra csévél-
ni a zsinort, majd olléval kettévagva, azonos hosszu-
sagu szalakka alakitani.

Az egyforma szélakat most egy Kissé vastagabb zsi-
norral két-haromszor kdrbehurkolva fogjuk 6ssze szo-
rosarll, a lefogdzsinor végét majd kettds csomoval rog-
zitsuk.

A bojt fejét Ugy alakitsuk ki, hogy a nyakanal vékony,
de er6s zsineggel kétszer hurkoljuk 0ssze kozéperd-
sen a zsinorkoteget. A kdzépen levé zsinérokat a fejen
beltl hazzuk révidebbre, ezéltal maga a fej kerekde-
debb lesz. A nyaki lekotést vékony sargarézelembdl
kivagott és fényesre polirozott ,gallérral™ is diszithet-
juk, de ez természetesen lehet 6ntapad6 mianyag ta-
pétaval bevont, sztirolfoliabdl kiszabott darab is, ame-
lyet hozzaill§ sodrott zsineggel régzitsiink a bojt nyak-
részére. E miivelethez hasznalhatunk par csepp
pillanatragasztot is.

A kovetkez6 feladat a bojt zsinérra erdsitése. A vastag
zsinor végeét erds varrdfonallal szorosan kdssiik kdrbe,
majd a bojt kdzéps6, lekdtd zsindrjanak a végeit a
vastagabb zsindr fonatai kozétt atbujtatva néhany ol-
téssel rogzitsuk. A tartézsinor vége szorosan a bojtfej-
re kerdljon.

Az el6z6leg atbljtatott és ledltott felfogozsinorokat egy
selyembdl vagy barsonybol kiszabott és felvarrt taka-
rohivellyel fedjik le.

Ha viszont egyszer(ibb megoldassal is megelégsziink,
akkor a kozéps6 lekot6zsinegbdl fonassal vagy sod-
réssal képezziink végtelenitett gydr(t, vagy a lekdt6-
zsineg helyére készitslink vastagabb sodratd zsinort,
s azt flizzik az eredeti lekdtézsinér helyére. Ezt a fej
felett tdbbszor szorosan korultekerve kettds csomo-
zassal rogzitsik.

V Rafia- és hancsbojtok

Rusztikus  kdrnyezet-
bél sem ri ki a diszit6-
bojt, ha anyagéban és
némileg formajaban is
koveti a stilust, s rafi-
abol, hancsbol, vagy
kukoricahéjbél (csuhe-
bol) készult (C).
A fejet alul kidre-
geit, fabol formalt
ellipsziodbol cél-
szer(i most is ki-
alakitanunk. A
beboritashoz fo-
nassal vagy sod-
rassal készitslink
vastagabb burko-
lI6anyagot. Ehhez
az anyagot ajan-
latos benedvesi-
teni.
Felerdsitéséhez
a faforma feliile-
tét kenjuk be ra-
gasztéval, s
nyomjuk ra szo-
rosan egymas mellé a fonott vagy sodrott anyagu bur-
kolészalat.
A fliggesztégy(irtinek is fonassal vagy sodrassal ala-
kitsunk ki az el6z6eknél vastagabb anyagot.
Az azonos hosszUsagura vagott szalas anyagot az
elébb font szallal kdzépen fogjuk 6sze, majd a hurkot
egy erds varrézsineggel rogzitsik, a szarait pedig
végtelenitsuk.
A kialakitott fliggeszt6gydr(it flizzik at a fej kdzponti

E diszes bojtokatfinom szintetikus Sodortfiiggényrojt anyagu, fonassal
fonalbol és készen vésarolt diszitettfejjel ésfagydngyokkel ékitett
paszomanyokbdl készitették bojtok is nagyon mutatésak

furatan, majd fellilr6l meghuzva a bojtszoknya derekat
szoritsuk a fej Uregébe. A szélakat rendezzik el koér-
korosen, s ha kell, Gjabb nedvesités utan a szoknyat
kissé dsszeszoritva, selyempapirba sodorva szaritsuk
meg, akasszuk a helyére.

>- Selyemzsindros bojtok (D)

Kialakitasukhoz vékony, két-haromsodratl szelyemzsindro-
kat, esetleg fuggonyrojtokat is felhasznalhatunk. Darabola-
sukkor a véguket kibomlas ellen ajanlatos hig ragasztoval
rogziteni. A szigetel6szalagos burkolat nemcsak a darabo-
last kénnyiti meg, hanem a ragasztoval torténé szalvégrog-
zitésnél megakadalyozza a zsinérvégek talzott foltosoda-
sat.

1. Abojtfej alakjat most is ajanlatos faellipszoiddal ,,meg-
alapozni”. Burkolataként a sodrott zsinér agait Kissé
lazitsuk meg, igy jobban ellapithaté, majd ragasszuk a
faidom palastjara.

2. Selyemszalbdl vagy vékony selyemzsin6rbdl fonjuk,
ill. sodorjuk a fliggesztéhurkot.

3. A hurkot hizzuk at a bojtfej furatan, s az alsé része
alatt szoros csomdkkal kossuk dssze a szal két végeét.
A hurkot jol meghtizva az als6 csomdkat tiintesstk el
a faidom kilregeit részében.

4. A bojtszoknyahoz szabjunk le kétszeres hosszusagu
zsinérdarabokat, majd ezeket egyenként félbehajtva, s
Osszesodorva egy-két dltéssel rogzitsik egy selyem-
vagy barsonyszalagra. E célra nagyon megfelel a ré-
gebben alsé fliggdnyrojtként, ma viszont bldzok diszi-
téséhez is hasznalatos selyemzsinéros rojtsor. Ha
ugyanis barmelyiket szorosan 0Osszetekerjik, ezzel
maris kialakitjuk a bojtszoknyat.

5. Amegformalt bojtszoknya felsé korcat vékony selyem-
zsinorral vagy selyemszalaggal vegyik kordl, s ra-
gasszuk a bojtfej also részére. B A
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SZAMITASTECHNIKA

KOMPUTER ,,SK” 11,

Elvileg és gyakorlatilag is

egy szamitogépet alkotnak

az el6z6 rész vazlata szerint

egymashoz kapcsolt

aramkorok. Ahhoz, hogy

ez a nagy halom alkatrész

értelmet kapjon,

programokra van sziikség.

A programok egy részének

mindig a szamitdgépben kell

lennie. Ezeket ROM-okban

taroljak, mert a ROM olyan

memdria, aminek a tartalma

a szamitogép aramkoreiben

kitorolhetetlendl rogzitve

van. A ROM-ban tarolt egyes

programokra nagy sziikség

van, mert a gépet ezek nélkil nem lehet életre kelteni.
Amikor egy alaplapot vasarolunk, akkor azon a majdani
gép szamara létfontossagu programokat is kapunk
a ROM-ban tarolva.

ROM-ok nemcsak az alaplapon talalhatok, ezekre a fix memo-
riakra a szamitoégép egysegeiben mindenditt szilkség van. A VI-
DEO-kartyaban, az INPUT-OUTPUT, a FLOPPY és WINCHES-
TER illeszt6kartyaban stb. az alapvet§ RUTIN-ok, azaz a fontos
részfeladatok végrehajtasahoz sziikséges programok, mind ROM-
okban talalhatok. Példaul ROM-ban tarolt a gép egyik legfonto-
sabb programja, a BIOS. A BIOS a BASIC INPUT-OUTPUT
SYSTEM kifejezés roviditése. Ez a program a gép miikodéséhez
sziikséges egységek (billenty(izet, képernyd, lemezmeghajtok,
winchester stb.) vezérlését segiti. Lényegében olyan kis progra-
mok halmaza, amelyekkel a gépen éppen futé felhasznal6i prog-
ram kapcsolatokat teremt a felsorolt egységekkel. Felhasznaloi
program lehet pl. egy szovegszerkeszt6.

Ahhoz, hogy ezt a nagy halom alkatrészt, ami most szamito-
gépnek hivunk, gyakorlatilag is hasznalni tudjuk, egy olyan kap-
csolatot kell 1étrehozni, amit egyreszt a gép, masrészt mi is meg-
értiink. Erre val6 a MONITOR és a BILLENTYUZET. A MONI-
TOR vagy DISPLAY a gép éltal szolgaltatott adatok optikai
megjelenitésére szolgald videokésziilék, hasonlé a tv-késziilék-
hez, annal azonban sokkal jobb mindségl képet allit el6. A mo-
nitort a géphez az alaplapra csatlakoztatott VIDEOKARTYA il-
leszti.

A MONITOR tipusanak kivalasztasdhoz nem éart elére tudni,
hogy a szdmitogépet mire akaijuk hasznalni. Ez kdzvetlenul a
pénztarcat is érint6 kérdés, mivel az egyszer(ibb monochrom mo-
nitor jéval olcs6bb, mint a szines, és a videokartyanal is megvan
ez a kulonbség. Egy szamitégépet nem érdemes rovid tavra
Osszedllitani, egységeit mar kezdetben Ugy kell vélogatni, hogy
késébb a nagyobb programok igényeihez sziikséges bévitések mi-
nél egyszerilibben és minél kisebb kéltséggel megoldddjanak. Ha
tehat a géppel csak és kizarélag olyan feladatokat akarunk elvé-
gezni, amikhez szamok, bet(ik, szdvegek video megjelenitése is
elegendﬁ, akkor vélaszthatjuk az olcsébb monochrom monitort.
De még az ilyen jelleg(i programok is attekinthet6bbek szinesben.
Egyeb esetekben mindenképpen a szines rnonitor ajanlhato.

A szamitégéphez a monitort a VIDEOKARTYA illeszti. A gép
széles kor( kihasznéalhatésaga érdekében célszerli VGA, ill.
SVGA videokartyat és monitort hasznalni. Egyébként a kereske-
delemben szinte kizarolag csak ezeket arusitjdk. A VGA, azaz a
VIDEO GRAPHICS ARRAY olyan szabvanyos grafikus videt-
egység,'amiben a képfeldolgoz6 processzor 640x480 képpontos
felbontassal legfeljebb 256-féle szin elGallitasara képes. Az
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SVGA azaz SUPER-VGA kartyaval ennél joval nagyob, 800x600
és 1024x768 képpontos felbontés, 16, 256 vagy ennél is tobb
szinben lehetséges. A gép altal el6allitott videoképeket atmeneti-
leg tarolni kell, erre a célra a videokartyan is talalhaté RAM. Ha
a VIDEO RAM kicsi, akkor ez a szinek szamat a képfelbontastol
fligg6en korlatozza. A monitort, a videokartyat és ez utébbiban a
VIDEO RAM nagysagat a gép hasznélatatol figgben dsszhang-
ban kell kivalasztani.

A VIDEOKARTYA kivalasztasanal a kovetkezékre tigyeljlink.
Szines monitorhoz a VIDEORAM legaldbb 1 Mbyte (megabajt)
legyen. A kartya VGA, ill. SVGA felbontast biztositson, vagyis
132 karaktert soronként a szdveges Uzemmddban, 640x350,
640x400, és 640x480 képpontos felbontast 256 szinben, ill.
800x600 és 1024x768 képpontos felbontast 16 vagy 256 szinben.
A monitort minésité jellemz6k kozil fontos az an. DOT PITCH,
ami tulajdonképpen egyetlen pont mérete a képernyén. Egy 14
colos SVGA monitor 240x180 mm-es hasznos képfeliiletén a vi-
deokértya 640x480, vagy 1024x768 szamu képpontot is elhelyez-
het. Ha a monitor DOT PITCH adata rossz, akkor kénnyen kisza-
mithatd, hogy a nagyobb felbontasu, j6 mindség(i grafikus képek
el6allitasara alkalmatlan. A SVGA monitoroknal elfogadhat, ill.
a szokasos DOT PITCH érték 0,25-0,4 mm, leggyakrabban 0,28
mm. Gyors szamitas utan kideril, hogy akkor ez a monitor kifo-
gastalan képet csak a 800x600 képpontos felbontasban adhat. Ez
elvileg igy igaz, azonban az olyan programoknal, ahol a maxima-
lis SVGA felbontas hibatlan atvitele fontos kovetelmény, kilon-
leges monitorokat hasznalnak. Tovabba ez az SVGA monitor az
1024x768 felbontasu képet is feldolgozza, csak valamivel gyen-
gébb mindségben. Ekkora nagy felbontast egyébként csak kilon-
leges esetekben érdemes hasznalni.

A VGA vagy SVGA monitorok Un. RGB (REED-GREEN-
BLUE) monitorok, amik nem a szabvanyos kompakt videojelek-
kel dolgoznak, hanem a szinvezérlést, valamint a vizszintes és a
fliggbleges szinkronjeleket kilon-kilén kapjék. Pl. A VHS video-
magnetofonok szabvéanyos tv kompakt videojelekkel miikddnek,
és a szinkronizaci6juk is ennek megfeleld. A VGA és SVGA mo-
nitorok vizszintes eltéritési frekvencidja a tv 15 625 Hz-e helyett
sokkal magasabb, altalaban 32 000-36 000 Hz, ill. 48 000-58 000
Hz kozotti. A fugg6leges képvaltd frekvencia 40-100 Hz kozétt
van. Ez a magyarazata annak, hogy egy VGA vagy SVGA moni-
tort egy tv szabvany( videolancba kézvetlenul nem lehet bekap-
csolni, és ezért a tv-készlléket sem lehet a szamitogéphez kiegé-
szité egység nélkil hasznalni. A szamitogépes grafikanak a VHS
technikaba valé atvitele nagyon sok érdekes lehetséget rejt ma-
gaban.

Kévetkez6 fontos egység a BILLENTYUZET (KEYBOARD)
vagy mas néven a klaviatira. Ez a szamitogép els6dleges INPUT
eszkoze, vagyis a gép kezdetben mindig a billenty(izetrél varja az
utasitasokat. A kereskedelemben tébbféle, kiilonbdz6 betiikészle-



tekkel ellatott billentylizet kaphaté. Ameri-
kai, angol, német, magyar stb., ezek csak a
gombokon feltiintetett irasjelekben kilén-
b6znek egymastél, mivel az azonos helyen
talalhaté billentylk kédjai mindig ugyan-
azok. Ez akként is értelmezhetd, hogy a gép
fuggetlenlil a gombokon levd irasjelekt6l,
mindig az amerikai billenty(izetet hasznalja.
Célszerli QUERTY, 101 gombos, un. mul-
tifunkcionalis billentylizetet vasarolni. A
QUERTY olyan amerikai, ill. nemzetkozi
karakterkészlet alapjan kialakitott billenty-
zet, ami ékezetes és specidlis nemzeti betd-
ket nem tartalmaz, tovdbb4d aZ és az Y betl
fel van cserélve rajta. A programok legtobb-
je ehhez igazodik, azt a néhany ékezetes be-
tlt pedig, amiket majd a ritkAbban hasznalt
irasjelek helyére teszink, kénnyld megje-
gyezni. A gombokon levé irasjelektdl eltérd
betlik megjelenitéséhez, pl. a magyar abc
betliihez, kulon program szikséges. Az
ilyen program altalaban mindig a gép aktiv
gombnyomassal be-, ill. kikapcsolhat6. PI.
amikor be van kapcsolva, akkor a magyar
abc betlivel, amikor ki van kapcsolva, ak-
kor az angol abc betdivel lehet irni, utasita-
sokat adni. adatokat a gépbe bevinni stb. A
billenty(izettel kapcsolatban még sok min-
dent érdemes megtudni, ezeket az ismerete-
ket a gép haszndlata kozben lehet a legjob-
ban és a leggyorsabban elsajatitani.

A szamitdgéppel mar a kezdetek kezdetén
is ,sz6t kell érteni”, és ez csak a billenty(izettel lehetséges. Az
indulashoz nélkulozhetetlen tehat, hogy az egyes billenty(ik jelen-
tését megismerjiik. A klaviatira négy teriiletre oszthat6: irégép-
billenty(izet, funkcidbillenty(ik, cursorvezérl§ billentyiizet és a
numerikus billentytizet.

A QUERTY tipusu klaviatdra teljesen hasonl6 az ir6gépek bil-
lentylizetéhez. A Tab billenty( a kurzort (cursor) a szévegbekez-
déskeént kijelolt pontra viszi. A Shift billentyli lenyomva tartasa
alatt nagybet(k, és a billenty(kdn lathatd felsé irasjelek irédnak,
felengedve ismét kisbetlik. A Caps Lock egy kétallapoti kapcso-
I6billenty(i, egyszeri megnyomasa nagybetls irAsmédot eredmé-
nyez, ezt egy LED jelzi. Ismételt megnyoméasakor a LED kialszik,
és az eredeti kisbetls irasmod all vissza. A Backspace billenty-
vel mindig a kurzor elétti betd torélhets. A Ctrl és az Alt billen-
tylk egy masik billentylvel egyitt lenyomva kulonb6z6 utasita-
sokat adnak a gépnek. Az Enter egyrészt a kurzort Uj sorba viszi,
mint az irogépnél a ,kocsi vissza”, masrészt utasitas, adat stb.
ezzel abillenty(ivel érvényesithetd. Pl. egy utasitast kiirunk a kép-
ernyére, és azzal, hogy ezutan az Enter billenty(it megnyomjuk,
a vezérlést atadjuk a gépnek, és az az utasitast végrehajtja.

A funkcidbillenty(k kozul az ESc (escape, menekiilés) az egyik
legtobbet hasznalt. A szamitogép ez Esc gomb megnyomasakor
vagy kilép az éppen futé programbdl, vagy visszalép egy korabbi
programszintre. Az FIl. F2, F3....F12 gombok mindegyikéhez
egy-egy programfliggé utasitas tartozik, aminek a tartalmat ebbdl
adédban mindig a program hatarozza meg. PIl. az Fl-es billenty(-
hoz a legtdbb program mindig a sajat hasznalatat ismertetd, segité
,help" funkciét rendeli. A Print Screen gomb megnyomaséaval a
bekapcsolt printer a képernyé tartalmat kinyomtatja. A Sys Rq
gombot csak az Alt gombbal egyiitt lehet hasznalni, és ez mindig
az éppen futd program szerinti hatast eredményez. A Scroll Lock
szintén egy kétallapotd kapcsolobillenty(i, egyszeri megnyoméasa
utdn nem a kurzor, hanem a széveg mozgathaté a képernyén. A
bekapcsolt allapotot egy LED jelzi, a kikapcsolas a billenty( is-
mételt megnyomasaval torténik. A Pause gomb megnyomasaval
a program megall, és barmelyik masik billenty(i megnyomaéasaval
ismét megy. A Break billenty a Ctrl-lel egyiitt megnyomva
egyes programokbol a kilépését eredményezi. Nem mindig hasz-
néalhaté. ' «

A kurzorvezérl6 billentylizetb6l négy a rajtuk nyillal jeldlt
iranyban mozditja el a kurzort. Az Insert gomb ismét egy kétal-
lapotl kapcsold, a vele bekapcsolhaté ,insert” tizemmaédot a kur-
zor formajanak megvaltozasa jelzi. Egyszeri megnyomdsa utan a
mar kész szévegbe lehet korlatlanul Gjabb szévegrészeket beirni
ott, ahol a kurzor all. Ismételt megnyoméasa utan a billenty(izet
visszaall eredeti lizemmodjaba. A Delete gombbal a kurzor he-

lyén karaktereket lehet kitorolni. Van egy kulénleges funkcioja,
amikor az Alt, Ctrl, Delete gombok egyittes megnyomasaval a
szamitégép Ujra indithaté. A kurzor a Home gombbal a sor, kép-
erny6 vagy szoveg elejére, az End gombbal pedig a végére vihe-
t6. A Page Up mindig az el6z8, a Page Down mindig a kdvetkez6
oldalt jeleniti meg a képerny6n.

A numerikus billenty(izet szamok nagy mennyiség(i adatkénti
gépre vitelét kdnnyiti azzal, hogy a gombok a szamolégéphez ha-
sonlo helyen vannak. A Num Lock kétallapotd kapcsolébillen-
ty(i, bekapcsolt allapotat egy LED jelzi, ekkor a billentylizettel a
szamokat lehet irni. A Num Lock ajbdli megnyoméasakor a LED
kialszik és a billenty(izet most a mar ismert kurzorvezérlést végzi.
Az Enter gomb ugyanaz, mint az el6z6 billenty(izetrészen.

A szamitégépnek most egy olyan egysége kovetkezik, amin
keresztll kapcsolat hozhat6 létre a gép és minden egyéb, szami-
tastechnikai és nem kifejezetten ilyen célld készulék és aramkor
kozott. Az alaplaphoz csatlakozé 1/O, INPUT/OUTPUT Kartyan
tobbnyire két SERIAL PORT, egy PARALLEL PORT és egy
vagy két GAME PORT talalhat6.

Az 1/O, azaz INPUT/OUTPUT gyakorlatilag olyan bemenetet
és kimenetet jelent a szamitégép szamara, amiken keresztul ada-
tok, elektronikus feldolgozasra alkalmas informéciék juthatnak be
agépbe, ill. agép adhat ilyeneket a hozzakapcsolt készulékeknek.
A PORT ,kapu”, ami valéjaban egy sokérintkez6s csatlakozé,
sinterfész”-nek is szokas nevezni. A SERIAL PORT, soros kapu,
vagy interfész, amin keresztll az adatok elemei, a bitek atvitele
egymas utan torténik. A soros porthoz csatlakozik pl. az ,egér”, a
telefon- vagy faxmodem stb. Lényeges, hogy ez a szamit6gép-
csatlakozas egyben egy szabvanyos RS-232 aszinkron soros vo-
nali interfész. Eredetileg arra készilt, hogy a gépet egy masik
tavoli géppel, pl. atelefonvonalon keresztill 6ssze lehessen koétni.
Egyébként egy olyan univerzalis be- és kimenet, amit sokféle, a
szamitégéphez kapcsolhatdé készilék és aramkor is hasznal. Az
adatok, vagyis az ezeket megtestesité elektromos jelek ezen a vo-
nalon sorban, egymas utan haladnak, emiatt ez az atvitel a szami-
tégépes gyakorlatban lasstnak szamit. A PARALLEL PORT par-
huzamos kapu, interfész, egy olyan 25 po6lusu csatlakoz6, amin
keresztil a be- és kidraml6 adatok 8 bites ,csomagjai” sokkal
gyorsabban képesek haladni. Legtébbszér a nyomtatok csatlakoz-
nak ide, de ezt a kaput is lehet sok minden masra hasznalni. A
GAME PORT, jatékkapu kifejezetten a kulonféle szamitégépes
jatékok szamara kialakitott csatlakoz6. Egy vagy két JOYSTICK,
botkorméany kapcsolhat6 ide.

Mocsary Gabor
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A Bosch Uj akkus csavarozécsaladot fejlesztett
ki. A haromféle fesziltségtartomanyba tartozé
gépek tudasban megegyeznek, csak miiszaki
paramétereikben térnek el egymastél. Ez

a tipusjelolésekbdl is kiderul: PSR 7,2 VES-2
(1); PSR 9,6 VES-2 (2); ill. PSR 12 VES-2 (3).

A gépek gyorshefogd farétokmannyal van-
nak felszerelve. igy a farék és csavarbehajtd
pengék szerszdm nélkil cserélheték. Az auto-
matikus tengelyreteszelés segitségével a mive-
letek konnyedén, a farétokmany egy kézzel tor-
ténd kezelésével is elvégezhetdk.

Az egyenletes, anyaghoz igazod6 csavarozast
5-fokozatl forgatéerd-eldvalasztas biztositja
(4). amely még egy flrési fokozatot is magéaba
foglal. A gépek fels6 részén helyezkedik el a
mechanikus 2 -fokozatd hajtom(i konnyen kezel-
het6 atkapcsolégombja (5).

A finom, érzéssel végezhet§ munka érdeké-
ben az elektronikus kapcsoléval fokozatmentes
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fordulatszam-szabalyozas valésithatd meg. Ter-
mészetesen a kapcsold folott megtalaljuk a
jobbra-balra forgas atkapcsoléjat, melynek ko-
zépallasaval a szallitas kozben véletlenszer( be-
kapcsolast is megakadalyozhatjuk.

Kifutasfék segiti a folyamatos, gyors csava-
rozasi munkat (6 ). Ennek a rendszernek kdszon-
hetd, hogy faraskor a kapcsol6 elengedése utan
a furészar forgasa azonnal leéll, ezzel is csok-
kentve a balesetveszélyt.

A kéz védelmérdl gondoskodik a zart fogan-
tyl (). melyben csavarhizépenge-tarold is el-
helyezkedik.

Az akkuk Kkulsé burkolatanak kialakitasa
minden fesziultségtartomanyban mas, igy ennek
a ,fesziltségkodolasnak” koszonhet6en a gé-
pekbe még véletlentl sem tehetd mas fesziltsé-
gl akku (7).

A gépek alapfelszereléséhez 1 6ras gyorstdl-
t6 (7), kétfunkcids csavarhizépenge és csuklo-
szij tartozik. Az akkus csavarh(zok tartozékva-
lasztéka nagyon széles. Ezek kozil csak néha-
nyat emlitiink.

A kilon kaphatd csereakku segitségével fo-
lyamatos munkavégzés valésithaté meg. A két
libellaval rendelkezé vizmértékkel, mely a gép-
re csatlakoztathatd, pontos derékszog( flraso-
kat készithetuink.

Minden gép testének az elején van egy elekt-
romos csatlakozd, melybe specidlis lampa
cslsztathatd. A sotét sarkokban, szdgletekben,
ill. olyan helyeken vehetjik hasznét, ahol nincs
megfeleld vilagitas.

Végil meg kell emliteniink az akku aljan a
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felflizhetd szerszdmkazettdkat, melyek szalli-
taskor jelentenek nagy segitséget.

A kazettdkban csavarhUzdkészlet vagy faro-
készlet talalhat6.

M (szaki adatok

PELDAK EGY AKKUTOLTES TELJESITMENYERE

Furas PSR 12 VES-2
4 mm-es nagy teljesitmény(

gyorsacél far6 2 mm-es aluminiumban 300 lyuk

10 mm-es nagy teljesitményl

gyorsacél furé 21 mm-es puhafaban 250 lyuk
Csavarozas

5x60 mm, puhaiéban 150 csavar
6x50 mm, puhafaban 140 csavar

OSSZEHASONLITO MUSZAKI JELLEMZOK

PSR 12 VES-2
Csavar 0 max. 8 mm
Furat 0 acélban 10 mm
Furat 0 faban 20 mm

Fordulatszam Uresjaratban

(1. fokozat/2. fokozat) 0-550/1200 perc'l

Forgatonyomaték beallitas 1,5-8 Nm
Akkufesziiltség 12V
Toltési idé 16ra
Farotengely 1/2'
Gyorsbefog6 farétokmany 1,5-10 mm
Suly akkuval 1,9 kg

1f

Flras PSR 9,6 VES-2/7,2 Vi
3 mm-es nagy teljesitményd
gyorsfuré 2 mm-es aluminiumban

6 mm-es nagy teljesitményd
gyorsacél faré 21 mm-es puhafaban
Csavarozas

3.5x20 mm, puhafaban

4.5x35 mm. puhafaban

470/400 lyuk
360/300 lyuk

700/550 csavar 1
300/200 csavar

PSR 9,6 VES-2 PSR 7,2 VES-2
6 mm 6 mm

10 mm 10 mm

15mm 15 mm

0-400/900 perc ’ 0-310/670 perc'l

1,5-7 Nm 1-6 Nm

9.6V 72V

1¢6ra 1o6ra

12 12" . .
1.5-10 mm 1,5-10 mm j
1.8 kg 1,7 kq
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MUHELY

PONTOSAN
A KOZEPEBE!

Hogy otthonunkban id6érél idére kénytelenek vagyunk
dolgozni, az tény, hiszen egydtt jar

a lakdsfenntartassal, s ezéltal jelentés pénzt is
megtakarithatunk. Az otthoni ezermesterkedés
azonban ennél tébb, hobbi, s6t esetenként nagyon
hasznos énmegvalositd ,szenvedély” is lehet.

Ki ezért, ki meg azért, de dolgozik, serénykedik.

Am nem mindegy, hogy hogyan és mivel.

Sok esetben ugyanis az eredmény jobb, szebb is
lehet, am ismeretek vagy kell6 eszkdzok hianyaban
.mavinkkel”, f6ként a pontatlansdgokbdl ad6dé
szépséghibak miatt, nemigen dicsekedhetiink.

Ha a pontosabb munka érdekében néhany

.Célra vezetd” eszkdzt hivunk segitségiil, amelyeket
rdadasul sajat magunk készitiink, kénnyebben
dolgozhatunk. Nem szégyellni valo, ha a nalunk talan
rutinosabb amerikai tarsaink egyszer( otletei
vezetnek benniinket a célra.

m Furatkdzpontosité szegezéshez

Szegezett, facsavarozott kotéseknél mar a lyukak helyének a feljelolésekor,
majd el6farasakor is j61 jon a plexilapos furatkdzpontosit6 (1). Elkészitéséhez na-
gyobb, legaldbb 5 mm vastag darabra van szikségunk, amelyet két-harom fél-
gombfejli facsavarral fogassunk fel egy 20x20 mm-es keményfa léc élére (A). Ez
lesz a vezet6léc, s ennek éléhez igazodva jeldljik fel a ,bazist6l” egyre tavolabbi
lyukak kdzépontjat.

Ezeket a leggyakoribb lécméretek szélességéhez igazodva jeldljik fel a plexi-
tablara, természetesen a lécek szélességi méretét megfelez6 tavolsagban. Allvany-
ba erdsitett farégépen 2 mm-es faréval farjuk ki az dsszes, egymastél 10 mm tavol
levd lyukat. Ezek peremét kés6bb egy nagyobb faréval kissé sorjazzuk le, majd a
vezetdléc félolajos beeresztése utan a furatkdzpontosité lapot csavarozzuk a veze-
télécre.

E kis segédeszkozt még a lécek méretének ellenérzésére is hasznalhatjuk, ha
pontos milliméter beosztasu skalat is karcolunk bele. Ehhez a tolomércét vegyiik
alapul, s az osztasvonalakat éles kés hegyével jeléljik &t a plexilapra. Ha alaposak
vagyunk, a vezet6léc felsé részét pirosra is festhetjik, mialtal hasznos kis eszko-
zlink mutatésabb lesz.

m Koldokcsapozashoz

A masik furatkdzpontositot f6ként kéldokcsapozasok soran hasznéalhatjuk ered-
ményesen. Anyaga ennek is lehet6leg lombos keményfa Iéc legyen, mégpedig
20x25x30 mm-es. A 300 mm hosszu lécre jeldljik fel a kdzepét, majd ettl jobb-
ra-balra mérjink fel el6bb 55 mm-t, majd attél 75 mm-re a masik két széls6 furat
helyét is jel6ljik fel.
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E kis plexilapos mér6- ésfarésablon segitségével ,,zsi.H
készithetiink akar eléfart lyuksvn

Koldokesapozaskor a csapfészkek pontosan az anyagok |
kozépvonalan lesznek, ha ezt a kézpontositot hass

Még a keskenyebb léceket is pontosan szabhatjuk méretre e m
készitette flirészve



akat allvanyba - ez lehet vizszintes
«nis - rogzitettfarogéppelfarjuk
erblegesen felallitott plexitablaba

A kozponti lyuknal vastagit-
suk meg a lécet, ragasszunk ra
egy 5 mm vastag falapot. Miutan
a ragasztd megkotott, készitsuk
el a furatokat.

A szélsé két-két furat 6 min-
es legyen, a kozéps6 pedig az acélbdl kialakitott kdzpontositd betéthiively
méretéhez igazodjon (B). Nem éart tobb kiilonb6z6 atmérdji koldokcsap-
hoz igazod¢ furatl betétet késziteni, mert eszkdziinket igy jobban ki tud-
juk hasznalni. A két széls6 tamcsap lehet akar a lyukakba szorosan illesz-

525

ked6 csavar sima széra is, de
megteszik a megfelel§ atmérdji

anyagokhoz a helyez6csapokat

fémrudakbdl vagy csovekbdl le-

vele készitett csapfészkek igy nemcsak meréle-
gesek lesznek, de biztosan oda keriilnek, ahol
sziikségesek, az anyagban furas kozben sem fog
tobbé ,,elmészni” furonk hegye. A tdmcsapokat
csak vastagabb anyagoknal kell a széls6 furatok-
ba helyezni.

m Talpalaval6 korflirészeknek

Bér a korfiirész tancolni nem szokott, viszont
véagas kozben észrevétlenil koévalyogni hajla-
mos, foként, ha nem gyakorlott kezek irdnyitjak.
A kézi korflirésszel azonban még a szakavatottak
is nehezen tudnak pl. keskeny léceket vagy desz-
kéakat a kell6 méretre, és foként az élekre mer6-
legesen levagni.

Ez érthetd is, hiszen ekdzben a gép talpa szin-
te teljesen a leveg6ben van. A megoldast egy, az

iskolai fejesvonalz6hoz hasonlatos céleszkoz (C) jelenti.

Darabjai természetesen kissé robusztusak, de erre sziikség is van. A fej
darabjat 18-20 mm-es rétegelt lemezb6l vagjuk ki, az erre meréleges léc-
vezetéket pedig 20x50-60 mm-es, lehetSleg keményfa léchél szabjuk le.
A fej aszimmetrikus forméajat rajzunk méretei alapjan szerkessziik meg,
majd flirészeljuk ki. A jobb oldali, keskenyebb rész oldalélére élt élhez
illesztve ragasszunk fel egy keményfabol kialakitott tombét.

E darabnak a helyét a kézi flirészgépiink talpszélessége, pontosabban a
talpnak a flrésztarcsaig mért szélessége alapjan hatarozzuk meg. Lesza-
basahoz is magat a flirészgépet hasznaljuk, de ha médunkban van, a va-

gashoz finom fogazasi
tarcsat hasznaljunk. E

mivelethez azonban e- A kgzpontosité pontos ,,célra tajolasat”

szabott darabok is. A koézponti
betéttel szemben legylnk igé-

szélesebb munkadaraboknal viszont I6bb a vezetSlécet pontos  az oldalélekre feljelolt skalaval konnyithetjiik

kell helyezni ! L €
nyesek, ezt lehet6leg készen va-

saroljuk meg, vagy vastagfald, s
megfelel belsé atmér6jd acélcs6bél vagjuk le. Az egyik végére kemény-
forrasztassal rogzitsink egy alatétet. Az eszkoz furatait feltétlenal all-
vélr(1yt|)s farégéppel, pontosan a bejeldlt helyre, s gépsatuba szoritva készit-
stik el.

\ arabjat derékszogbe allitva ragasszuk
zavarokkal isfeltétlenil erdsitsik meg

A kozpontositd lécet préba-
ként fektessiik egy 21 mm vastag
faforgacslap élére, csapjait szo-
ritsuk a lap oldaléra. Tenyerink-
kel ne csak a lap élére nyomjuk, hanem oldalahoz is szoritsuk hozza. Ha
most a kozponti lyukon keresztil a lap élébe firunk, a csapfészek biztosan
kozépre kerll. A pontos helyét azonban egy kis skalabeosztas segitségével
Htajolhatjuk be”.

Ha a kézpontosité furat kozepétdl milliméterenként sugarakat rajzolunk
a léc also oldalara, s azt az oldalélen is feljeldljik, az igy kialakitott skéla
segitségével nagy pontossaggal a helyére igazithatjuk a furésablont. A

beéllitds utan ragasztva, meg
és négy facsavarral is
megerdsitve rogzitsik a
fejre.

A fej oldalsd szegélyének felesleges részét tehat a flirészgéppel vagjuk
le, majd a darab fellletét csiszoljuk simara, kenjuk be erésen felhigitott
szintelen lakkal, végll pedig a rétegelt lemez élét fessik be szines zo-

A keményfaval megerdsitettfejrész felesleges
részét a korfirészt hasznalva vagjuk le

mancfestékkel. A fej elmozdulasa
ellen egy hegyesre kdszorilt végi
acélszeget is célszer( a fej vezetd-
élének végébe utnunk, de ennek a hegye alig alljon ki az él sikjabol.
Hasznalatkor a vonalzé fejrésze kell6en aldtdmasztja magat a f(irészgé-
pet, az oldalvezet6léc pedig biztositja, hogy a vagas pontosan a darab élére
merdleges legyen. Az sem lényegtelen, hogy a gépet a vagas megkezdése
elétt nem nekiink kell a csuklonkat megerdltetve a leveg6ében tartani. Ezért
is konnyebb és pontosabb a fiirészelés, ha a vagashoz fejesvonalzot hasz-
nalunk.
- Sj -
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Tapasztalati tény, hogy
a barkacsolok zéme abbol
a réteghdl kerul ki, mely
tevékenységével igyekszik
- kéziigyessége és szerszamai
kihasznalasaval - a csalad
kiadasainak csdkkentését
elérni. Ez a tevékenység
a ,,sok kicsi sokra megy” elv
alapjan nemcsak komoly
0sszegeket takarit meg,
de ,,sikerélményt” is jelent.
Ezért hataroztuk el, hogy
néhany o&tletet adunk
a héztartasi eszkdzok
felUjitasara. Ezek egyes
darabjai nagyobb értéket nem
jelentenek, de mert (jat nem
kell venni, néhany forint is
csokkenti a haztartasi
kiadasokat.

Az elkopott finom- vagy durvaresze-
16k (1) felgjitasat a vagéfogak meg-
emelésével kezdjik. Ezt a perfordlt
lyukakba tolt kemény huzallal (2) vagy
egy szeggel végezzik, melyet a kiallé
fogak iranyaban mozditunk el (A). A ki-
emelés utan a megkopott éleket egy
tlreszel6vei (3) élezziik (B).

Ha ezt a m(iveletet a reszel6 hatlap-
ja fel6l nem lehet végrehajtani (pl. a
hengeres vagy szogletes reszel6knél),
akkor a m(kodé feliilet iranyabol pro-
baljuk elvégezni.

A kézi szeletel6k, azaz az egyszer(i
Layaluk'™  (4) letompult éleit hasonld
maddon (C), egy lapos tlreszel6vei (5)
élezzuk'ujra.

A megkopott dié- vagy morzsadara-
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I6k hengeres betéteit (6) a reszel6knél
mar elmondottak alapjan Ujitjuk fel (D).

A héaziasszonyoknak a husdaralok
életlen kései (E) okozzdk a legtébb
bosszUsagot, mert az inas hisok dara-
lasakor az el nem vagott anyag a kés-
nél feltorlodik. Ez pedig azt jelenti,
hogy a munkat csak a daral6 szétsze-
dése és megtisztitdsa utan lehet foly-
tatni. Egy (j kés beszerzése elkerilhe-
t6, ha a régit felUjitjuk.

A kések kemény anyaga reszeléssel
nehezen élezhet6, ezért ezt iehetbleg
egy csiszolokorongon érdemes elveé-
gezni (F). A késnek az un. lyukastar-
cséra felfekvé fellletén a kicsorbulas,
ill. az élezéskor keletkezett ,,sorja” elta-
volitasa egy sik fellletre (11) helyezett
finom (polir) csiszolopapiron (10) kor-
korés mozgatassal hajthatd végre (G).

Az étkezéshez haszndlt kések (15)
élezésekor szinte elkertlhetetlen a po-
lirozott feltleteket elcsufité karcok kép-
z8dése. Ezek eltavolitdsa kézi csiszo-
lassal szinte lehetetlen, ezért ehhez
egy csapos siktarcsara (16) helyezett
polirpapirt érdemes hasznéalni. A faro-
vagy mas barkacsgépbe fogott tarcsa-
nal nem szabad az élezésnél megszo-
kott maédon, éllel a forgasirannyal
szembeforditani a kést, mert ez ko-
moly balesetet okozhat (I).

A kezd6k figyelmét szeretnénk fel-
hivni arra, hogy a kést csak mérsékelt
erével nyomjak a csiszolopapirra, mert
akkor egyrészt simabb fellletet kap-
nak, masrészt elkerllhetik a tdlmele-
gedés kovetkeztében jelentkezd elszi-
nezdédést.

A makdaralék megkopasa nagyon
megneheziti és meghosszabbitja a
munkat. Ezt az okozza, hogy a daralé
hazanak belsé oldala (12) és az anya-
got tovabbitd csiga (14) kapos, recé-
zett felulete eltompul. FelGjitasat a re-
cézésbe ill6 tlreszel6vei (13) lehet el-
végezni, de 6vatosan kell eljarni, mert
a til mélyen bereszelt bordak miatt a
daral6 tdl durva 6rleményt fog adni. A
bereszelés mélysége akkor j6, ha
mind a haz, mind a csiga megkopott,
kifényesedett fellletét éppen meg-
szlinteti (H).

A héztartasi eszkdzok hajtokarjait
(21) altaldban két modszerrel rogzitik.
Egyiknél a forgérész (19) hengeres

FiILUIMSA

tengelyében egy sullyesztéket képez-
nek ki a hajtdkar kipos csavarja (22)
részére. A masiknal a lelapolt tengely-
re (23) ill6 hajtékart egy tengelyiranyd
csavar rogziti.

Az el6bbit féleg a dio-, morzsadara-
I6knél, passzirozoknal, az utébbit a
hasdaraloknal alkalmazzak.

A hengeres fellletd rogzitésnél a
gép hazanak megkopéasa kovetkezté-
ben a forgdrész tengelyiranyd elmoz-
duldsa durva daralast, és a nagyobb
darabok 6rleménybe jutasat eredmé-
nyezi. Javitasat a tengelyre helyezett
alatéttel (20) lehet elvégezni. Alatét
helyett egy Uj, a régihez képest elfordi-
tott helyzetben kialakitott stllyesztéket
is alkalmazhatunk.

Atengely végében elhelyezett szori-
tocsavarokndl a leggyakrabban el6for-
dulé hiba a csavar meneteinek megko-
pasa. Ezt legegyszer(ibben egy técsa-
var (24) behajtasaval, alatéttel (25) és
egy szarnyasanydaval (26) javithatjuk.
Megtorténhet, hogy a tengely menete
mar annyira megkopott, hogy abba
még tomit6anyaggal sem lehet megfe-
leld szilardsagu técsavart behajtani.
Ebben az esetben csak a gondos zsir-
talanitas utani beforrasztas, vagy Uj,
nagyobb méretli menet készitése se-
git, de érdemes valamilyen megoldéast
keresni, mert egy megkopott menet
miatt luxusnak szamit (j forgérészt va-
sarolni. Nem is beszélve arrél, hogy
egy régi készilékbe valé mar besze-
rezhetetlen, és emiatt (j daralét kell
vasarolni.

Cikkinkben minden héztartasi fel-
szerelés javitasara nem tudtunk kitér-
ni, de az elmondottak alapjan pl. a kézi
hajtast szeletel6k, fliszerdaralok stb.
javitasa is megoldhato.

A haztartasi gépek felfogasa altala-
ban egy szoritocsaarral (27) torténik.
Ennek nagyobb feliletre valo felfekvé-
sét egy kupos tanyér biztositja. Ennek
kor alaku ele a kényesebb asztalokat
konnyen felsértheti. Ezt a legegysze-
ribb modon azzal lehet megakada-
lyozni, ha a szoritécsavar tanyérjara
egy szorosan railld6 mlanyag sapkéat
(28) helyeziink. Erre a célra nagyon jol
hasznalhatok a gyogyszeres Uvegek
zarofedelei.

Szulyovszky Tibor
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ZTERGALAS
»DONTOTT” TENGELLYEL

Cimképilnk esztergalt fataljanak attort diszitését nézve
megallapithatjuk, hogy egy ilyen mar nem is munkadarab,
hanem valésagos muialkotas. Aki esztergalt mar akarcsak egy
bonyolultabb profild butorfogantyit, értékelni tudja a ranézésre
nem is forgastestnek tlin6 24 db diszitményt. {Masok is
Lertékelhették”, mert néhany éve készitéje els6 dijat kapott egy
londoni faesztergalyos show-n). A tal egyébként egyszer(ibb
kiviteli diszitményekkel is elkészithet, ennél a karima és az alsé
rész attdrt mintazatat adé kis idomok forgastestek,

de természetesen esztergalasuk ugyanolyan figyelmes

és pontos munkat kivan.

alju kis diszek megmunkalasaban rej-
lik. Ennél a technikanal a legfontosabb
az esztergalds soran Ujra meg Ujra at-
helyezett tengelyvonal jeldlése, ill.
megvalasztdsa. A kildnleges profil
agy alakul ki, hogy a kiinduld ,,nyers”
darab, azaz a henger eredeti tengelye
minden egyes Uj befogas alkalmaval

Atal aljat és karimajat ugyanugy kell  mas helyzet( lesz. A kis idomok mind-

kiesztergalni, mint mas hasonl6é dara-
bot. A ,trikk”a kuldnleges alaku, lagy
ivben felfelé hajlani latszo, laposodo

egyik rovid palastszakaszat mas ten-
gelyallassal kell esztergalni. (Nem elri-
asztasképpen, de a 24 db idomon

0sszesen 120 alkalommal kell fogast
véltoztatni.)

Mindezek ellenére érdekes és Uj-
szer( feladat egy kedvtelésh6l faesz-
tergalassal is foglalkozé barkacsold
szdméra e modszer kipréobalasa. Ta-
lan els6re elég egyetlen, igy esztergalt
darabot késziteni.

A képeken lathaté idomok alapanya-
ga repedésmentes, slr(i erezetd, jol
esztergalhato fabol ledarabolt
40x40x90 mme-es fahasab.

Mindkét bitljére pontosan rajzoljuk
ra az abran lathaté osztast, mellyel ke-
resztmetszetét 8 db 10x20 mm-es me-
z@re tagoljuk (A).

A vonalakat a cslcsnak tdmasztés
és a menesztére valo biztosabb rogzi-
tés érdekében keskeny vékony fliresz-
lappal (lombf(irésszel) mélyitsik be.
Az els6 befogas sordn a hasabbdl 40
mm atmérdji hengert esztergaljunk
(B). A hengerpalastot osszuk 10, 35,
13, 15, és 17 mm-es szakaszokra. Ez-
utan agy fogjuk be, hogy az ,.j” for-
gastengely az eredeti henger kozép-
pontjat és véglapjanak osztasan a 10
mm-es sav kozepét dsszekotd képze-
letbeli egyenes legyen (C). llyen hely-
zetben esztergaljuk ki az abran és a
képen is lathato ives talpat és a hen-
geres csaprészt.

Ujabb befogassal, a forgastengelyt
ismét helyezzik at (helyzete a D dbran
lathat6), majd készitsik el az ivesen
hajlé talprészt és a késébb kieszterga-
landé, gombbel és csucsos ,,gallér-
résszel” diszitett nyak hengerét (D).

A félkész idom bal oldalan az erede-
ti henger korlapjanak kozéppontjat ta-
masztjuk meg a nyeregszeggel (csucs-
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csal), a jobb oldalon pedig az eredeti
henger négy 10 mme-es savja kozil az
elsének a vonaldban rogzitjik a dara-
bot a haromfogas tiiskés menesztével.

Az E &brén lathat6 profil
kovetkezik, melynél a diszité
idom ,.felhajl6” részét ivben
legbmbadlyitjuk. Ugyanezzel a
befogassal munkaljuk 6 mm
atméréjlre az idom rogzits-
csapjat, mely kis sugarQ ives
atmenettel csatlakozik a talp-
részhez (F).

Végul az utols6 befogas
soran Ujra athelyezett forgas-
tengellyel (G) esztergaljuk ki
a 6 mm atméréji felsd csa-
pot, valamint a 14 mm atmé-
réjt gémbprofilt, ill. annak al-
s0, cslicsos ,,gallérjat”. Ekkor
munkaljuk le a lapult ives also
rész finom gérbuletét. Végil a

két rogzit6csap végénél szarjuk le a
munkadarabot.

Az egyenes tengelyd diszit6idomok
esztergalasa rovidebb ideig tart és ke-
vesebb munkat igényel. Kiindulasként
ugyancsak kb. 40x40x90 mme-es faha-
sabot hasznaljunk (H).

Segitséglil a méreteket az | dbran
adjuk meg.

Afaesztergéalyozas irant érdekl6d6k-
nek segitséget jelenthetnek a Mdszaki
Konyvkiadonal megjelent szakkony-

vek, pl. Steiner-Hegewald; A fa eszter-
galyozasa (1983), Szasz Tibor: Fa-
munkak jo szerszammal (1986) és Fa-
munkak szakszer(en (1986) c. mivek.

ASZTALOSMUNKAKHOZ

PRAKTIKUS
MUNKAPAD

Barmilyen munkahoz fogunk, szikségink van kisebb vagy nagyobb
munkafeluletre. A munkaasztal kialakitdisa nem mindig t6liink fligg, de hasznélat
kozbeni allapota jellemzé tulajdonosara. Ha a szikség Ugy kivanja és lehet6ség is
van ra, praktikus - a végzend6 munka figyelembevételével - sajat tervezés(

és kivitelezés(i asztalt késziteni. Kuléndsen fontos a munkapad megfeleld
magassaga, stabilitasa, és hogy jol megvilagitott helyen alljon. A hazi
barkacsmiihelyek éaltalaban ,tarsbérletben” kapnak helyet egyéb funkciot betolté
helyiségben, pl. gardzsban. igy nem mindig jut idedlis hely a mlhelyasztalnak.

Ha erre is gondolunk tervezéskor és kerekekkel oldjuk meg az asztal elmozditasat,
kérbejarhatéva valik, munka kézben nem utkdzunk a falba. (Erre a célra alkalmas
kerekekr6l 1995. januari szamunkban jelent meg irasunk.)

Sokan végeznek asztalosmunkat ol-
vasoink kézdl is. A flirészelés hossza-
dalmas, faradsagos, figyelmet igényl6
mveletét a korflirész egyszer(ivé te-
szi, de az anyag megvezetése nem
konny(i feladat. Ezért flirésztarcsas
gépet mindig egészitsiink ki vezetdsin-
nel.

A flrésztarcsa hasznalaton kivil is
balesetveszélyes, konnyen sérulést
okoz6 szerszam. Fémtargyakkal érint-
kezve pedig a tarcsa fogainak éle
megy tonkre. A flirésztarcsa leszerelé-
se lehetséges, de megspérolhatd, ha
olyan rendszer(i a munkapad, hogy a
tarcsa,az asztallap sikja ala sullyeszt-
het6. igy a munkafelllet egyéb tevé-
kenységhez szabadd& valik, s szik-
ség esetén a tarcsat felemelve ismét
flrészelhetink. A faanyag széleinek
mintazasara, hornyok, = fakotések
konnyebb elkészitéséhez egy felséma-
ro celszer( rogzitésével tehetjik a
munkaasztalt univerzalisabba.

A képiinkdn (A) lathaté munkapad
megépitéséhez tobbek kozott sziiksé-
gink van a flirésztarcsa meghajtasat
végz6 villanymotorra, csapagyazott
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agyhéza az emel6kerethez van he-
esztve. A meghajtas ekszijtarcsakon

eresztil torténik. A flrésztarcsat tartd
tengelyvéget a Ill. rajz szerint alakitsuk
ki. A tengely (1) vallahoz a szoritétar-
csa (2) kerul, majd a flrésztarcsat koz-
pontositd kozdarab (3) kovetkezik,
melynek 1,5 mm-es peremére helyez-
zik a flirésztarcsat. A perem atmérgjét
a rendelkezésre all6 tarcsa furatanak
méretéhez igazitsuk. Ha korultekintd-
en hatarozzuk meg a kdzdarab mére-
teit (022x1, 032x19), eltéré furatmé-
ret( tarcsat, koszorlikovet is felfogha-
tunk a kdzdarab segitségével.

llyenkor a munkalapon kivagott nyi-
last is ellendrizzik. A koézdarab egyut-
tal Utkodzének is alkalmas, az 060 mm-
es méretet gy valtoztassuk meg - ha
sziikséges -, hogy meghatarozza a f(-
résztarcsa kiemelkedését az asztallap
sikjabol.

A kiemelkedés mértékének Kkisza-
molasahoz, megszerkesztéséhez a Il.
rajz bekeretezett abrai nydjtanak segit-
séget, ha sajat mdhelyasztalunk kiala-
kul6ban 1év0 méreteit réirjuk a rajzra.
(Emel6 elmozdulési tartomany, flirész-
tarcsa atmérdje, Utkozépontok kimé-
rése sth.) A tengelyen az alkatrészek
rogzitését hatlapd, balmenetes anya-
val végezziik. A balmenet alkalma-
z4sa a lecsavarodas elkerulése miatt
sziikséges. (A balmenet(i anyat a ke-
reskedelemben kis bekdszorilések je-
16liK).

tengelyre, ékszijtarcsakra. llyen alkat-
részekre lelhetink mar hasznélhatat-
lan haztartasi gépekben (pl. centrifu-
gaban, moségépben). Ennek hianya-
ban a tengely megvezetéséhez 2 db
golyoscsapagy szlikséges. (Csapa-
gyazéssal foglalkoz6 cikk kozeljove-
ben fog megjelenni lapunkban). Mivel
tengelyirdnyu terhelés esetlinkben
nem lép fel, egysoros, mélyhornyud
csapagyat valasszunk.

Az asztal vazszerkezete acélcs6bdl
és L acélbol készult, két laba ala gor-
g6t szereltek a mozgatas megkonnyi-
tése érdekében. A fobb mérteteket az
I. rajzon lathatjuk. Az asztallap L acél
keretben helyezkedik el, melyre a fd-
résztarcsa részére megfeleld hosszu-
sagl nyilast, a felsémar6 részére fura-
tot kell késziteni. Az acélszerkezet he-
gesztéssel készilt.

A flrésztdrcsa emelését és sil-
lyesztését egy régi tipusu, trapéz gép-
kocsiemel6vel végezzik, melyet me-
netes ors6 mikddtet. Az emel6 és az
U keret (Il) az asztalldbak kozé he-
gesztett 6sszekodtd vasakra tAmaszko-
dik. AT és Lidomacélbél hegesztett U
alaku keret szarait csatlakoztassuk 1-1
tengellyel a hatsé 6sszekot6 vasra he-
gesztett fllek (4) kozé. A keret zart ré-
sze T idomacél hosszabbitoval ta-
maszkodik az emelére (B).

A kereten fliggeszkedik a flirésztar-
csat meghajtd villanymotor. Az emel6t
Ugy helyezzik el, hogy szerkezeti ré-
sze a labazaton belll legyen, az eme-
lést végz6 orso6 forgatokereke a burko-
lat elhelyezése utdn, azon kivil legyen
majd.

A flrésztarcsa tengelyének csap-
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Afels6émar6t a munkaasztal belsejé-
ben a sajat alaplemezét hasznalva
csavarozzuk fel (C). Felszereléskor
vegyik figyelembe a hasznalati utasi-
tasban leirtakat is. A marasi mélységet

Ggy allitsuk be a gé-
loen hogy a munkafe-
Glet SijabOl a mardfej
a szikséges mérték-
ben alljon k.

Mind a flirészelést,
mind a marasi munkat
megkonnyiti, és bizto-
sitja a munkadarab
parhuzamos tartasat
a mar emlitett vezet6-
sin. Ezt legegyszer(b-
ben egy T idomacél-
bol alakithatjuk ki, ami
8-10 cm-rel legyen
hosszabb, mint a
munkapad. A sint a
pad két oldalan vagy
pillanatszoritéval vagy
csavarokkal rogzitsuk-
oldjuk (IV). Fontos,
hogy az asztal sikja-

bol egyik esetben se emelkedjen ki a
régzitéshez hasznalt alkatrész.

Az elkésziilt munkaasztalt burkoljuk
korbe farostlemezzel vagy faforgacs-
lappal. Az emelGszerkezet kozelében

Az asztalos munkakkal szivesen
foglalkozo olvaséinknak ajanljuk

Marico Dal Fabbro:
Butorkészités
sajat kezlleg

cim( konyvét, amely
a MUSZAKI KONYVKIADO
gondozasaban jelent meg.
Az alapfogasok bemutatasatdl
a konkrét tervrajzig sok hasznosat
tudhatunk és tanulhatunk meg

210 oldéas szakkdnyvbél.

Utkoz6 feltlet

Szoritd
szoglet

helyezzik el az elektromos szerkeze-
tek csatlakoztatasahoz sziikséges du-
gaszoldaljzatot, kapcsol6t, biztosito
berendezéseket (A).

Hasznélatbavétel el6tt a munkapad
fém részeit, a csoveket, az idomvasa-
kat védjuk le rozsdagatléval és fessiik
be. A labazat szinével azonos festék-
kel a burkolélapokat is mazoljuk be.

- ml -
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GYEREKEKNEK

A képiink alapjan minden gyerek
szédmara vildgos, hogy egy régi,
pontosabban kdzépkori emel&rél,
azaz darur6l (1) van sz6. Nem is
akarmilyenrél, hiszen eredetijét
a zsenialis Leonardo da Vinci
tervezte, s valészin(ileg az italiai
védGeréditmények éptesénél
hasznaltdk. EImés szerkezete
folytan konny(szerrel lehetett vele
nagy terheket a magasba emelni.
Kicsinyitett masanak elkészitése
érdekes és szép feladat,

s ha vallalkoztok ra, iskolai
szemléltet§ eszkdz vagy
tanulésarkotok egyik erdekes

és m(ikod6képes disze lehet.

Mi is kell a daruhoz?

A robusztus szerkezet allvany-
zatdhoz 10x10 mm-es siiri erezet(
fenydlécekre, 10 mm vastag desz-
kara, az alaplaphoz 10 mme-es,
vagy 4-5 mm-es rétegelt lemezek-
re, 2-3 mm &tmérdji hurkapalcak-
ra, 5-6 és 8-10 mm atmérdji ke-
ményfa koldokcsaprudakra lesz
szilkségetek. Ezek mindegyikének
feltétlendl sima legyen a palastja, a

rovatkolt feluletiek nem megfele-
16ek. A vasalatokhoz pedig 0,5-0,8
mme-es rézlemezre s apré szegekre
is szlikségetek lesz. Ragasztoként
hasznélhattok hagyomanyos eny-
vet, de a Palmatex, az Uverapid,
vagy a Ferrobond-gél pillanatra-
gaszt6 is megfeldl, igaz, ez utébbi

kicsit draga.
A szerszamokat illetéen finom-
fogazast  illeszt6flirész, lomb-

vagy ,iskolai” nevén fonalf(irész,
kézepes finomsagu kerek és ha-
romszdg( tlireszel6k, faraspolyok,
finom csiszol6papir és egy all-
vanyba foghat6 farégép kell, s ha
van gérladatok, az a lécek leszaba-
st kénnyiti meg.

Els6 az allvanyzat és a gém

Ez két teljesen azonos, lécekb6l
Osszedllitott elembdl &ll. Alkoto
darabjait ugy szabjatok le, hogy
el6bb az egyik végiket flrészeljé-
tek le a megfelelé szogben, majd a
mésik végiket egymas mellé il-
lesztve egyszerre szabjatok méret-
re. Ha négy egyforma lécre van
szlikségetek, akkor az el6z6 miive-

TECHNIKAORARA!

SUIYiiitI iIA»KA?”

letsort ismételjétek meg, majd
mind a négy lécet egymas mellé
fektetve igazitsatok egyformara a
szogeiket és hosszlsagukat is. A
lécek egymasba eresztett fészkét is
ehhez hasonléan, tehat egyméashoz
igazitva alakitsatok ki, s akkor a
darabok 0Osszeragasztasakor mar
nem lesznek illesztési problémai-
tok.

A két allvanyzati elem (A)
Osszeragasztasat is egyszerre vé-
gezzétek el. Egy nagyobb, sik fe-
lulet( faforgacslapra fogassatok fel
mer6legesen egy deszkalapot, a 1é-
cekb6l el6bb a két haromszégl
idomot ragasszatok dssze. Az ido-
mok cslicsat lezaré fatémbok he-
lyére illesztése utan az oldalsé
tdmléceket és ezek hevedereit is a
helyikre ragaszthatjatok. A lécek
elmozdulasat a melléjik szorosan
beutdtt gombostlikkel vagy rugés
acélhuzal gy(rikkel akadalyozza-
tok meg (2).

Amig az allvanyrészek ragasz-
tésa kot, szabjatok le a daru himba-
gémijét, s annak als6 merevité ge-
rendait is. A meréleges és a 45 fo-

kos szogben levagandd részeket
gérladaban pontosabban tudjatok
leflirészelni, s ha van ilyen eszko-
z0tok, akkor a paros alkatrészeket
egyszerre 0sszefogva vagjatok le.
Az emel6 gémjének dsszedllitasa-
kor tgyeljetek arra, hogy minden
alkatrésze szorosan illeszkedjen
egymasba, nagy hézagok sehol se
legyenek, s a fligg6legesen lenyuld
himbanak gerendai parhuzamosak,
s a gémre mer6legesek legyenek.
Végére szegezzétek fel a fliggesz-
tékengyelt (3).

Csavaros egy szerkezet...

Marmint az egész emeld, de ki-
véltképpen a csavarorsés, csiga-
meghajtasu része (B). Elemei nem
tul bonyolultak, de kialakitasuk
pontos munkat igényel, s6t elkészi-
tésekor feltehet6en tanarotok vagy
édesapatok segitségére is sziksé-
getek lesz. A csigakerék nem mas,
mint egy csapokbdl kialakitott fo-
gaskerék. A fogak szerepét bet6lté
csapokat (ezekbdl 24 db van) két
50 mm atmérgjd, 3 mm vastag ré-
tegelt lemezbdl kivagott korong



régziti, mégpedig egy kdzpontosi-
t6 betéttel kiegészitve. A 24 fog
fészkét ugy szerkesszétek ki, hogy
a45 mm atmérdjli osztokort ossza-
tok fel pontosan hat részre, s az
egyik kdzépponttol 15 foknyira je-
I6ljétek fel a kdvetkez6 csap ko-
zéppontjat. E két furatot lehetbleg
allvanyos furégéppel farjatok ki,
mégpedig Ugy, hogy a fakorongok
ald helyezett vastagabb fémlemez
is atlyukadjon. Mivel kdézpontfu-
ratra is szikség van, ezt is 2 mm-es
faréval készitsétek el, majd két
vastagabb fémcsap és a fémlemez
segitségével, azt mint sablont hasz-
nalva mar kdnnyen, és féleg ponto-
san kifurhatjatok mind a 24 csap-
fészket, ha a lemezsablont mindig
egy egy osztasnyival tovabb for-
gatjatok.

A fogaskerék 0Osszeallitsakor
az egyik korongot el6bb huzzatok
r4 egy sik deszkaba utott, s a koz-
ponti furatokba pontosan ill6 fém-
csapra, majd a kdzponti tavtartoko-
rongot, s a félé meg a felsé foghe-
lyez6 korongot is illesszétek fel.
Véagjatok le hengeresre csiszolt
hurkapalcdbél 24 db, 16 mm
hosszu rudacskat (4). illesszétek az
alsé korong furataiba, majd a foga-
| kat a felsé korong fészkeibe is be-

leillesztve mar osszeragaszthatja-
, tok a kereket.

Ragasztéként a Ferrobond pilla-

natragaszt6 hasznalhat6 leginkabb,

mert gyorsan kot, mindenhova be-
szivarog, s szilard kétést biztosit.

A kovetkez6 fogos feladat a fo-

gaskereket hajté csiga elkészitése

lesz. Méijétek meg afogak kozotti

tavolsagot, mert ennyi lesz a csiga

menetemelkedése. Egy kartonda-

rabra hdzzatok vonalat, s erre me-

rélegesen méijétek fel afogaskere-

kek kozt mért tavolsdgot. A két

végpontot kossétek dssze egy vo-

nallal, s éles késsel vagy olléval

vagjatok le a felette levé részt. A

kartondarabkat simitsatok fel egy

10 mm atmérdjli fartdra, s a ferde

él mentén jeldljétek be a menet

L,nyomvonalat’. A farGdnak lécek-

bél szegezzetek dssze egy U alaki

kalodat, majd az oldalsé lécek élé-

re jeldljetek fel egy mer6leges vo-

nalat, s ett6l 10

foknyira  ferdén

egy masikat. E jel

mentén  6vatosan

flirésszel réseljé-

tek fel a kalodat,

majd a farudat a

vélyuba illesztve,

a réshe finomfo-

gazasu flirészlapot

helyezve, afarudat

lassan a flirészlap

enyhe  nyoméasa
mellett forgassa-
tok korbe.

A farudat azon-
ban forgatds koz-
ben engedjétek
hossziranyban el-
mozdulni. A f(-
részfogak igy kije-
16lik a menet
emelked6 vonalat.
Ha kb. 15 mm
mélyen és egyen-
letesen kimélyitet-
tétek a menetek
arkat, azt ezutan
mar haromszogal-,

majd kerek tlreszel6vei a kivant
alakira munkalhatjatok. A mene-
teknek azonban nemcsak a mé-
lyebb részeit, hanem a felsé éleit is
le kell majd kerekitenetek, amely-
hez mar a csiszol6papir is elegen-
dé. Ne feledjétek, mindezeket a
m(iveleteket azonos szogben, a ka-
loddba szoritott faridon végezzé-
tek el, mert igy kelléen pontos és
szabalyos lesz a meghajté csiga
menete.

A menettel ellatott csiga darabja
azonban ezzel még nem kész, két
végére 5 mm-es csapot kell eszter-
gélnotok. Ha a farudat farégépbe
fogjatok, vésével gyorsan kialakit-
hatjatok a tengelycsapokat. Préba-
ként a csigat illesszétek a fogas-
kerékhez, s szép lassan forgatva
ellendrizzétek, hogy megfelelé-e a
két alkatrész kapcsolata. A sziiksé-
ges pontositd igazitdsokat késGbb
majd csak a hajtémi hazanak és a
csigat feler6sité vasalatoknak a ki-
alakitasa és 6sszeszerelése utan vé-
gezzétek el.

A hajtom(ihaz végsdé soron két
vaskosabb falap, amelyeket hatul
egy 5 mm-es rétegelt lemezbdl ki-
vagott darab, eldl pedig a két U
alaki vasalat, s a csiga tengelyeit
helyez6 bilincsek fognak dssze (5).
A fogaskerék feletti falap két ten-
gelycsappal kapcsolédik az All-
vanyzatra erdsitett felfogétombok
furatdba. E két csapot tehat feltét-
lenul merélegesen és egy tengely-
be esén fuljatok ki, majd a csapo-
kat ragasszatok a fészkiikbe.

A hats6é Osszefogd lapot elébb
ragasszatok a kézrefogo lapok élé-
re, majd az utélag kifart 4 mm-es
vakfuratokba ragasszatok egy-egy
fa csapszeggel ellatott 6sszehizé-
csapot. Vigyazzatok, hogy afogas-
kerék semmiképp ne szoruljon
meg a két deszkalap kozott. Ezt
kovetheti az ellls6 vasalatok
felszegezése, netén felcsavarozasa,
majd a csiga helyére illesztése bi-
lincsekkel.

Miel6tt azonban a vasalatokat
véglegesen felszerelnétek, ajanla-
tos az emeld orsoéjat és annak a me-
neszt§ anyajat is kialakitani. Az
orsét a csigahoz hasonléan, kalo-
daba fogva el6bb fiirészlappal,
majd tlreszel6kkel, végul pedig
csiszolopapirral alakitsatok ki. A
feladatotok most azért nehéz, mert
egy viszonylag hosszu rudra kell
menetet késziteni. Ha a menet ki-
alakitdsan mar tal vagytok, akkor a
rid egyik végére raspollyal mun-
kaljatok jobbrél-balra egy egy la-
pot, az igy kapott menesztécsap a
gém felréseit hornyaba illeszked-
jen. Az emel6orso6t egy két oldalrél
vékony csapszegekkel rogzitett fa-
tengellyel ergsitsétek a gémhez.

Az emel6orséhoz menesztéanya
is szikséges, amit lagy sargaréz
huzalbél szorosan az orsé meneté-
re hajlitva alakithattok ki. Az alak-
ra hajlitott huzalbél vagjatok le
legaldbb két menetnyit, véguket
kerekitsétek le. A kozponti fogas-
kerék tengelyfuratat bévitsétek ak-
koréara, hogy a huzalmenet éppen a
lyukba illeszkedjen, majd pillanat-
ragasztéval rogzitsétek alyukba. A
homloklapokon esetlegesen tul-
nyulé huzalrészeket munkaljatok
le, az éleket pedig feltétlendl kere-
kitsétek le. Ellenérizzétek azt is,
hogy az anya nem szorul-e meg a
csavaron. Ha igen, lehetéleg az or-
s6 menetét korrigaljatok, mert az
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anya menetéhez mar nem férhettek
hozza. Amennyiben a meneteket
mar ,bejarattatok”, a fogaskerék-
héz vizszintes falapjainak kdzponti
furatat az emel6orsé atméréjéhez
igazod6 méretire fluljatok fel. Ezt
kovet6en nyugodtan Osszeszerel-
hetitek az egész fogaskerékhazat,
beleértve a csigat is. Tengelyére
ragasszatok fel a hajtokart, ussétek
helyére a rogzit6csapokat, végul a
fogaskerékhaz oldalsé tengelyeit
illesszétek a két allvanyzati elem
tartébakjanak furataba.

Az allvanyokat allitsatok simara
csiszolt és belakkozott alaplapra, s
minden lécvéget egy-egy alulrél
behajtott facsavarral rogzitsetek. A
most mar szilardan all6 allvanyzat
tetejére, a zar6tombokbe mélyitett
fészkekbe tegyétek a gém tengely-
csapjat, az emel6orsét pedig a fo-
gaskerék kozepén levé menetbe
helyezve, a hajtokart forgatva allit-
satok lassan vizszintesbe magat a
gémet. Ezzel meg is ejtettétek a
technikai prébat. Végul a gémre
kotélhurkokkal fogjatok fel a ter-
het, ami természetesen nemcsak
agyucs6, hanem nagyobb termés-
kédarab, vagy bérzsakba toltott
aprobb kézuzalék, esetleg vasko-
sabb gerendék kotege is lehet.

Az emel6daru tehat mar all, sha
a szilkséges igazitasokat elvégezté-
tek, feltehetéen kivaléan miikodik
is. Ha pedig igényesen és szépen
dolgoztatok a natir szinében ha-
gyott, legfeljebb csak vékonyan
belakkozott fellletli faalkotmany
igen mutatés darab. Ha szeretnétek
valamivel érdekesebbé, régiesebbé
tenni az emel6t, azt ajanljuk, hogy
mar az alkatrészek kialakitasakor
gondoljatok erre, s drétkefézzétek
alaposan at a faanyagok fellletét,
de mindig csak széliranyban, majd
finomcsiszolassal koptassatok le a
huzalkefe altal felszakitott anyag-
szélakat. Ezt addig folytasséatok,
amig a beszaradtnak t(ind szélkas
erezet nem alakul ki. A régies ha-
tast sotét pacbevonattal, majd
Gjabb finomcsiszolast kovet6 vé-
kony lakkozassal adhatjatok meg.
Az alaplapot azonban mindenkép-
pen ajanlatos legalabb egy félkerek
szegélyléckerettel szebbé, igénye-
sebbé tenni. - 0S -
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ELEKTRONIKA

HOSUKAPCSOLASOK

Az ,elektromos hobbi” olyan szenvedély, aminek aldozatait elssorban arrol lehet felismerni,
hogy minden probléma megoldésat kizardlag elektronikusan képzelik el. Az 6tlettarhoz,
hogy miikdd6képes legyen, gazdag forras kell, azaz rengeteg egyszer(, jol m{ikéd6 aramkor
kapcsoldsa. Ezek a kapcsolasi rajzok azutdn beinditjdk a fantaziat, és egyszer csak megsziiletnek

Amat6r hangkeveré

A Kkuldnféle forrasokbol szarmazd
hangzbanyagok: zenék, szévegek, za-
jok stb. dsszemasolasahoz an. hang-
kever§ kell. Azokban a studiokban,
ahol a koénny(- és komolyzenei felvé-
telek késziilnek, a hangkever6k nagy
és bonyolult berendezések, ezekhez
hasonlokat otthon, egyszer( kérilmé-
nyek kozott hasznalni szinte lehetet-
len. Nincs is szikség arra, hogy az
amat6r gyakorlatban el6forduld hango-
sitasi igényekhez a méregdraga pro-
fessziondlis készulékeket hasznaljuk.
A hanghordozék, CD-k, kazettak,
DAT-szalagok, és a VHS kulénboz6
fajtdi ma mar olyan mindségiek, hogy
a hagyomanyosan értelmezhet§ ,,stu-
di6” keverésre vagy ahhoz hasonlé be-
avatkozasokra nincs szikség. Vagyis
az emlitett hanghordozékon olyan ki-
valé minéség(i olcsé ,,nyersanyaghoz”
jutunk, amit mar epy egyszerd aram-
korrel is a sajat elképzelesek
szerintire lehet 4talakitani.

A hangkever6t egyrészt
tehat sajat fantdzia szilte
hangkompoziciok 06sszealli-
tasara, pl. hazi video- vagy
diafilm hangositasara, disz-
komdsorok készitésére stb.
lehet hasznélni. Masrészt
Ugynevezett kimeneti elosz-
toként is mikodhet, és hogy
ez pontosan mit jelent, meg-
probalom roviden elmonda-
ni.

Egy atlagos, zenehallga-
tasra és egyéb mdisorok vé-
telére és jatszasara alkalmas
készulékcsoport a két hang-
dobozra és az ezeket meg-
hajté erdésitére épil. Ehhez
azutdn az igények és az
anyagi lehetdségek szerint
kilonboz6 lejatszo- és felve-
vBberendezések csatlakoz-
nak, kezdetben kevesebb,
késébb egyre tobb. Az erfsi-
t6 bemenetei idével elfogy-
nak, és kezdetét veszi a ka-
belek dugdosasa. Tovabb
nehezitheti a helyzetet, ha a
kulonbéz6 id6ben vésarolt
és kialonféle gyartmanyd ké-
szlilékek elter6 nagysagu
hangfrekvencias jeleket szol-
galtatnak, és emiatt az egyik
lejatszé torzan bémbél, mig
a maésik éppen csak meg-
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szolal. Ekkor jél jon egy olyan kimeneti
elosztd, ami az er@sité bemenetére a
készlilékeket valaszthatéan rakapcsol-
ja, és esetleg a hianyzo6 erésitést, ill. a
csillapitast is pétolja.

Az 1. abran egy olyan hangfrekven-
cias kever6aramkor kapcsolasi rajza
lathat6, ami mindkét emlitett feladat el-
latdsara képes. A bemenetek érzé-
kenysége a 47 kiloohmos trimmer-
potenciométerekkel egyenként beal-
lithatd, ami tulajdonképpen egy
szint-el6szabalyozas. A csatornak im-
pedancidja 40 kiloohm korili. A beme-
netek szama a rajzon levé hatnal tobb
is lehet, és ha szikséges, akkor a
csatlakozd készilék kimenete és a
csatornabemenet kodzé egy Un. egyen-
feszliltség-levalasztd, 470 nanofara-
dos vagy ennél nagyobb kondenzétor
kapcsolhatd.

A hangfrekvencias kever6 mingsége
kizarolag az 6sszegz6 mlveleti er6si-
t6t6l flgg. A beépitett IC tipusa lehet
741, LF356, TLO61, TLO71, TLO81

vagy TDA1034. Ha a kever6t csak ki-
meneti elosztoként hasznaljuk, akkor a
741-es IC is megfelels, ha vele igé-
nyesebb  hanganyagokat akarunk
Osszekeverni, akkor az LF356, vagy a
TLO81 tipusokat kell beépiteni. Az
0sszegz@ IC erbsitése 4 és 5 kozott
van. A két kis impedancias kimenet
kozul az A kdzvetlen, ide fejhallgato is
csatlakoztathatd, a B pedig szabalyoz-
haté. Ha sztere6ban akarjuk hasznalni
a kever6t, két egyforma aramkort kell
Osszeéllitani. Abban az esetben, ha az
oldalankénti kdlon szintallitasi lehet6-
séget, a balanszot nem akarjuk meg-
tartani, a bemenetekre, ill. a Kimenetre
sztered, dupla potenciométereket kell
tenni. A szint-el6szabalyoz6 trimmere-
ket ez nem érinti. Mivel csak néhany
milliamper az &ramkor fogyasztasa,
két 9 voltos teleppel hosszl ideig md-
kodik, de lehet akar egy szimmetrikus
12 voltos hal6zati adapterrel is taplalni,
ekkor jol meg kell sziirni a tapfeszilt-
ségeket.



Automata
vilagitaskapcsold

Az energiaarak mindenkit alapos ta-
<arékossagra 0sztonoznek. Takaré-
koskodni viszont sokféleképpen lehet,
le Ggy semmi esetre sem érdemes,
tégy kockézatos kovetkezményei le-
jyenek. El6szér is sorba kell venni
ninden nagyobb fogyasztét, koztik a
akas vilagitasat is. Ugyanis a kulonbo-
:6 helyiségekben bekapcsolt izz6k bar
jgyenként nem szamitanak nagy fo-

yaszténak, 0Osszességik-
én mégis szépen gyarapit-
& a szamlat. Nem az a nor-
lalis takarékoskodas, ha a
ilagitast ezutan kisfogyasz-
isu izzokkal oly mértékben
sokkentjik, hogy a lakéas-
an mar nem lehet latni. Az
sszerli takarékossag az,
mikor korszerli vilagitast
asznalunk, és azt is csak a
ziikséges ideig.

Olyan helyiségben, ahol
3ak atmenetileg tart6zko-
unk, kapubejaro, el6tér,
‘pcséhaz, el6szoba sth.
yakran el6fordul, hogy a vi-
tgitds a szikségesnél to-
abb bekapcsolva marad, ill.
<kor is mikodik, amikor
gyébként a nappali fény
eellett jOl latni. Itt lehet taka-

rékoskodni azzai, hogy ha
kisfogyasztastu, de nagy
fényerejli, korszerd Vvilagi-
tast alkalmazunk, esetleg
automatikus be- és kikap-
csolassal. Ez ma mar nem
jelent nehézséget, mert az
un. kompakt fénycsovek a
hagyomanyos izz6lampak
foglalataba minden médosi-
tas nélkul becsavarhatok.

A takarékoskodast tehat
célszeri ugy elkezdeni,
hogy azokban a helyiségek-
ben, ahol biztosan érdemes,
mint pl. a mar emlitett kozle-

kedési utak, firdészoba, konyha, te-
rasz, mihely, garazs, pince sth. a ha-
gyomanyos izzokat kompakt fénycso-
vekre cseréljik. A csere az el6zetes
kalkulaci6 szerint talan nem tiinik taka-
rékos megoldasnak, mert a kompakt
fénycsobvek az izzoknal joval dragab-
bak, de néhany adatuk ismeretében
belathat6, hogy hosszl tavon sok
pénzt hoznak, és amellett mint fényfor-
rasok is sokkal jobbak.

Ajanlhaté az elektronikus el6téttel
egybeépitett kompakt fénycsé abban
az esetben, ha az (j fényforrast az
eredeti hagyomanyos izzé foglalataba

akarjuk atalakitas nélkill becsavarni.
Az E4-11 tipus 11 wattot fogyaszt, a
fényereje viszont a 60 wattos hagyo-
manyos izzénak megfelel. Az E4-15
tipust 15 watt fogyasztassal 75 wat-
tos izz6 fényerejét adja, az E4-20 tipus
pedig 20 watt fogyasztas mellett a 100
wattos izzéval azonos fényt szolgéltat.
Az élettartamuk az izz6lampaknak tiz-
szerese vagy még tobbszorose, és az
energianak csak a 20-25 szazalékat
fogyasztjak. Ezutan nem kell matema-
tikusnak lenni ahhoz, hogy a mai arak
mellett kiszamitsuk, a kompakt fény-
cs6é miért takarékos. Aki pedig a fény-
cs6t6l a régi rossz tapasztalatai miatt
idegenkedik, azt biztosithatjuk, hogy
ez nem az a fénycs6. Ez nem villog,
kellemes fényével j6l bevilagitja a he-
lyiséget, nyugodtan ki-be kapcsolhaté.

Minden fényforras élettartama ki-
sebb-nagyobb mértékben fiigg a be-
kapcsolasok szamatol. Medfigyelhet-
juk, hogy az izzék mindig bekapcso-
laskor égnek ki. Az izz6 szempontjabdl
tehat az a j6, ha folyamatosan vilagit,
emiatt viszont sokat fogyaszt. A kom-
pakt fénycsoveknél ellenben a mind-
Ossze egyoOtodnyi fogyasztas és az
amugy is tizszeres élettartam mar nem
indokolja az allandé ki-be kapcsolga-
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tast, s6t sokkal kényelmesebb, ha az
atmenetileg gyakran hasznalt helyisé-
gekben, pl. bejarati rész, lépcséhaz,
el6szoba, konyha sth. sotétedéstdl al-
lando vilagitas van. A szurkuletkor au-
tomatikusan bekapcsol6dé vilagitas a
biztonsagot nagymértékben néveli,
mert egyrészt a sotétben a kapcsoloig
el kell jutni valahogy, méasrészt tavolle-
tinkben a hivatlan latogatokat is elri-
asztja. Az E4-15 tipust kompakt fény-
cs6 fénye egy 75 wattos izzénak felel
meg, ezzel szemben csak 15 wattot
fogyaszt. Ha napi 12 6ras lzemelést
szamitok, akkor a 75 wattos izz6 1 ki-
lowattérat, az E4-15 pedig nem egé-
szen 0,2 kilowattérat fogyaszt napon-
ta, tehat kevesebb, mint 2 forintot. Az
nem kell hangsulyozni, hogy a bizton-
sagunk ennél tdbbet ér.

A 2. dbran egy maximali-
san 150-200 wattig terhel-
het6, LDR fényérzékeny el-
lendllassal  vezérelt, an.
szurkileti automata vilagi-
taskapcsolo rajzat latjuk. Er-
re az aramkorre a TIC106D
tirisztorral akar tiz kompakt
fénycsé is rakapcsolhato.
Amit az aramkorrél érdemes
tudni, az a kovetkez6. Koz-
vetlendl a héalézati 220 vol-
tos fesziltségrél mikodik,
tehat nincs transzformator,
ami levalasztja, ezért a szi-
getelésére és az érintésvé-
delemre nagyon ugyeljink!
Egyébként a mikddése
egyszer(. A négy 1N4004-es diéda a
halozatrél egyenfesziiltséget allit eld,
amit az R1-es, 100 kiloohmos 1 wattos
ellendllassal el6tétezett, 10 voltos, 100
milliwattos Zener-diéda stabilizal. Ez
az egyenfesziltség taplalja az R2, R3,
R4, P1 és LDR alkotta hidat, aminek
atléjat a komparatorként kapcsolt 741-
es IC figyeli. Amennyiben a feszilltség
az IC nem invertalé bemenetén maga-
sabb, mint az invertadlé bemenetén, a
kimenetén kb. 1,8 voltos fesziiltség je-
lenik meg. A komparator hiszterézise
az R5-0OS ellenallassal ugy lett beallit-
va, hogy kb. 1 voltos tartalék legyen.
Ez a tirisztor hatarozott ki- és bekap-
csolasa érdekében kell. A Tl-es tran-
zisztor hol nyit, hol zar, annak megfe-
lel6eh, ahogyan a komparéator kimene-
tén megjelené feszlltség polaritasa
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véltozik. A tranzisztor
a nyitdsaval és zara-
saval a tirisztort ki-, ill.
bekapcsolja. A szir-
kileti kapcsolo érzé-
kenysége a Pl-es
trimmerpotenciomé-
terrel szabalyozhatd.
Az LDR most ugy van
bekodtve, hogy a tirisz-
tor a trimmer maxima-
lis éallasa felé egyre
sotétebbre kapcsolja
be a fényforrast. Az
LDR lehet barmelyik
most futd tipus, leg-
feliebb ha a hidba
nem pontosan illik az
ellenallasa, a P1l-est
nagyobbra kell cse-
rélni.

A szirklleti kapcsolé nyomtatott
aramkorének rajzai a 3. abran latha-
ték. Mivel az aramkor halozatrél miko-
dik, jol szigetel6 miianyag dobozba
kell helyezni, tetején az LDR szamara
nyilast hagyva. A tirisztort tegyuk 3-4
mm vastag, 4-5 cm-es, U alakban haj-
litott aluminium h(télemezre Ugy,
ahogy azt a rajzon latni. Az aramkort
ugy is be lehet allitani, hogy forditva
m(ikodjon, vagyis a fényforrast a vila-
gosra kapcsolja be. Az LDR-t ekkor a
B helyett a C pontra, az R4-es ellenal-
last pedig az E helyett a D pontra kell
kotni.

Akkumulatortolto

Az akkumulatort tolteni kell, ez nem
Ujdonsag. Az sem, hogy a kereskede-
lemben sokféle t6It6t kapni, igy azutan
aki lusta butykolni, elsétal az els6
szakuzletbe, és vasarol egyet. Azon-
ban mennyivel més, ha az akkumula-
tor egy sajat készités(i szerkezettel tol-
tédik! A 4. abran egy tranzisztoros au-
tomata tolt6éaramkor kapcsolasi rajzat
taldlijuk, ami az akkumulatort az alta-
lunk jénak itélt aramer6sséggel, a tol-
tés megengedett mértéke tallépésé-
nek veszélye nélkil feltolti.

A haldzati részt egy olyan transzfor-
méatorbol kell Osszeallitani, aminek
szekunder fesziiltsége 15 volt kordli,
és legaldbb 4 amperrel terhelhet6.
Egyeniranyiténak megfelel barmilyen
sziliciumdiéda-hid, ami 40 voltos és 5
amperes, ennél nagyobb fesziiltség(it

és teljesitményl(t lehet hasznalni, de
kisebbet a biztonsdg miatt nem. A
BC107-es tranzisztor bazisa és emitte-
re kézott, a pozitiv agbhan egy 0,15
ohmos, minimum 3 wattos ellenallas
helyezkedik el, amin a télt6éaram szuk-
ségszerlien éathalad. Egy 45 amper-
oras akkumulatort a kapacitasa 10%-
at nem meghaladé 4 amperes aram-
mal kell tolteni. Ha az akkumulator
ennél nagyobb aramot akar felvenni,
akkor a 0,15 ohmos ellendlldson 600
millivoltos fesziiltség esik Ugy, hogy a
polaritdsaval a BC107-es tranzisztorra
nyit6 iranyban hat. Ha a BC107 nyitni
kezd, a kollektoranal levé 2,7 kilo-
ohmos ellendllason atfolyé aram miatt
a 2N1613-as tranzisztor is vezetni
kezd. A folyamat a BD135-6n keresz-
tul a 2N3055-0S tranzisztorra Ugy hat,
hogy az a toltéaramot a 4 amperes
korlat alad szabalyozza.

Az é&ramkorlatozas, ill. az allandé
aramu toltés pontossagat elsésorban
a beépitett tranzisztorok bétdja, ma-
sodsorban az ellenéllasok értéktlrése!
befolyasolja. Az emiatt ad6dé eltéré-
sek az akkumulatorra nem veszélye-
sek akkor, ha a transzformator sze-
kunder fesziltsége 16 voltnal nem na-
gyobb, és a pozitiv tolt6agban levé
figyel6ellenallds 0,15 ohmnal nem Kki-j
sebb. A téltaramot ez utébbi ellenal-jj
las nagysaganak novelésével lehet le-
felé szabdlyozni. A 2N3055-OS tran-
zisztor a toltés folyaman intenziven
melegszik, a hiitésérél megfelel6 mér-
tékben gondoskodni kell: kb. 20-30
watt teljesitmény var eltiintetésre. A
tranzisztort a hit6bordatél nem szik-
séges elszigetelni, mert a hiitése igy
hatékonyabb, de azt mindenképpen;
vegylk szamitasba, hogy a haza egy-;
ben a kollektor kivezetése, amin a sza-
balyozatlan pozitiv fesziltség van.

Logikai aramkor teszter

Az elektronikus logikakban val6 biz-
tos tajékozodast az segiti a legjobban,;
ha minél tobb ilyen aramkorrel akad'’
dolgunk. Az indulashoz egy minimalis
elméleti alap mindenképpen sziiksé-
ges, és csak ennek birtokaban kezd-i
hét valaki a gyakorlattal is foglalkozni,!
de ajanlom, hogy egy teszted feltétle-'
nul készitsen maganak. A logikai tesz-*
ter nem valé masra, mint arra, hogy aj
mindenféle kapukkal és egyebekkel;
atsz6tt aramkori dzsungelben tajékoz-j;
tassa a betéved6t. Ez persze igy el-
mondva rendkivll egyszerilinek tinik,|,
a gyakorlatban viszont egészen mas a
helyzet. A teszter gyors és csak nagy-'
jabol pontos tajékoztatast ad, de egy-;
szer(i hasznalatanal fogva igen hasz-j
nos szerkezet.

Az 5. abran egy olyan univerzalis-
nak mondhaté logikai teszter kapcso-
lasi rajza lathaté, ami az alacsony
szintet, azaz a nullat a tapfesziltség;
egyharmada ala rendeli. A teszter attol
univerzalis, hogy a logikai nulla jelzést,!
a 6-t6l 12 volt-ig véltoztathato telepfe-
sziltségével a TTL, vagy a kulonféle
CMOS hélézatok alacsony szintjéhez
lehet allitani. A tapfeszultséggel 5 vol-



tig is le lehet menni, a teszter ezéltal a
vizsgalt TTL hal6zat tapfesziltségével
is muikodhet. Ebben az esetben a ko-
z0s negativ oldalt tartani kell. A teszter
a tapfesziltséget maskor is a vizsgalt
készilékbdl kaphatja, ha annak nagy-
sdga a megengedett hatarokon belil
van.

A teszter m(ikodése egyszerl. A
BC557-es tranzisztor és a kodzvetlenil
hozza kapcsolddo alkatrészek egy
olyan é&lladé aramu fesziltségforrast
alkotnak, ami a két jelz6 LED-et a tap-
feszultség valtozasaitol fiiggetlendl
mindig egyfoman hajtja meg. A logikai
szintekhez tartoz6 kijelzés uagy jon lét-
re, hogy a 4049-es IC két invertere hol
az egyik, hol a méasik LED-et a kézds
negativ oldalhoz kapcsolja.

Ha a vizsgalt logikai szint magas,
azaz ,1", akkor ezt a fesziltséget a
4049-es IC els6 invertere megforditja,
és a kimenetéhez kapcsolt piros LED
katédjat a negativ telepoldalhoz zarja.
Ha alacsony a szint, azaz a mindenko-
ri telepfesziltség egyharmadéanal ki-
sebb, ez esetben ,0"-as, akkor a 4049-
es IC els6 inverterének kimenete ma-
gasra emelkedik, és a piros LED
kikapcsol. Ugyanakkor az els6 inverter
magas szinti kimenetét a hozzékap-
csolt masodik megforditja, és most en-
nek a kimenetéhez csatlakoz6 zold
LED katddja keril a negativ telepoldal-
ra. A két 4148-as didda a teszter be-
menetét védi a nagyobb fesziltségek-
t6l. A teszter fogyasztasa kb. 20 milli-
amper. A 4049-es IC négy invertere
kozul kett6t nem hasznalunk. Hogy ez
ne okozzon zavarokat, a szabad kive-
zetéseket a pozitiv telepfesziltségre
kell kotni.

Erintésre kapcsold

A 220 voltos héldzat ve-
zetékei a kornyezetlinket
annyira atszovik, hogy az al-
'taluk keltett szort elektro-
magneses térben tart6zko-
d6 ember mint egy kisfe-
sziiltség( 50 hertzes
generator kezd m(ikodni.
Ezzel magyarazhaté az,
hogy ha egy érzékenyebb
er6sit6 bemenetét megfog-
juk, akkor a hangszoréban
er6teljes bigé hang keletke-
zik. Az Un. arnyékolasok is
voltaképpen legtdbbszor azt
a célt szolgdljak, hogy ez
el6l, a szinte mindenhol je-
len levé hélézati zavar6 tér
elél az érzékeny aramkoro-
ket elfedjék. Amit a testink-
kel szolgéltatunk, az villa-
mos szempontb6l egy na-
gyon kicsi LHorumm”
fesziiltség, aminek frekven-
ciaja 50, de el6fordulhat,
hogy 100 hertz. Ezt a jelen-
séget a modern elektronika
nem egy esetben kihasznal-
ja, tobbek kozott az érintés-
re miikodé kapcsoléknal. A
6. abran egy olyan aramkor

lathat6, aminek a bemenetét ha kézzel
megeérintjik, a kimenetén kétféle pola-
ritasa ,start” impulzus jelenik meg. Az
impulzussal, ill. egymas utani tébb im-
pulzussal azutan sokféle elektronika
sokféleképpen vezérelhet6.

Amikor az ujjunkkal a 100 kiloohmos
ellenallas szabad végéhez kapcsolt kis
fémlemezt megérintjik, az igy odave-
zetett ,brumm” fesziltség a 4011-es
IC els6 két NAND kapujabol all6 mo-
nostabil multivibratort elinditja. A multi-
vibrator egy 50 hertzes impulzust ad a
kimenetére, ami a nyugalmi helyzet-
ben tapfesziltségre feltdlt6ddtt 560
nanofarados kondenzatort a diédan és
a kapun keresztil kisiti. Az igy létrejott
negativ fesziltségugras indita a ma-
sodik monostabil multivibratort, ami-
nek kimenetén valaszthatunk a pozitiv
vagy a negativ, 0,55xC2xR2 ideig tar-
té impulzus kozil, attél fiiggéen, hogy
az utadna kovetkezd aramkor be-, ill. ki-
kapcsolasahoz melyik szikséges.

A tapfesziltség széles tartomany-
ban valtozhat, az d&ramfelvétel 0,5 és 1
milliamper kdzott marad. A kimenetet
10-15 kiloohmnal kisebb ellendllassal
ne terheljik.

Mocsary Gabor
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ErthetS, hogy a tél
multaval, kora
tavasszal szinte
vagyunk a friss
z0ldségek utan.
Ennek az indokolt
igénynek a kielégitését
a helyi adottsagoktol
fugg6en
kisebb-nagyobb
mértékben el6 is
segithetjuk.

W
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A KISKERTBOL

A korabbi vetés(i soska, spendt, téli
sarjadékhagyma, metél6hagyma, ma-
dar- vagy mezei salata, petrezselyen
kisebb-nagyobb teriletrésze folé mi-
elébb hajtaté foliaburkolat kertlhet. A
vékonyabb vagy kezdetben inkabb
vastagabb takaroéfélia palasttartd bor-
dazata egymastol fél méterenként fold-
be szdrt vessz6darabok sora vagy hu-
zalbdl, mlanyag- és aluminiumcsébél
készult vazszerkezet lehet (1). Attelel§
salatara, esetleg kelkaposztara is ke-
rilhet ilyen fejlédésserkentd fdliata-
karas.

A szamoOcdas takarasat kisebb-na-
gyobb részen a legegyszeriibb modon
vegezhetjik el. El6zetesen, ha szik-
séges, el kell takaritani az er6s atfa-
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gyas ellen az el6z6 6sszel elteritett
szalas szalma, novényszar vagy mas-
féle takaroréteget, a leszaradt levél- és
hajtasrészekkel egyltt. Ne maradjon
el ilyenkor a langyos vizes bednt6zés
sem (2). Atovabbiakban is mindig kéz-
meleg vizzel érdemes ontdzni, ha
szilkségessé vélig a vizutanpétlas,
hogy az ne hitse, hanem inkabb me-
legitse a talajt, ami ugyancsak fejl6-
désserkent6 hatasa.

Palantazni is lehet hajtatd féliabur-
kolatok ala, leginkabb a korai karalabé
és salata, valamint a korai k&posztafé-
Iék mar el6nevelt palantaibol (3). Ezt
azutdn majd még megismételhetjuk
akar tobbszor, egy-masfél hetes idoko-
zokkel. A bors6 is hamarabb lesz
szedhet6, ha nemcsak a szokasos
maddon, végleges helyére kerll vetésre
a magjabol. Palanta-el6neveléshez
vessik el 8-10 cm atmérdjd cserepek-
be. Hideghez szoktatés utan, négy-hat
leveles korban Kiultetve a szabadfoldi
végleges helylikon nevelkednek majd
tovdbb. A gybdkérzetik szadmottevd
bolygatéasat azonban ekkor sem képe-
sek ol tdlélni, tehat ettdl ovni kell ilyen-
kor 1s.

A burgonya koraisaga fokozhat6 a
szokasos ,.eldcsiraztatassal” is. Ehhez
az ellltetésre szant, tylktojas nagyséa-
gl gumdkat konyhaban, kamraban,
verandan, ablak mellett, 10-14 °C hé-
mérségleten kell tartani, egy rétegben
elhelyezve lapos laddban vagy csak
kartondobozban W; Széraz helyiség-
ben, a magasabb péaratartalom biztosi-
tasa érdekében néhany helyen éatlyu-

kasztott miianyag tasakban elhelyezve
is csiraztathatok a burgonyagumok,
éspedig akar ablak el6tt felfliggesztve,
hogy még Utban se legyenek. A kellg
erdsségli fényben, helyesen csirdzta-
tott burgonyagumok zéme 1 cm korili,
zbldeslila csirdkat fejleszt, mar ot-hat
hét alatt is (5). A kedvezé korilményele
kozott is rosszul csirdz6 gumokat k
kell valogatni, mert ezek Ultetéshez al-
kalmatlanok, miutan kitltetve sem fej-
I6dnek megfeleléen, fogyasztasra vi-
szont még felhasznalhatok.

A fejlédést serkenti, ha a killtetést!
megel6z8 héten a kihajtott gumdkat
harom-négy cm vastagon t6zegesi
foldtakarassal boritjuk, hogy a gyoker-<
kezdemények kifejlédése is megindul-*
jon. Tartozkodni kell azonban a talzottr
takaréastdl, mert akkor mar inkabb hat-i
réitatja, mintsem serkenti az Gjburgo-
nya kifejl6dését.



El6csiraztatas helyett j6
fejlédésgyorsitd kezelés,
ha az lltetés el6tt két-ha-
rom héttel a burgonyagu-
moékat meleg  helyen
zsakvaszonra elteritjik.
Ez is a kinti felmelege-
déstél fuggben kezdhetd
el, éspedig legkés6bb
marciusban.

A killtetést ne siessik
»el semmilyen serkentett
burgonyagumo esetében,
mert a még hideg talajban
Ggysem varhat6 kedvezé

tovabbfejl6dés. Erdemes viszont a gu-
| mékat néhany napos eltolédassal tébb
részre osztva killtetni, mert igy rész-
ben hosszabb id6n at szedhetd lesz a
hazikerti termesztésre javasolt Gjbor-
gonya, masrészt az esetleges késoi
fagyoktél a burgonyaallomanynak
csak kisebb része karosodik. A csiras
gumokat mindig 6vatosan kell elhe-
lyezni a kb. 30-40 cm-es térkdzokkel,

a szokasos médon kapavagassal ki-
mélyitett helylkre, nehogy kdzben sé-
riljenek. Két-harom cm-nél vastagab-
ban nem ajanlatos takarni a gumokat,
mert akkor nehezen melegszik at a ta-
kar6 fold. Inkdbb szalmas tragyaval
vagy porhanyos fold felhtizasaval pot-
l6lag takarjuk, akar mar az elétort haj-
tasokat is, ha Ujra lehdlne, fagyosra
fordulna az id6 (6).

Serkentd véd6bura a mar kihajtott
burgonya, dalia, viragnad, ill. kanna,
vagy mas ilyen melegigényes noévény
és a kikerllt palantak folé kerilhet.
Kezdetben elhelyezhet§ miianyag
molyzsék, esetleg egyéb atlatszé és
kelléen nagy takar6. Ezek egyszeriien
rédborithatok a novényekre. A tilzott
behajlas pedig elkertilhetd a boritas
ala helyezett drotvazzal vagy lécall-
vanyzattal, esetleg a foldbe leszart
vessz@darabokkal is. A foldfelszinen
fekv6 szélrészek a legegyszer(ibben
fold rdszorasaval és a novényt6hoz le-
szurt, kihegyezett végli karéval rogzit-
heték (7).

A bura akar nyithat6 is lehet, a fejl6-
désnek induldé hajtdsok ndvekedését
kovetve, leginkabb a paradicsom ese-
tében. A legegyszerlibb Ggy, hogy a
kezdetben lazan, harmonikaszer(ien
Osszerancolva hagyott als6 rész tarta-
lékat hasznositva mind magassabbra
hazzuk fel, éspedig a kdzvetlen szom-
szédsagban leszurt villas végi gally-
darabra vagy egy éppen felette levd
faagra kotozve. A rovid felkotés kell§
tartast ad az ilyen takarasnak (8.

J6 megoldas az is, amikor a takaroé-
folia tartdsara merevitésként, a takarni
kivant egy, esetleg tébb noévénycso-
port kordl, egy képzeletbeli harom-
vagy négyszog sarokpontjainak meg-
feleléen a foldbe hegyes végl és kel-
I6en hosszu |écdarabokat, ill. faru-
dakat (9) szurunk le. Ha feleslegessé
valnak, felszamolhaték vagy tovabbi
hasznositdsra még méashova athelyez-
het6”

Viragok takarasa a zoldségfélékhez
hasonléan serkenti a fejl6dést, kivirag-
zast. A kétnyari viragok kozul az ar-
vacska, a szazszorszép és a levagva,
vazéban is mutatés nefelejcs, esetleg
még a torokszegfli néven ismert sza-
kallas szegfli virdgzasa serkenthetd
legjobban féliaburkolattal. Ezeken ki-
vil elsésorban azoknél, a tdbbnyire
foldbe huzdédva telel6 ével6 viragoknal
segitheti el6 a foléjuk kerild féliataka-
ras a kilombosodast és viragfejlesz-
tést, amelyek egyébként is koran virul-
nak (az ibolya, a gydngyvirag, a kan-

kalinok, a szivvirag, a safrany, ill. kro-
kusz, a tulipan, a jacint, a narcisz és a
tobbi hagymas virag, valamint a pun-
kosdi rozsa).

Fontos, hogy mindenféle hajtatas-
hoz és korai termesztéshez lehet6leg
a kert legnaposabb, legvédettebb,
szélmentes részén keriljon sor. A ser-
kent6 takarasok alatti befilledés ellen
a leghatékonyabb védekezés az id6-
ben végzett szell6ztetés. A napkoz-
ben, kiléndsen napos id6ben a jol fel-
melegedett leveg6 héjét a burkolatok
naplemente el6tti zarasa tartalékolja
az éjszakai idG6szakra is. A termé-
szetes és ezért a legolcsébb ,napfény-
flitéssel” sok esetben egy vagy tdbb
héttel korabban kifejl6édhetnek a korai,
rovid tenyészidejli novények, ami bé-
ven megéri azt a nem tdl nagy tébblet-
koltséget és faradozast.

dr. Komiszar Lajos

Kereskeddk-barkéacsoldk figyelmébe ajanljuk:

- TOLO- és HARMONIKAAJTO SZERELVENY
(beltéri-térelvalaszt6-gardrob) .
- FIOK-POLC-ASZTALLAP-AGYBETET ALWEM.

TELESZKOP

- FUGGONY KARNIS SZERELVENY

(nagy terhelhetség)

BUTORSZERELVENY

Kérje dijtalan prospektusunkat!

Bemutat6terem:
Székesfehérvar, Tévarosi In. 48.
Telefon/fax: (22) 321-518

g
fémipari Kift.
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FERROGLOBUS
KERESKEDOHAZ RT.

ACELTERMEKEK TELJES
VALASZTEKA

Otvozetlen és 6tvozott melegen hengerelt rid- 1 A A A A A
e o Szinesfémek széles aruvalasztéka
betonacélok, -, Vvorosréz lemezek, csovek

hidegen alakitott zart és nyitott profilok,

melegen és hidegen hengerelt és hazott - vorosréz lemez tekercsek

acélgyartmanyok,

acélhuzalok, - rézfittingek

acélszalagok,

otvozetlen és 6tvozott acélcsovek, - sargaréz rudak (kor, hatszdg, négyzet)
mianyag vizvezetékcsovek,

sodronykotelek, - aluminiumlemezek

szegaruk,

hegeszt6palcak. - horganylemezek

KOZPONTI TELEP
Budapest XV., Kdrvasut sor 110.
Telefon: 251-8666, 251-8271
Szakraktarak a teljes aruvalasztékra

KERESKEDELMI EGYSEGEINK:

Budapest XIII., Vés6 u. 11. Acélaruhaz
Telefon: 129-8015 Budapest XV., Korvasat sor 110.
Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.

Pécsi telep
Budapest X., Maglodi at 14/A. Mecsekalja-Cserkdt vasttallomas
Telefon/fax: 261-0866 6-0s szamu f6ut 205 km-jelzésnél

Telefon: (72) 313-571
Fax: (72) 313-523

Elektrodatelep: Miskolci telep
Budapest V1., Lehel u. 3/B. Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.
Telefon: 140-2380, 129-9043 Telefon/fax: (46) 349-094, 354-513
VEVOSZOLGALAT:
L: Il.:
1062 Budapest, Lehel ut 3/B. 1158 Budapest, Kdrvasut sor 110.
Telefon: 140-1514 Telefon: 183-1159
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AAGYOMANY
N"EGYSZERUSEG
ESZTETIKA

B/ayaga: égetett agyag,

In»nye: kdrnyezetbarat,

ig grendelhetd: rézsaszinben,

lij #jegyzés alapjan a hédfarku
(,/Ikdrszeletvagasu cserép piros szinben is

98 7890 TATA, Faller Jend u.
(36) 34 382-088
(36) 34 382-963

X bx: 27-448



TECHNOLOGIA

BETON
VIRAGTARTOK

Viragos kornyezetben mindenki jol érzi magat,

s nemcsak kertben, de teraszon, lakasban is
szivesen nevelink novényeket, melyek mindig
meghalaljak a gondos apolast. A nagyra névo
orokzoldek, cserjék hamar kindvik a cserepet.
Bizonyos méret folott - ha kaphato egyaltalan -
elég draga a réginél nagyobb cserép. Mlanyaggal
teli vilagunkban ,,cserepet” is gyartanak ebbdl

az anyagbdl, de nem idedlis a ndvényeknek,
sokaig nem is érzik jol benne magukat.

Nem igényel nagy beruhazéast, ha nem
sajnalunk egy kis faradsagot, szabadra en-
gedjuk fantaziankat, s magunk készitink
(ij edényeket a kin6tt cserép helyett kedves
novényeink részére (1). igy nemcsak a be-
szerzés nehézségeit oldjuk meg, de az
egyedi diszités valtozatossa is teszi a tart6-
kat.
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Munkakezdés el6tt a méretek figyelem-
bevételével keressiink olyan kulénb6zé
nagysagu mianyag edényeket, melyek for-
maja hasonlit, s egyméasba helyezve koz-
tuk 5-8 cm-nyi hézag keletkezik. A for-
maéaknak hasznélt edény lehet nagyobb mé-
reti mlanyag tal. egy mianyag hordd
vagy vodor. Szerezziink be folyami homo-
kot vagy finomszemcséjl sédert (nagyobb
edény Ontéséhez), melyet atrostalunk,
hogy 1.5-2 cm-esnél nagyobb kavics ne
maradjon benne. Szikség lesz még ce-
mentre, festékre, nagyobb edényre, ami-
ben a massza keverését végezziikk. Nagy-
méret( tart6 ontésekor egy betonkeveré le-
het segitséginkre. Egymasba illeszkedd
edények hianyaban megfelel6 méretl for-
ma lécekbdl és sima (pl. farostlemez) la-
pokbdl is készithet, amit a beton megko-
tése utan szétszedhetiink.

A forméanal ugyeljunk arra, hogy a na-
gyobb, kilsé format hatarol6 lapok tart6lé-
cei. tAmaszai a forman kivul, a kisebb, bel-
s6 lapoké belil helyezkedjenek el. A for-
mat hatarolé6 lapok sima feluletliek
legyenek, és allitsuk kb. 15°-os délés(ire -
a konnyebb levalasztas érdekében -, ha
tobb viragtartét akarunk dnteni ugyanabba
a sablonba. Nincs jelentésége a d6iésszog-
nek. ha a beton megkoétése utan a format



Gondoljuk végig, hogy a tervezett vi-
ragtartét - méreténél fogva - hogyan fog-
juk mozgatni. A vastag fali edény folddel
megtdltve nagyon nehéz lesz, egy ember
nem tudja majd athelyezni. Most kell gon-
doskodni fogantyurdl. Legjobban a beton-
'vas felel meg, ennek hidanyaban legalabb
4-5 mm atmér6jli acélhuzalbdl hajlitsunk 2
db fogét, amit a rajzon lathat6 mddon a
vasalathoz erdsitlink. A vasalat tartésabba,
szilardabba teszi az edényt. Az oldalfalba
és a cserép aljaba helyezendé vasalathoz
vékonyabb acélhuzalt is alkalmazhatunk,
mint a fogbhoz. Az el6re meghajlitott me-
revitd vasakat vékony dréttal rogzitsik
egymashoz. Az igy el6készitett halot majd
a betonba helyezzuk.

Kisebb edények készitésekor vékony
dréthalét - an. csirkehalét -, rabichaldt,
mlanyag halét, ritka szovési zsakszovetet
is hasznalhatunk. Az a fontos, hogy az
Osszekevert cementes anyag at-
hatoljon a halé szalain, ne va-
lassza ketté az edényfal vastag-
sagat. Hasznalatbavétel utan ez-
zel megakadalyozzuk az esetleg
keletkezé hajszalrepedések to-

vabbnovekedését, az edény
szétesését.
Aki nem szereti a szlirke

szint - s nem szinezett betont
'készit - utolagos festéssel teheti
1 virdgtartoit szinessé.
A kils6 festéshez vizzel hi-
tig githaté matt, diszperzids falfes-
téket hasznaljunk. Ha a betont
anyagaban szinezziik, szaradas utan nem
ilesz szukség fellletkezelésre. Keveréskor
por alaku oxidfestéket adjunk az alap-
itanyaghoz. (A festéket haztartasi boltban
lehet beszerezni). A porfesték kiilonbéz6
szinekben kaphatd, igy valtozatos viragtar-
:tok készithetdk.

Alapreceptként a kovetkez6t javasol-
juk:
3 rész homokot vagy sodert, 3 rész f(-
részport és 2 rész cementet keverjunk
Ossze. F(részpor adalék alkalmazasaval
konnyebb lesz az edény, s a flirészpor nem
is rontja a tartéssagat. Az alkotorészek
mennyiségét (vodor, kémlveskanal) az
ontendé forma nagysadgahoz valasszuk
meg, szarazon jol keverjik 0ssze, majd ad-
juk hozza a porfestéket. Egy kilogramm
festék vodomyi mennyiségekhez elegen-
d6. A vizet apranként addig adagoljuk,
mig az anyag latszatra matt, de megutdge-
tés utan a fellletén a viz kiltkozik és fé-
nyessé valik.

A megkevert anyagbdl simitsunk egy
réteget - kb. a fenéklap vastagsdganak a
felét - a kiils6 forma aljara. Helyezzik ra
az el6készitett merevit6halot és simitsuk ra
a fenéklap vastagsagat add betonmennyi-
séget. A széleken korben tobb anyagot he-
lyezziink el. Tegyiik be a bels6 format és
nyomkodjuk a lagy betonba, hogy a leve-
g6 kiszoruljon aldla. A forméat kiemelve
mindenhol csillogni kell a viznek, ahol
nem, ott hianyzik egy kis anyag, s ezt po6-
tolni kell. A bels6 forma visszahelyezése
utdn fokozatosan toltsik fel az oldalfalat, s
rétegenként vékony faraddal tomoritsik,
csdmoszoljik a betont, hogy jol kitdltse a
teret (5). Vigydzzunk arra, hogy a merevi-
t6halo sehol ne érjen egyik formahoz sem,
végig a betonban legyen. Amikor a kils§
forma megtelik, ill. elértik a kivant ma-
gassagot, simitsuk el a peremet (2). Mas-
nap oOvatosan emeljuk ki a formabdl az
ontvényt (6). A levalast segiti, ha a format
kalapaccsal megutdgetjik. Ha olyan
edényt hasznaltunk formanak, amire a to-
vabbiakban nincs szikségiink, akar el is
vaghatjuk a koénnyebb eltavolitas végett
3).
A mar emlitett vékony dréthalét vagy
mianyag halét alacsony edények oldalfa-
lanak erdsitésére hasznaljuk. Ha az oldala-
hoz képest aranytalanul nagy alapteriletd
tartét pl. virdgvalyat készitiink, a fenékla-
pot vasalassal szilarditsuk.

llyenkor nem sziikséges bels6 forma al-
kalmazasa. A lada aljanak lesimitasa utan
az oldalfalra kenjuink fel egy réteg cemen-
tes masszat, helyezzilk ra a halét, nyom-
kodjuk a lagy betonba, majd kovetkezzen
a befejez6 betonréteg. Mivel ezeknek az
edényeknek az oldalfala nem magas, a be-
ton nem csuszik el a helyérél. Bels§ forma

hianyaban, mivel nagyobb a szaradasi fe-
lulet, gyorsabban kot a beton. Ezért kez-
detben még ritkabban, de amikor mar sza-
raznak latjuk a felliletet 2-3 éranként ned-
vesitsik meg, nehogy megrepedjen.

A beton teljes megszilardulasaig (kb. 14
nap) ne vegyuk hasznalatba az edényt, ne

toltsiink bele foldet. A finomabb szépitési
munkalatot és diszitést viszont ebben az
id6ben kell elvégezni. A formabdl kiemelt
tarté pereme durva, érdes. Keverjink az
alapanyag szinével megegyez§ masszat
szitalt homokbdl, cementb6l és festékbdl
annyi vizzel, hogy tejfol str(ségl legyen.
Ezzel vonjuk be kdrbe a peremet és késsel
vagy spachtlival simitsuk el. Egy-két dra

mulva, mikor mar kétni kezd a cement, vi-
zes kézzel a simitasi egyenetlenségeket
még javitani lehet. Ugyanezzel az anyag-
gal pétoljuk az éntés soran keletkezett hi-
anyokat, lyukakat. A furészpor alkotta po-
rozus feluletet ne, csak a tomoritetlenség-
b6l adddott lyukakat tapasszuk be.

Kinek-kinek més az izlése, ezért né-
hany, fellletet diszit§ otlettel is szolga-
lunk. Ahhoz, hogy kavicsot vagy kisebb

kagylokat (Ultethessiink a fe-
luletre, a javitdshoz hasznalt
masszat egyenletesen, 5-6 mm
vastagon simitsuk fel a viragtar-
t6 palastjara és nyomkodjuk be-
le a diszit6elemeket (7).

Sok apré kavics - gyongyka-
vics - ,berakésat” meggyorsit-
hatjuk, ha kotéanyaggal bevont
felUletet a kavicsrétegbe forgat-
juk (4).

A javitébmassza felhigitva, az
alaptdl eltérd szinlire szinezve,
ecsettel felhordhaté a formabol
kiemelt, még nedves edényre.

Ebbdl hullamos, halés, pettyes, riicskds
mintat készithetlink, mely j6l rakét a még
,nyers” fellletre (8).

Miel6tt megtoltjuk folddel a virdgtar-
tonkat, az aljaba furjunk néhany vizelveze-
t6 nyilast.

-mg-
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A gépkocsikhoz hasznalt olajok betdltése kozvetlenil a gyari
flakonokbol nem mindig kényelmes és tiszta mlvelet. A motornal,

a sebességvaltonal, a kormanygépnél a hozzaférhetéséget mas
alkatrészek akadalyozhatjak, aminek kellemetlen kovetkezménye az olaj
elcsepegeése, esetleg tetemes mennyiség elcsorgédsa. Ez a veszteségtél
eltekintve - ha nem tavolitjuk el - raég a forr6 motorra vagy
porgydjtéként szennyezi az alkatrészeket. Olyan tipusoknal, ahol

ez el6fordulhat, érdemes az olaj betdltéséhez a flakonra er@sithetd
toldatokat késziteni. Ezek nagyon egyszerliek és kilon befektetést sem
igényelnek, mert anyaguk az ezermesterek lomtaraban megtalalhato.

lakjukat a gépkocsi adottsagai
hatarozzak meg, ezért csak
néhany példat kozlink, a kivi-

esetleg a bednt6ényilas szdk, a vi-
szonylag nagyméret( toldattal sem ke-
rilhet6 el a melléfolyas. De elkerulhe-

telezést a taldlékony barkacsokdkitza a B és a C abra szerint elkészi-

bizzuk.

A legegyszer(ibb médszer (A) a
gyari fiakon (1) menetes nyilasara szo-
rosan réills, megfelel6 hosszlsagu
m(ianyag cs6 (3) hasznalata.

Olyan helyeken, ahol meg kell kertil-
ni valamely csovet vagy alkatrészt,
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tett toldatokat hasznaljuk. Mindkét
megoldasnal egy Ures flakon zaréfe-
delét (2) hasznaljuk fel. A toldatok (4,
8) anyaga 10-12 mm atmér6jd alumini-.
um, Un. csillarcsé megfelelé hosszisa-*
gu, egyik végén menetes darabja.

A kifurt zarofedélre (2) a csovet to-

mité alatéttel (6) és két anyaval (5) i
szereljuk fel. Ha sziikséges, akkor a
cs6re (4) mianyag csovet (7) is hiaz-
hatunk (B).

Az egyenes csO (8) helyett a betol-
tést megkdnnyité hajlitott darabok (9,
10) is hasznalhaték (D, E). .

Az elkészitett toldatok a zaro6fedél
felcsavarozasaval biztosan zarnak,
konnyen kezelhet6k és kis helyen ta-
rolhatok. A taroldsukra erésebb anya-
gl mianyag tasakot hasznaljunk, mert ;
a betoltes utan, kuléndsen hidegebb
id6ben - a cs6 bels6 részén megtapa-
do olaj id6vel kicsorog és elszennyezi
a kornyezetét.

De taldan még az el6bbinél is fonto-
sabb ok a toldat beszennyez&désének
megakadalyozésa, mert az olajos fe-
ltletre feltapad6 por szinte eltavolitha-
tatlan, és a kovetkezd feltoltésnél az
olajjal bejutva karosithatja a kényes
szerkezeteket.

Sajnos a vékonyabb toldatok alkal-
mazasanak az a hatranya, hogy a cs6
teljes keresztmetszetét kitolt6 olaj |
megakadalyozza a levegé flakonba ju- |
tasat és megsziinteti az olaj kifolyasat.
Ezen a m(anyag flakon rugalmas ol-
daldnak ismételt megnyomasaval le-
het segiteni.

—

_—

Sz. T.
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PRAKTIKUS OTLETEK

_GYOGYSZERMEMORIAS”

Napjainkban sajnos sok a beteg, sokan kénytelenek rend-
szeresen gyogyszert szedni. A felirt gyogyszereket a kapott tajé-
koztatds alapjan &ltaldban napi 3x1, 3x2, 2x1, 4x1 alkalommal
étkezés el6tt, étkezés utan vagy lefekvés el6tt kell beszedni.

Ha a gyogyszerek raadasul még kombinalva is vannak, bizony
eléfordul, hogy egy-két alkalommal eltévesztjik a kombinciot,
vagy a gyogyszereket be sem szedjik.

Sajnos én is a gyogyszerfogyasztok népes taboraba tartozom, s
ezért .tudom, hogy sajat érdekiinkben mennyire kell figyelni a
gyogyszerek beszedésének id6pontjat. Egyrészt, hogy legyen
mindig ,,aki” figyelmeztet, masrészt, hogy mindig id6ben tortén-
jen, keészitettem egy egyszer( ,,ugyeletes apolét”. Ez pedig nem
mas, mint egy ébresztdora.

Az 6ra szerkezetét kivettem a tokjabol, hogy a szamlaphoz fér-
hessek. A megfelel§ id6éponthoz - a szdmlapra - felragasztottam
a beszedendd gyogyszer(ek) nevét, darabszamat, amit el6re felir-
tam fehér dntapados cimkére. Az 6réat persze nem sziikséges szét-
szedni, mert annak Uveglapjara is felragaszthatok ezek a kis el6re
megirt lapocskak, vagy az adagol6dobozon levékkel azonos jel-
zések.

DIOTORES
- FOGOVAL
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00.00-t6l 12.00-ig a szamlap kozépsé részére, 12.00-t6l 24.00-
ig pedig a szamokon kivili helyre ragasszuk fel a cimkéket. Ez a
megoldas akkor is jo, ha a beteg sajat maga adagolja a gyégyszert,
de kildndsen j6 szolgalatot tesz az apolast ellato csaladtagoknak,
kiknek ezenfelil még sok egyéb dolguk is van a haztartasban.
Nem kell mést tenni, mint az ébresztési idépontot beallité mutatot
mindig a kdvetkezd gyogyszerbeszedési id6re (vagy egyéb mlive-
leti id6re) beallitani, és a csdrgé rugét - ha az 6ra mechanikus -
felhGzni. Az elemes ébresztd6raknal csak a mutatét kell a kovet-
kez6 id6intervallumra atéllitani. A numerikus szamkijelzésd ora-
kat e célra nem célszerdi hasznalni.

Kadlicské Jozsef

A di6torét helyettesithet-
juk az éttéleses cs6fogo-
val, mely a kalapacsnal
sokkal biztonsagosabb.

E szerszdammal elég egy
kis mozdulat, s a di6héj
maris ropogva torik dara-
bokra. S nemcsak ez, de a
kozepes méretd, allithatod
vizpumpafogé is j6l meg-
felel a di6 és méas csonthé-
jas magvak feltoréséhez.

SZEKRENY
A SZEKRENYBEN

Nagyobb gardréb- vagy ruhasszekrényekben
remek kis toalettszekrényt alakithatunk Ki
magunknak, ha az egyik rekeszt alul néhany
Uvegpolccal rendezzik be, a felsd részen
pedig laminéalt pozdorjalapboél egy
stllyesztett ajtot erdsitiink a kavaoldalakra.
Az ajtdo mogdtti teret természetesen tdbb
keskeny polc beépitésével célszer(
hasznositani. Az ajtoéra erdgsitsiink

méretre szabott tukrot,

s a toalettszekrényke megvilagitasarol

se feledkezziink el. Erre jol megfelelnek

az apro, bestllyesztheté buras halogén
fényforrasok, de a kompakt fénycso is
nagyon jél alkalmazhato. S nemcsak ily
modon, hanem megfelel6 hely esetén két
meglevd szekrény kozé is beepithetjik

e kis toalettszekrényt.
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Az autdban es6s idében nagyon kellemetlen a nedves esernyd,
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A képen bemutatott billenéfiokos cipészekrényeknek minddssze 14 cm a mélységik, ez
talan alegvonzébb tulajdonsaguk. A szekrénykék olasz termékek, s csupan dtletadénak szan-
tuk kreativabb olvaséink szdmaéra. Elkészitése ugyanis nem nehéz. Kavéaja a szokvanyos, 16
mm vastag laminalt faforgacslapbdl él-lap kotésben dsszeerdsitett, lemezszegletekkel a falra
rogzithetd, még hatlap sem igen sziikséges hozza. A billend fiokok kialakitdsa mar némi
Otletességet igényel, de e darabokat sem kell ,talkomplikalni”.

El6lapként megteszi a laminalt feluletl, méretre szabott farostlemez is, amelyet oldalrél a
legnagyobb cip6 méreteihez igazitott atfogdju derékszdgl haromszogoldalak fognak 6ssze.
A fidkok el6lapjat vizszintesen felragasztott, s fogantytként hasznéalhat6 szegélyléccel cél-
szer(i megerdsiteni.

Hatul vastagabb farostlemezbdl kialakitott hatlapok zarjak le. és fogjak Ossze a fiokokat.
Billen6csapjuk 5-6-o0s facsavar, amelyeket a kadva kiilsé oldalai fel6l kell a fiokok oldalédba
hajtani. Mivel a csukott fiokokban a cip6k fliggélegesen allnak, a fiokok kénnyen kinyilhat-
nak. Ezt méagneszarak vagy rugos csappantyuk felszerelésével akadalyozhatjuk meg. Ily mo-
don kis helyigény(, kimondottan az adott helyre szabott cipdszelaényt alakithatunk ki,
amelyben a tisztitoeszkdzokkel egyitt a csalad dsszes labbelije elfér.

REGI FORMAK,
UJ MAZBAN

Az itt bemutatott vazak ,,mésodviragzasukat” élik, mivel 0j
kontdst kaptak. A szemcsés keramia jellegl mazba dltoztetett
régi borosiiveg, vagy a megunt véaza is masként hat, mint djko-
raban. Nem is kell hozza mas, csupan sir( szintelen lakk, fi-

amelynek huzatarél lassan csordogal a kalaptartoba, a padlészényegre
vagy a labunk ald a viz. Ezen a helyzeten azonban némi pluszmunka-
val, magunk készitette esemy@tartoval valtoztathatunk. Anyagaul vas-
tagabb m(ianyag foliat, esetleg vékonyfalli csévet valaszthatunk. A
foliabol hegesztve vagy ragasztva képezziink csépaléstot, aljaba pedig
ragasszuk egy hengeres flakon levéagott als6 részét. Az igy kialakitott
esemyd@tartd legalabb olyan hossz( legyen, hogy az &sszecsukhatd
erny6t a fogantyuig elfedje, s kiemelése se legyen nehézkes. A na-
gyobb ernydknek természetesen
hosszabb tartéhivelyt kell ké-
sziteni, hogy azok bizton-
sagosan a tokba szoruljanak.
Elegansabb megoldas, ha az
esemydtartot sziirke vagy feke-
te mianyag cs6b6l készitjuk el,
s aljat szilikongumival felra-
gasztott koronggal zarjuk le. A
cs6tok paléstjat kivulrgl mabér-
rel vagy kéarpitanyaggal bevon-
va tehetjik a kocsihoz ill6vé.
Az esemyédtokokat er6s ripszse-
fyem, vagy legalabb 20 mm
szélességli szévott mianyag hevederrel felszerelve az els6 tlések mo-
gé, vagy esetleg mas, kénnyen elérhets, de nem Utban levé helyre
er@sitsik fel, mégpedig fiigg6legesen, hogy a lecsorgd viz a tok(ok)
aljan gy(ljon dssze. A tokok aljara ajanlatos vizfelszivoként mosoga-
tészivacsokbdl kivagott korongokat helyezni. Alkalmanként termé-
szetesen az esernydket is és a tokok aljan 1év6 szivacsbetéteket is ki
kell széritani.

nomszemcséjl szitalt, tisz-
tara mosott homok és matt
akrilfesték. A lakkot vasta-
gabb rétegben kenjuk fel az
edény alaposan zsirtalani-
tott feltletére. Hagyjuk kis-
sé ,megszikkadni”, majd
szorjuk be homokkal, s a
szemcséket 6vatosan
nyomkodjuk is jol bele a
lakkmazba. A bevonatot
hagyjuk megszéradni, majd
kissé higitott lakkal ajbél
kenjik be az edényt, s Gjra
sz6ljuk be homokkal. Ezt
addig ismételjik, mig a fe-
luletén kb. 2 mm vastag fi-
nomszemcsés bevonat nem
képz6dik. Végll a szem-
csés bevonatot tetszésiink
szerinti matt akrilfestékkel
szinezzik. Szaradés utan a
szemcsék feluletét matt fe-

hér festékbe martott, s alaposan kinyomkodott lapos ecsettel
»melirozzuk”, pontosabban szélva csak a tetejiikre juttassunk
festéket. Ha elsére nem sikeriilne megfelel6 hatéast elérni, az
alapszin ajboli felhordasa utdn mar talan sikeresebb lesz a fe-

luleti mintazas.

BURKOLATHASITO

rilne ilyen szerszamot vésarolni egy vastagabb acéllapbél vagy acélhuzalbdl hasonlét készithetiink. Az acéllapon koszori-
léssel alakitsunk ki egy ferdén felnyuld, s véagééllel ellatott nyGlvanyt, majd az eszkozt szoritsuk szilardan fa szer-
szamnyélbe. A szerszam elejét koszoriljik hegyesre, hogy a hegyét kdnnyen a szigetel§ réteg és a vezetékek kozé tudjuk
nyomni. Lassu, de folyamatos nyomas mellett a kivant hosszon hasitsuk fel a kabel burkolatat.

Aki mér javitott néhanyszor tdml6kabelre szerelt dugaszt, tapasz-
talhatta, hogy a testes kabelek szigetel6 burkolatat olykor nehéz elta-
volitani. A vezetékezekhez konnyebben hozzéaférhetink, ha a burko-
latot a varrondk altal hasznalt dltésfejtévei hasitjuk fel. Ha nem sike-



JATEK

tORHIMTA
GYEREKEKNEK

Kis korhintank nagyrészt hulladek
anyagbol, igy viszonylag olcsén
készithet6 el. Néhany mlivelethez ugyan
szlikség van egy atlagos
lakatosm(helyben megtalélhato
specialisabb szerszamokra is, de ezek
talan kolcson is megkaphatok. Néhany
Orai munkaval viszont egy igazan
praktikus és minden gyermek szamara
oromet jelento jatékot kapunk, melynek
nagy elénye, hogy nincs a talajba
rogzitve, igy kdnnyen es gyorsan
elmozdithato.
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A kérhinta négy jol elkulonithetd részb6l all. Kozépen legbelul
egy nagy atmér6jd acéltarcsan all a tengely. Erre csUszik ra aj
forgorész, majd legfellilre az ugyancsak fixen rogzitett hajtokerék.
A kinyulé két konzolra pedig két kis tl6két rogzitiink.

A talpazat kb. 500 mm &tmér6jd, 10-20 mm vastag acéltarcsa
legyen, lehet pl. a hulladékvas telepen beszerzett csatornafedél,
vagy egy kiselejtezett kazanajtd. Az sem baj, ha nem kor alakd,
viszont sziikséges a minél nagyobb méret, hiszen ez adja a kor-
hinta stabilitasat.

Kozepére elektromos hegesztéssel rogzitsink egy 700 mm;
hossz, 26/34 mm-es acélcsdvet, a talplemezre pontosan mer6le- j
gesen. Ennek fels6 végébe egy 20/26 mm atmérdjli acélcsébe
ugyancsak hegesztéssel rogzitett 250 mm hosszd, 020 mme-es [
radacél keril. Az itt
kialakult  tengely-
véllra tegylink mé-
retben  megfelel§
talpcsapagyat.

A tengelyen, ill. a
csapagyon egy 690
mm hosszd, 36/44
mm atméréji acél-
cs6bdl készitett cs6-
persely forog majd.

Fels6 végét zarjuk

le egy 10 mm vas-

tag acéltarcsaval (az

tdmaszkodik majd a

csapagyra), mely-

nek kozepébe 021

mm atméréji lyukat

farunk. A cséper-

selyre két kinyulé

konzolos tartét rog-

zitink, melyek a

tengellyel megkozelitéen 45 fokos egyenl6 szaru derékszogl ha-;
romszdget alkotnak. A haromszdg vizszintes befogdja és atfogdjal,
30x8 mme-es laposacélbél készuljon.

A konzolok végére 08 mm-es rudacélbdl hajlitott hattamlas«
Uléke keril. A kettds U betlire emlékeztet6 vazat el6l és hatul egyj
hasonl6 atmérdji radacél mereviti ki, kozépen pedig egy 30 x 8
mme-es laposacél. Ez utébbira két anyascsavarral rogzitjuk majd aj
rétegelt lemezbdl kivagott tl6lapot.

A korhinta utols6 eleme a hajtokerék. Ennek tengelye egyj
20/26 mm atmér6jl, 100 mm hosszu acélcs6, pereme pedig egy
08 mm-es rudacélbdl készilt 250 mm atmérojli szabalyos kor.
Az ugyancsak 08 mm-es ridacélbél levagott négy kullg egyenle-
tesen helyezkedjen el a perem keriilete mentén, annak sikjaval i
(igy atengellyel is) pedig 45 fokos szdget zarjon be.

Az acélszerkezet valamennyi élét, sarkat és hegesztési varratat
gondosan koszoriljik le, nehogy késébb sérilést okozzanak. A.
vas részekbdl tavolitsuk el (csiszoljuk le) az esetleges rozsdat,,
majd kenjik le rozsdagétlé folyadékkal (pl. Ferrofixollal). Ezutani
alapozd festékkel, majd élénk szinl - és az id6jaras viszontagsa-
gainak is ellendll6, pl. Orkén - festékkel fessuk le. Az Uléslapokj
lehetnek fehérek vagy szintelen lakkal bevontak.
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IVIRAGRACS FALBA

Futénovényeink, virdgaink szaméra készithetjik el ezt a viragladat, és a hozza kapcsol6do
racsot (A). A vadsz6l6nek és a hasonléknak persze nincs szilkséguk ilyen kapaszkodora

De pl. a futérézsa, a vadrozsa nem képes a sima falon megkapaszkodni. Ajanlatos
a sz616hoz hasonldéan kétdzve iranyitani a novekedését. Erdemes tehat

idejében, mar a tavasz elsd jeleit észlelvén elkésziteni a viragracsot.

Az egyszer(i kialakitast lada hosszméretét nem adjuk meg,

azt mindenki sajat igényéhez igazitsa.

A 190x20-25 mm keresztmetszet(i fenyd-
deszkabdl készilt els6 és hatso falelemek (1) két
anyagvastagsagnyival legyenek hosszabbak,
mint a 140x20-25 mm-es deszkabdl készulé fe-
néklap (2). Az oldalfalak és a belsé merevitd (3)
hatul meréleges €l legyen, eldl pedig enyhén
trapézos. Természetesen az is fontos, hogy ezek
az elemek egybevagobak legyenek.

A lada 0sszedllitasakor folosleges koldokcsa-
pozasra gondolnunk. Hasznaljunk 50-60 mm
hosszu, stllyesztettfejli pozdoijalemezhez valé

csapokat. A magatmérs-
juknek megfeleléen ké-
szitstink furatot, majd
elére alakitsuk ki a
siillyesztket is. A virdg-
lada aljabél vagjunk ki
vizleeresztd nyilasokat -
korkiszuréval vagy nagy
atmérdgjti faroval.

Bar a ladaba kozvetle-
nil nem fogunk foldet
rakni, az id6jaras viszon-
tagsagainak eléggé ki
van téve. Alaposan ken-
juk le ezért favéds és

gombadlé anyaggal,
majd utdna valamilyen
lazarral (B).

A virdglada tartokon-
zoljat acél idomokbol ké-
szitstik el (C). A legjobb,
ha a falra kerll§ rész
zartszelvényl  acélcs6,
pl. 20x20 vagy 20x40
mm-es. A kiallé konzol |
vagy L keresztmetszet(i
lehet, amely a hegesztés-
kor még egy kis lapos-
acél thmasztékot is kap a
konyokrészben. A két vagy harom konzolt 2-2
ponton csavarozzuk a falba helyezett - legalabb
010 mm-es nejlon diiheihez. A konzolok ma-
gassagat ne atalajtél mérve pontositsuk, hanem
az elsé felszerelése utdn egyenes lécet és viz-
szintez6t hasznaljunk (D).

A réacsot (4) 20x10 mm-es lécekbdl csavaroz-
zuk ossze. A lécek kb. 15 cm-re legyenek egy-
mastol. A csavarozas ideje alatt az egész szerke-
zetet fektesstk a foldre, és elkészilte utan ide-
iglenesen egy ,andraskereszttel” merevitsuk ki.

Erre csak addig van sziikség, amig végleges
helyére, a falra nem csavarozzuk (E). A racsot

ne kozvetlenil a vakolatra fektessiik, hanem ik-
tassunk kozbe kb. 3 cm-es tavtartokat (F).

Egy kb. 2x2 m-es récsot legaldbb 8-10 pon-
ton rogzitsiink - ugyancsak nejlon diibelekhez.
A favédelemrdl itt se feledkezziink el.
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fischer-treges rogzitédibel NA

Nylondubel treges szerelésekhez facsavarokkal.

Epitdanyagok fajtaja:

Gipszkarton, faforgacslapok, azbesztcement
lemezek, fagyapot lapok, fém-, fa- és mlanyag
lemezek, treges profili anyagok és béléstestek,
Ureges ajtok stb.

Rogzithet6 targyak:

Lampak, polcok, lécek, kapcsolék, szaniter
targyak, faliszekrények, karnisok, kabelcsatornak,
képkeretek, bojlerek, gardrébok stb.

A bels6épitészet altalanos lreges rogzitéeleme. A di-
bel 3,5-5 mm atmérgjd fa- és faforgacslemez-csava-
rokhoz alkalmas. A legnagyobb athidalhaté anyagvas-
tagsag 35 mm.

A tablazatban megadott csavaratméroket és a sziiksé-
ges lemezvastagsagokat okvetlenil be kell tartani. A
dibel akkor is joI m@kodik, ha a gipszkarton hatol-
dalan polisztirol (Styropor) szigetelés van. Alapvet6en
el6szereléssel (kozvetlen szereléssel) rogzithetd, és a
csavar meghuzasidhoz egy ellendarab (szerelendd
targy) is sziikséges.

A kampods csavarokat a terpesztés miatt gallérral 14t-
jak el. Nehéz targyak (pl. konyhaszekrény) rogzitésénél
el6szor tobb dibellel egy fém vagy fa alapléc felszere-
lésétJavasoljuk, majd erre régzithetjik a targyat. Ezzel
a modszerrel pl. a gipszkartonlemez pontterhelése
csokkenthetd és a kiszakadas meggatolhaté. (Ha treg
helyett tele anyagot ériink, akkor nem hajlik Id telje-
sen a dlbel, és sarlédassal rogzit.)

Kihuzéer6k (toroerdk) kN-ban
Ezeknél a tdréer6knél biztonsagi tényez6t is figyelemTin

be kell venni.
NA NA NA NA /
8x30 8x40 8x55 10x55
4 mm Rétegelt falemez 0,4
6 mm Rétegelt falemez 0.8
3mm Aluminiumlemez 0,9
8 mm Azbesztcementlemez 1,1
10 mm Azbesztcement lemez 1,5
15 mm Azbesztcementlemez 2,3
10 mm Gipszkarton lemez 0.7
20 mm Gipszkarton lemez 0,8 1,6
16 mm Faforgacslemez 0,8 2,5

Hazi vaséarok:
1995. marc. 25. Barkacs Uzlethaz

Erd, Didsdi at 12.

1995. 4pr. 6. Inox Kft.
Kecskemét, Széchenyi krt. 25.
1995. apr. 11.  Gelko Szerszamaruhéaz

Budapest Ill., Bécsi Ut 265.

fischerwerke Magyarorszagi Képviselete
fischerwerke szervizszolgéalat

Cim: 1097 Budapest, Gubacsi ut 30.
Levélcim: 1476 Budapest 100. Pf. 55
Uj telefon: 282-6787

Uj fax: 282-6787



tfischerdubel L

fischer-konnyuhorog A

Ureges rogzitodiibel kis terhelésekre.

fischer-
billen6horog K, KD, KDH, KM

A sokoldalu treges dibel.

Fém
billenéhorog
billen6horog KD S+ 6+ 8
kérkampéval
KDH 3 + 4

Fém billeného-
rog kérkampéval
KDH5+ 6 + 8

Epit6éanyagok fajtaja:

Gipszkarton, faforgacslapok, azbesztcement
lemezek, fagyapot lapok, fém-, fa- és mt’janya(];(
lemezek, treges profild anyagok és béléstestek,
lreges ajték sth.

Rogzithetd targyak:

Lécek, kapcsolok, lampak, kabelcsatornak,
fogasok, képek stb.

Adlbel 3-5 mm atmérdji fa- és faforgacslemez-esava-
rokhoz akalmas. Kilondsen hatarolt Gregeknél java-
solt, ahol ellentartds nem lehetséges. A konnyUhorog
mikoddéséhez 15. ill. 20 mm lregmélység is elegend®.

Szerelési tanacsok:

e Acsavart atdugjuk a szerelendd targy furatan és a
dubelt a hatoldalon csavarjuk fel.

e Acsavarra szerelt dubelt a furaton attoljuk, a kar-
mok ekkor 6sszenyomédnak, majd rugalmasan
szétnyilnak.

» Abecsavarozas a csavar vagy rogzitendd targy egy-
idejdi enyhe huazasaval tortenik. Ezzel a szerelés
k6zbeni elfordulés elkerilhetd.

Afischer-nylon billen6horog K

4 mm &tmer6jd facsavarokhoz alkalmas. Kuléndsen
lampak, fliggonysinek rogzitésére ajanlott. Konnyd,
gyors rogzités pl. fahdzakban.

Afischer-rugos ésfém billen6horgok
Ureges mennyezetek, nagyiireges blokkok, lap- és le-
mezanyagok altalanosan hasznalt rdgzitelemei.
HosszU menetes szaraval nagy falvastagsagokat is ké-
pes athidalni. Galvanikusan cinkezett és sarga krdma-
talt korr6ziovedo réteggel rendelkeznek.

Afischer-rugos billenéhoro? KD/KDH 3/4 .
rugoeré hatasara minden helyzetben 6nalléan kiter-
peszt.

Afischerfém billen6horog KD/KDH 5/6/8
onmagatoél visszabillend karral reteszel.

Afischerfém billen6horog KM 10

140 mm hosszu felfekvd feliiletével kiilléndsen mos-
dotalak, bojlerek és nehezebb targyak rogzitésére ter-
vezet}. Nylon peremes anyaval és tamasztohivellyel
szerelt.



KOZELEDIK A TAVASZ... i

Kivalo mindségl elektromos kéziszerszamok, kerti készllékek és tartozékok széles valasztékban a

SZAKKERESKEDOKNEL

B6vebb informaciokkal készséggel all rendelkezésére a BLACKSIDECKER Informécios Iroda
1119 Budapest, Andor utca 47-49.
Telefon: 185-2257, Fax: 162-0634
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